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铲平

前    言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。

本文件起草单位：铜陵铜官府文化创意股份公司、。

本文件主要起草人：。

铜及铜合金屋面瓦
1  范围
本文件规定了铜及铜合金屋面瓦（简称铜瓦）的术语和定义、分类和标识、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量证明书及订货单（或合同）内容。
本文件适用于建筑物屋面覆盖及装饰用的铜瓦类产品。

2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191   包装储运图示标志
    GB/T 1727 漆膜一般制备法
    GB/T 1733 漆膜耐水性的测定法
    GB/T 1735 漆膜耐热性的测定法
GB/T 1766  色漆和清漆涂层老化的评级方法

GB/T 1865  色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射暴露（滤过的氙弧辐射）

GB/T 5121  (所有部分)铜及铜合金化学分析方法
GB/T 5231  加工铜及铜合金牌号和化学成分
GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
    GB/T 9265 建筑涂料 涂层耐碱性的测定
    GB/T 9274  色漆和清漆 耐液体介质的测定
GB/T 37567 建筑装饰用铜及铜合金板带材
    HG/T 3792  交联型氟树脂涂料
    JG/T 23   建筑涂料 涂层试板的制备
JG/T 25    建筑涂料 涂层耐冻融循环性测定法

3  术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

3.1

铜瓦  copper tiles
以铜或铜合金板（或带）为基材，经加工成型且装饰表面可具有保护性和装饰性涂层，用于建筑物屋面覆盖及装饰用的板条状（或槽沟状）的铜制品。通常根据形状不同来进行分类和具体产品命名。

3.2

筒瓦 cylindrical tile
半圆形瓦片，用于铺设屋面复于两底瓦上的铜制品，称筒瓦（或盖瓦）。

3.3
底瓦 upturned tiles

    沟槽状瓦片，用于铺设屋面具有瓦轮相叠造型的铜制品，称底瓦。
3.4
合瓦  chinesestyle tile

    弧形槽状瓦片，铺设屋面时拱形朝上的压在拱形朝下的同一种铜制品，称合瓦。
3.5
板瓦  Plate tile

单一扁平片状瓦片，用于铺设屋面的铜制品，称板瓦。板瓦外形可分为鱼鳞瓦、六边形等。
3.6
连体瓦  one-piece roofing tile

    用于铺设屋面包含多块底、盖瓦或多块瓦片的瓦片组铜制品，称连体瓦。包含铜压型板。
4  分类和标识

4.1  分类

4.1.1 按产品形状分：
    a）筒瓦：代号为TW；
    b）底瓦：代号为DW；
    c）合瓦：代号为HW；
    d）板瓦：代号为BW；
    e）连体瓦：代号为LW。
4.1.2 按产品的材质分：
	材质
	代号
	常用牌号

	黄铜
	HT
	H62、
H65、
H68

	紫铜
	ZT
	T2、
T3


	白铜
	BT
	BZn14-24



	青铜
	QT
	QSn6.5-0.1、
QSn6.5-0.1



4.1.3 按产品的厚度分：
厚度一般分为１.0mm、1.2mm、1.5mm、2.0mm、3.0mm。

4.2 规格
4.2.1 产品规格及结构尺寸由供需双方协定，规格以外形尺寸表示。
通常瓦形见图1。
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       a) 筒瓦                   b) 底瓦                     c) 合瓦
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              d) 板瓦                           e) 连体瓦
图1 常见瓦型示意图
4.2.2 
铜瓦通常规格及主要结构尺寸见表1。
表1 通常规格及主要结构尺寸
	名称(代号)
	规格
mm

	
	
	Ⅰ
	Ⅱ
	Ⅲ
	Ⅳ
	Ⅴ
	Ⅵ
	Ⅶ
	Ⅷ

	筒瓦（TW）
	L
	370
	350
	330
	310
	290
	270
	250
	230

	
	B
	220
	200
	180
	160
	140
	120
	100
	80

	
	H
	110
	100
	90
	80
	70
	60
	50
	40

	底瓦（DW）
	L
	任意长度

	
	B
	220
	200
	180
	160
	140
	120
	100
	80

	
	H
	55
	50
	50
	45
	45
	40
	40
	30

	合瓦（HW）
	L
	任意长度

	
	B
	220
	200
	180
	160
	140
	120
	100
	80

	
	H
	55
	50
	50
	45
	45
	40
	40
	30

	板瓦（BW）
	K
	600
	500
	400
	300
	
	
	
	¸

	
	B
	600
	500
	400
	300
	
	
	
	

	
	H
	6
	5
	4
	3.2
	
	
	
	

	连体瓦（LW）
	L
	任意长度

	
	B
	840
	760
	
	
	
	
	
	

	
	H
	50
	40
	
	
	
	
	
	

	注:连体瓦、底瓦及合瓦的长度由供需双方协商解决。


4.3 标记

    按铜瓦形状、外形尺寸、基材厚度、材质以及执行标准编号顺序进行标记。其中铜材牌号标记按GB/T5231的要求标记。
       □  □  □  □  □  □
                                             执行标准编号
                                             材质
                                             厚度
                                             规格
                                             形状
                                             铜瓦

    示例：外形尺寸310mm×160mm×80mm，厚度1.2mm，H62黄铜，筒瓦，其标记为：
            TW  Ⅳ1.2 H62  GB/T××××—20**
5 技术要求
5.1 化学成分
铜瓦所用铜材的化学成分应符合GB/T 37567和GB/T5231的要求。
5.2 尺寸及允许偏差
    铜瓦的尺寸及允许偏差应符合表2的规定。有特殊规定时，偏差由供需双方商定。
表2 尺寸及允许偏差                                                                 
	项目
	基本尺寸
mm
	允许偏差
mm

	长度
	≤2000
	±2.0

	
	＞2000
	±2.5

	宽度
	≤500
	±1.5

	高度
	≤200
	±1.0


5.3 物理性能
铜瓦进行检测时，当出现粉化、剥落、开裂、起泡、失光等涂层病态现象可按照GB/T1766进行评定，至少应有两块试板符合表3的规定：

a) 耐人工气候老化性:在波长320 nm＜A≤360nm，相对辐照度（4.2±0.5）%连续光照100ｈ；
b) 耐热性:取三块制备好的试板，在温度（90±2）℃的恒温烘箱内保温5ｈ；
c) 耐低温性:取三块制备好的试板，在温度(-40±2)℃条件下，冷冻24h；
d) 耐水性:采用浸水试验法，取三块制备好的试板，在温度（23±2）℃条件下，浸泡240h；
e) 耐碱性:在符合GB/T6682规定的三级水中加入过量的氢氧化钙(分析纯)配制碱溶液并进行充分搅拌，密封放置24 h后取上层清液作为试验用溶液。取三块制备好的试板，在温度(23±2)℃条件下，在试验溶液中浸泡48ｈ；
f) 采用浸泡法，在温度（23±2）℃条件下，取三块制备好的试板在10%H2SO4试验溶液中浸泡48ｈ。


	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



表3 铜瓦进行检测产生涂层病态现象的指标要求
	项目
	粉化
	剥落
	开裂
	起泡
	失光

	
	
	面积
	大小
	数量
	大小
	密度
	大小（直径）
	目测
	失光率
%

	等级
	0
	0
	S0
	0
	S2
	0
	S2
	无
	≤3













5.4外观质量
5.4.1 切边整齐无毛刺，应无肉眼可见裂纹、凹陷、凸出、擦痕等缺陷。
5.4.2 铜瓦之间以及配件、饰件搭配使用时应保证搭接合适。
5.4.3 对非焊安装为主铺设的瓦，安装孔铺设后不能漏水。
5.4.4 铜瓦的正面或背面可以有以加固、挡水等为目的的加强筋、凹凸纹等。
5.4.5 涂层表面光洁平整, 颜色一致。
6 试验方法
6.1 化学成分
铜瓦化学成分的检验方法按 GB/T 5121(所有部分)的规定执行。在保证分析精度的条件下，允许使用其他检测方法。当分析结果有争议时，应按GB/T 5121(所有部分)进行仲裁。

6.2 尺寸偏差

6.2.1 基材厚度
    基材厚度的测量应至少在整件的四角和中心五个位置。用最小分度值为0.001mm的厚度测量器具测量某点的厚度为该点的基材厚度。以全部测量值与标称值之间的极限偏差作为试验结果。
6.2.2 长度、宽度
    用最小分度值为1mm的钢卷尺在距离端部50mm的位置测量，每件试样至少测量三个位置，以长度（宽度）的测量值与标称值之间的极限偏差作为试验结果。
6.3 物理性能
6.3.1 耐人工气候老化性
    按照GB/T1865进行。
6.3.2 耐热性
    按照GB/T1735进行。
6.3.3 耐低温性
    按照JG/T25进行。
6.3.4 耐水性
    按照GB/T1733进行。
6.3.5 耐碱性
    按照GB/T9265进行。
6.3.6 耐酸性
    按照GB/T9274进行。

6.4 表面质量
6.4.1 将试样按长度方向五件、宽度方向四件整齐排列在平坦的地面上，在自然光照下目测检验。
6.4.2 人距试样1m处，应无肉眼可见裂纹、凹陷、凸出、擦痕等缺陷，无可察觉的凹凸和绉折；人距试样2m处，表面光洁，颜色一致。
7 检验规则
    产品检验分出厂检验和型式检验。
7.1 出厂检验
    产品出厂必须迸行出厂检验。
7.1.1 检验项目
    出厂检验项目包括外观质量、尺寸偏差。
7.1.2 组批规则
    同类别、同规格、同色号的铜瓦，每10001件～35000件为一检验批。不足该数量时，也按一批计。每批抽查10%, 但不少于10件, 且每批不应少于3件。
7.1.3 抽样方案
外观质量应逐件检查
。尺寸偏差检验的取样按表3的规定进行。
表3           检验样品随机抽取取样数量表

	批量范围
	随机取样数
	不合格品上限

	1～10
	全部
	0

	11～200
	10
	1

	201～300
	15
	1

	301～500
	20
	2

	501～800
	30
	3

	800以上
	40
	4


7.1.4 判定与复检规则
    a）外观检验不合格时为单件不合格。
　　b）尺寸偏差超过表3中规定的不合格品上限时，判定该批不合格。但允许供方逐块检验，合格者交货。
　　c）物理性能检验结果有一项或一项以上性能不合格时，应从该批中加倍抽样进行复检，复检结果仍有一项或一项以上性能不合格时，则判定该批不合格。
7.2 型式检验
    型式检验项目包括本标准备技术要求的全部项目。有下列情况之一时应进行型式检验：
a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
b) 正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变而可能影响产品性能时；
c) 正常生产时每一年检验一次；
d) 产品停产两年后，恢复生产时；
e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差别时；
f) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。
7.2.1 检验项目
    型式检验项目应包括第6章的全部项目。
7.2.2 组批规则
    同类别、同规格、同色号的铜瓦，每10001件～35000件为一检验批。不足该数量时，也按一批计。每批抽查10%, 但不少于10件, 且每批不应少于3件。
7.2.3 抽样方案
试样的制取位置应在距产品边部大于50mm的区域内，试样的取样尺寸及数量见表4。

表4 试样取样尺寸及数量
	试验项目
	试样尺寸
mm
	试样数量
块

	外观质量
	整瓦
	总面积不小于1m2

	尺寸偏差
	整瓦
	3

	耐人工气候老化性
	100×150
	4

	耐热性
	100×150
	4

	耐低温性
	100×150
	4

	防水性
	100×100
	6

	耐碱性
	100×100
	6

	耐酸性
	100×100
	6

	抗紫外线质量
	100×150
	4


7.2.4 判定与复检规则
    型式检验检验结果中耐人工气候老化性、耐酸性有一项不合格时，则判定该批不合格。其他项目如有一项不合格，可对不合格品回倍抽样复检。复检结果全部达到标准要求时判定该批产品合格，否则判定该批产品不合格。
8 标志、包装、运输及贮存

8.1 标志
a) 产品上应有公司名称或商标，图案应清晰、牢固。
    b) 包装上应有生产厂名、产品标记、商标、色号、数量、易碎等标志。
    c) 产品出厂时，必须提供产品质量检验合格证。产品质量合格证主要内容包括生产厂名、产品标记、商标、批量编号、证书编号等，并由检验员或承检单位签章。
8.2 包装
    a)产品应单独包装。每块铜瓦应有包装膜覆盖。
    b) 产品按品种、规格尺寸、质量等级、色号分别包装。
    c) 包装应牢固、捆紧，保证运输时不会摇晃碰坏。特殊产品可按照用户需求包装。
8.3  运输
    运输和搬运时应轻拿轻放，严禁摔扔，防止产品损伤。
8.4  贮存
产品应按品种、规格、色号分别整齐堆放，并防止表面损伤。
8.5  随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
a）质量保证书；
b）产品使用说明；
c）产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告；
d）各项分析检验结果和技术监督部门印记；
e）产品交付表；

f）其他

。
9  订货单内容
需方可根据自身需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出如下内容：
a）产品名称；
b）牌号；
c）化学成分、物理性能、外观质量等特殊要求；
d）净重和件数；
e）包装要求；
f）本标准编号；
g）其他。
_________________________________
YS





中华人民共和国工业和信息化部  发布





20××-××-××实施





20××-××-××发布





铜及铜合金屋面瓦


 Copper and copper alloy roofing tiles
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