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I
多晶硅制备炉衬用银板材
1 范围
本标准规定了大规格银板材的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书和合同（或订货单）内容。
本标准适用于多晶硅制备炉衬用银板材。
2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 4340.1  金属维氏硬度试验  第1部分：试验方法
GB/T 15072  贵金属及其合金化学成分分析方法
GB/T 15077  贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法
GJB 951  贵金属及其合金板、带材拉伸试验方法
3 要求
3.1 产品分类
3.1.1 牌号及状态
多晶硅制备炉衬用银板材按化学成分分为2个牌号：Ag99.99、 Ag99.95。
供货状态须在合同中注明，否则以硬态（Y）供货。
3.1.2标记示例
用Ag99.99制造的、供应状态为硬态（Y）、厚度为1.5mm、宽度为1000mm、长度为1500mm的板材，标记为：
板材  Ag99.99   Y  1.5×1000×1500  GB/T XXX- XXXX
3.2化学成分
产品的化学成分应符合表1的规定。
表1
	牌号
	主要成分（质量分数）/%
	杂质元素（质量分数）/%，不大于

	
	Ag
	Fe
	Pb
	Sb
	Bi
	P
	B
	总量

	Ag99.99
	≥99.99
	0.004
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.01

	Ag99.95
	≥99.95
	0.03
	0.004
	0.004
	0.004
	0.004
	0.004
	0.05

	    注：对其他杂质元素有要求时，应在合同中注明。



3.3 外形尺寸及其允许偏差
外形尺寸及其允许偏差应符合表2的规定。
表2
	厚度/mm
	厚度允许偏差/mm
	宽度/mm
	宽度允许偏差/mm
	长度/mm

	0.5～1.0
	±0.04
	400～1500
	±2.0
	≥600

	>1.0～2.0
	±0.05
	
	
	

	>2.0～3.0
	±0.06
	
	
	≥800

	>3.0～5.0
	±0.07
	
	
	


3.4 力学性能
3.4.1 维氏硬度
板材的维氏硬度不小于80HV。
3.4.2 拉伸性能
合同中要求时，板材的拉伸性能提供实测值。
3.5 表面粗糙度
板材表面粗糙度Ra不大于0.8μm。
3.6 平直度
板材平直度应不大于6%，不应有波浪弯。
3.7 外观质量
3.7.1 板材表面应光洁、平整，不允许有裂纹、起皮、气泡、油渍、夹杂等缺陷，允许有轻微的、局部的、其尺寸不超过厚度允许偏差的表面划伤、凹坑、压痕和辊印。
3.7.2 板材边部应整齐，无裂边和卷边，允许有轻微的、不影响使用的毛刺。
4 试验方法
4.1  化学成分
板材的化学成分按GB/T 15072规定的方法进行。
4.2 外形尺寸及其允许偏差
板材的外形尺寸及其允许偏差按GB/T 15077规定的方法进行。
4.3  力学性能
4.3.1 板材的维氏硬度按GB/T 4340.1规定的方法进行。
4.3.2 板材的拉伸性能按GJB 951规定的方法进行。
4.4表面粗糙度
板材的表面粗糙度用粗糙度仪测量。
4.5  平直度
板材的平直度用塞尺进行测量。
4.6 外观质量
板材的表面质量用目视检查。
5 检验规则
5.1检查和验收
5.1.1产品应由供方检验部门进行检验，保证产品质量符合本标准和合同（或订货单）的规定，并填写质量证明书。
5.1.2 需方对收到的产品按本标准的规定进行复验，复验结果与本标准和合同（或订货单）不符，须在收到产品之日起1个月内向供方提出，由双方协商解决。若需仲裁，可委托双方认可的单位进行，并在订购方共同取样。
5.2组批
板材应成批提交验收。每批产品应由同一牌号、规格和状态的产品组成。
[bookmark: _Toc225762290]5.3 检验项目
每批板材应进行化学成分、外形尺寸及其允许偏差、力学性能、表面粗糙度、平直度及外观质量的检验。
[bookmark: _Toc225762291]5.4 取样
板材的取样应符合表3规定。
表3
	检验项目
	取样规定
	要求章条号
	检验章条号

	化学成份
	每炉取一个试样
	3.2
	4.1

	外形尺寸及其允许偏差
	逐张
	3.3
	4.2

	力学性能
	维氏硬度
	每张板材取2个试样，取表面硬度
	3.4.1
	4.3.1

	
	拉伸性能
	每张板材取样，横纵各1个样
	3.4.2
	4.3.2

	表面粗糙度
	逐张
	3.5
	4.4

	平直度
	逐张
	3.6
	4.5

	外观质量
	逐张
	3.7
	4.6


5.4检验结果的判定
5.4.1化学成分不合格时，则判定该批产品不合格。
5.4.2外形尺寸及其允许偏差、表面粗糙度、平直度及外观质量不合格时，则判定该张板材不合格。
5.4.3 维氏硬度试验不合格时，再取双倍试样进行复验。复验结果若仍有试样不合格时，则判该张板材不合格。
6 标志、包装、运输、贮存及质量证明书
6.1 标志
板材除附有检查标志外，在每个包装箱上应系有标签或标牌，其上注明：
a）供方名称；
b）产品牌号、尺寸和状态；
c）产品批号或炉号。
6.2 包装
板材每张应用美容纸隔开，再用牛皮纸包裹后装入木箱中。
6.3 运输和贮存
板材运输过程中，应防止碰伤、擦伤。产品应保存在干燥、无腐蚀性气氛的场所。
6.4质量证明书
每批板材应附有质量证明书并注明：
a） 供方名称；
b） 产品名称；
c） 牌号、规格和状态；
d） 批号(或炉号)、批重和件数；
e） 各项分析检验结果及检验部门印记；
f） 执行标准；
g） 包装日期。
7 订货单(或合同)内容
本标准所列产品的订货单（或合同）内应包括下列内容：
a）产品名称；
b）牌号；
c）规格尺寸；
d）状态；
e）数量；
f）执行标准；
g）本标准以外的其他内容。
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