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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由中国有色金属工业协会提出。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。
本文件起草单位：宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司、有色金属技术经济研究院。

本文件主要起草人：XXXX、XXXX。
钛及钛合金棒材和丝材尺寸、外形、重量及允许偏差 
1　 范围

本文件规定了钛及钛合金棒材和丝材的截面形状、尺寸和允许偏差、外形及重量。

本文件适用于直径为0.1mm～7.0mm的钛及钛合金丝材（以下简称丝材）；直径为大于7.0mm～450.0mm的钛及钛合金圆棒（以下简称圆棒）；边长为30.0mm～450.0mm的钛及钛合金方棒（以下简称方棒）；厚度为25.0mm～204.0mm，宽度为25.0mm～254.0mm的钛及钛合金扁方棒材（以下简称扁方棒）。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 8170  数值修约规则
3　 截面形状
3.1　 圆棒及丝材的截面形状见图1。
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标引尺寸说明：
d—圆棒或丝材直径。
图1 圆棒及丝材的截面图
3.2　 方棒的截面形状见图2。
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标引尺寸说明：
α—方棒的边长；    r—方棒角部圆弧半径。
图2 方棒的截面图
3.3　 扁方棒的截面形状见图3。
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标引尺寸说明：
   b—扁方棒的宽度；   h—扁方棒的厚度；  r—方棒角部圆弧半径。
图3 扁方棒的截面图
4　 尺寸和允许偏差

4.1　 截面尺寸和允许偏差

4.1.1　 丝材的直径和允许偏差应符合表1的规定。

表1 丝材直径和允许偏差                           单位为毫米
	直径
	允许偏差

	
	Ⅰ级
	Ⅱ级

	0.1～0.2
	0
-0.025
	-

	(0.2～0.5
	0
-0.04
	-

	(0.5～1.0
	0
-0.06
	-

	(1.0～2.0
	0
-0.08
	-

	(2.0～3.0
	0
-0.10
	0
-0.03

	(3.0～4.0
	0
-0.10
	0
-0.02

	(4.0～7.0
	0
-0.14
	


4.1.2　 圆棒和方棒的截面尺寸和允许偏差应符合表2的规定。

    表2 圆棒和方棒尺寸和允许偏差                       单位为毫米
	直径或边长
	正偏差
	负偏差
	圆度或方度，不大于

	(7.0～8.0
	0.12
	0.12
	0.20

	(8.0～11.0
	0.15
	0.15
	0.23

	(11.0～15.0
	0.18
	0.18
	0.25

	(15.0～22.0
	0.20
	0.20
	0.30

	(22.0～25.0
	0.22
	0.22
	0.32

	(25.0～28.0
	0.25
	0.25
	0.38

	(28.0～31.0
	0.28
	0.28
	0.40


表2 圆棒和方棒尺寸和允许偏差（续）                      单位为毫米
	直径或边长
	正偏差
	负偏差
	圆度或方度，不大于

	(31.0～35.0
	0.30
	0.30
	0.45

	(35.0～38.0
	0.35
	0.35
	0.52

	(38.0～50.0
	0.40
	0.40
	0.58

	(50.0～63.0
	0.80
	0
	0.58

	(63.0～90.0
	1.20
	0
	0.88

	(90.0～110.0
	1.60
	0
	1.15

	(110.0～140.0
	2.00
	0
	1.45

	(140.0～165.0
	3.15
	0
	1.75

	(165.0～200.0
	3.90
	0
	2.00

	(200.0～250.0
	5.50
	0
	2.50

	(250.0～300.0
	6.50
	0
	3.00

	(300.0～350.0
	7.50
	0
	3.50

	(350.0～450.0
	9.00
	0
	3.50

	注 1：小于30mm的棒材仅限圆棒。

注2：圆度是指在圆棒同一截面上测得的最大直径和最小直径之差，方度是指在方棒上同一截面测得的两个平行面的距离值之差。


4.1.3　 扁方棒的宽度、厚度尺寸和允许偏差应符合表3、表4的规定。

    表3  扁方棒宽度和允许偏差                        单位为毫米
	方棒的宽度
	正偏差
	负偏差

	25.0～50.0
	0.8
	0.8

	(50.0～100.0
	1.6
	0.8

	(100.0～150.0
	2.4
	1.5

	(150.0～200.0
	3.0
	4.0

	(200.0～254.0
	4.0
	4.5


    表4  扁方棒厚度和允许偏差                        单位为毫米
	方棒的宽度
	给定宽度的厚度允许偏差

	
	25.0～50.0
	(50.0～100.0
	(100.0～150.0
	(150.0～204.0

	25.0～50.0
	±0.79
	—
	—
	—

	(50.0～100.0
	±0.79
	+1.55

-0.79
	—
	—

	(100.0～150.0
	±0.79
	+1.55

-0.79
	+2.4

-1.5
	—

	(150.0～200.0
	±0.79
	+1.55

-0.79
	+2.4

-1.5
	+3.0

-4.0

	(200.0～254.0
	±0.79
	+1.55

-0.79
	+2.4

-1.5
	+3.0

-4.0


4.1.4　 经供需双方协商，并在合同中注明，棒材和丝材的尺寸允许偏差可按表1、表2、表3、表4规定之外的要求执行。
4.2　 长度和允许偏差

4.2.1　 直径大于1.0mm的丝材，合同注明以直丝供货时，丝材不定尺长度和定尺长度允许偏差及切口量应符合表5的规定。定尺或倍尺长度应在不定尺长度范围内，倍尺长度还应计入切断时的切口量，定尺或倍尺长度应在合同中注明。
表5 丝材长度和允许偏差                          单位为毫米
	直径
	不定尺长度
	定尺长度允许偏差
	切口量

	＞1.0～2.0
	500～1000
	+5
0
	2

	＞2.0～7.0
	500～2000
	+6

0
	4


4.2.2　 圆棒、方棒、扁方棒的不定尺长度、定尺长度允许偏差及切口量应符合表6的规定。定尺或倍尺长度应在不定尺长度范围内，倍尺长度还应计入切断时的切口量，定尺或倍尺长度应在合同中注明。

表6 棒材长度允许偏差及切口量                     单位为毫米
	直径、边长或宽度
	圆棒不定尺长度
	方棒或扁方棒不定尺长度
	定尺长度允许偏差
	切口量

	＞7.0～＜120.0
	300～6000
	1000～2000
	+20
0
	5

	120.0～＜250.0
	300～7000
	1000～2000
	+25
0
	10

	250.0～450.0
	300～8000
	1000～2000
	+30
0
	15


4.2.3　 经供需双方协商，并在合同中注明，棒材和丝材长度可按表5及表6中规定之外的要求执行。
5　 外形

5.1　 棒材和丝材（直丝）的平直度应符合表7的规定。

表7 平直度
	直径、边长或厚度

mm
	平直度，不大于
mm/m
	总平直度，不大于
mm

	≤10
	3
	总长度的0.30%

	＞10～35
	4
	总长度的0.40%

	＞35
	5
	总长度的0.50%


5.2　 丝材一般以散卷供货，散卷丝材不应有 “∞”字形。对于直径大于1.0mm的丝材，需方要求并在合同中注明时可以直丝供货。
5.3　 棒材两端应锯切平整，切斜度应符合表8的规定。

表8 切斜度                                单位为毫米
	直径、边长或厚度
	切斜度，不大于

	≤76.2
	3

	＞76.2～230
	5

	＞230～300
	10

	＞300～450
	15


6　 重量
6.1　 钛及钛合金棒材按实际或理论重量交货，丝材按实际重量交货。
6.2　 棒材按理论重量交货时，理论计重采用公称尺寸。
6.2.1　 当棒材的尺寸允许偏差为限定负偏差或正偏差时，理论计重所采用的尺寸为允许的最大尺寸和最小尺寸的平均值。
6.2.2　 棒材理论计重的计重方法按表9的规定执行。
表9 棒材理论计算方法
	计算顺序
	计算方法
	修约结果

	基本重量a/（g/cm3）
	4.51g（截面积1cm2，长度1cm的重量）
	—

	棒材截面积/cm2
	圆棒
	0.785×直径d2
	修约到有效数字第4位

	
	方棒
	边长a2
	

	
	扁方棒
	厚度h×宽度b
	

	单个产品重量/kg
	基本重量×棒材截面积×棒材长度÷1000
	修约到有效数字第3位

	总重量/kg
	各支棒材重量之和
	修约到有效数字第3位

	a纯钛基本重量为4.51g/cm3，其他钛合金基本重量按相应标准或合同规定执行。


6.2.3　 数值修约方法。
     数值修约方法按GB/T 8170的规定执行。
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