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前    言
    本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
    本标准根据贵金属及其合金材料的特点和使用要求，结合我国含铜贵金属材料制备技术的进展，制订而成的。  
    本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。

    本标准负责起草单位：贵研铂业股份有限公司、贵研检测科技（云南）有限公司。

    本标准参加起草单位： 
    本标准主要起草人：赖丽君 甘建壮 陈国华 毛端 朱武勋 向磊 李典 王一晴 陈雯 袁晓虹 刘莉 XXX。
    本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

含铜贵金属材料氧化亚铜金相检验方法
1  范围

本标准适用于航空电器仪表用的电接触含铜贵金属合金中的氧化亚铜金相检验。

适用范围：铜含量小于或等于23%的银基合金、铜含量小于或等于30%的金基合金、铜含量小于或等于5%的铂基合金、铜含量小于或等于14%的钯基合金等贵金属。
2  方法提要
截取适当大小且具有代表性的试样，经镶嵌、脱模后，再进行磨制、抛光，最后进行观察及拍照。
3  方法原理
氧化亚铜的光学特性

3.1  氧化亚铜在明场白光下呈灰色。因材料基体的色彩和放大倍数的不同，氧化亚铜的灰度略有差异。

3.2  氧化亚铜在偏光暗场下具有红宝石色彩，高倍下色彩略浅。
4  测量仪器和装置
金相显微镜

5  试样的制备
5.1  丝材、管材、板材、片材的试样磨面，应平行于材料的加工方法。

5.2  丝材、板材、片材等不能直接磨制的小试样需进行镶样。

5.3  试样磨面经平整后，按砂纸粗细，顺序磨制。磨制时可在砂纸上涂少许石蜡或滴少许石蜡煤油溶液（100mL煤油加5g石蜡）。为防止氧化亚铜夹杂脱落，应轻磨、轻抛。

5.4  采用机械抛光，可进行粗抛和多级精抛。抛光盘旋转的切线方向，应垂直于前道工序留下的磨痕，为避免“曳尾”出现，可将试样旋转180度再抛光。抛光时间不宜过长。

5.5  试样磨面，抛光成镜面，在放大100倍下观察，不见磨痕即可进行金相检验。
6  金相检验方法

6.1  观察倍数为200倍。
6.2  被检验物应在明场和偏光或暗场下反复观察，如符合氧化亚铜的光学特性，即可确认为氧化亚铜。
6.3  对所检定的试样，选择含氧化亚铜最严重的视场进行评定。
7  氧化亚铜夹杂的判定标准
7.1氧化亚铜的含量在整个视野上不得超过检验图片（附图所示）的规定，以面积百分比计量为0.05%。
7.2氧化亚铜不得超过检验图片所示的密集程度，链长不得超过5微米。
8 试验报告

试验报告包括以下内容：
——试样；
——使用的标准（包括发布或出版年号）；
  ——分析结果及其表示；
——与基本分析步骤的差异；
——测定中观察到的异常现象；
    ——试验日期。
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Metallographic determination of cuprous oxide in copper containing precious metal materils
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