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1.任务来源及必要性

1.1任务来源

    根据国家标准化管理委员会2018年9月27日下发的《关于2018年第三批国家标准制修订计划的通知》（国标委发〔2018〕60号）要求，由山东恒邦冶炼股份有限公司承担国家标准GB/T 13449-1992《金块矿取样和制样方法》的修订工作。计划编号为20182024-T-610。项目完成年限为2020年9月。主管部门：中国有色金属工业协会；归口单位：全国有色金属标准化技术委员会。
1.2标准修订的必要性
    GB/T 13449-1992《金块矿取样和制样方法》是YB 4067-1991《冶金用金块矿》的配套国家标准，已经颁布实施26年，已不适用于当前的生产、使用及贸易的现场。本标准在试验的基础上，针对冶金用金块矿品质波动大的特点，采取合适的取、制样方法，保证取、制样具有代表性，保证金块矿贸易的公平性。
1.3标准编制的目的和意义
通过对本标准的修订、发布、实施、应用及推广，将进一步规范冶金用金块矿取制样方法程序，通过提高样品代表性，促进冶金用金块矿在生产、销售及贸易过程中的公平交易，减少冶金用金块矿的品质波动产生的品质差异及贸易争议，具有明显的社会效益和经济效益。
2.标准编制的原则和技术依据

2.1编制原则

2.1.1本标准是根据GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的要求进行编写；

2.1.2本标准编写遵循“先进性、实用性、统一性和规范性”的原则，使标准具有科学性和可操作性。

2.2编制依据
2.2.1以广泛征求各冶炼厂和相关单位的意见为基本参照依据；
2.2.2参考的标准：

GB/T 2007.1-1987 散装矿产品取样、制样通则  手工取样方法

GB/T 2007.2-1987 散装矿产品取样、制样通则  手工制样方法

GB/T 2007.3-1987 散装矿产品取样、制样通则  评定品质波动试验方法

GB/T 2007.4-2008 散装矿产品取样、制样通则  偏差、精密度校核试验方法

GB/T 2007.6-1987 散装矿产品取样、制样通则  水分测定方法 热干燥法

GB/T 2007.7-1987 散装矿产品取样、制样通则  粒度测定方法 手工筛分法

YB/T 4067-1991 冶金用金块矿

GB/T 7739(所有部分) 金精矿化学分析方法

GB/T 20899(所有部分) 金矿石化学分析方法
GB/T 32840-2016 金矿石

GB/T 32841-2016 金矿石取样制样方法
2.3工作步骤

2.3.1标准编制工作的策划，制定工作计划，拟定标准框架；
2.3.2在山东恒邦冶炼股份有限公司及行业内企业进行现场调研，收集整理相关技术资料、法律法规、标准规范等；

2.3.3编制标准初稿，根据反馈意见，形成标准讨论稿；

2.3.4在行业标委会的工作组会议上讨论、修订；

2.3.5根据工作组会议精神进一步修订，形成标准预审稿；

2.3.6标准预审稿在行业内征求意见，进一步修订；

2.3.7根据工作组会议精神进一步修订，形成标准审定稿；

2.3.7再一次在行业内征求意见，进行修订、补充和完善，并完成标准征求意见稿意见汇总处理表；
2.3.8结合审定会意见，进行修订、补充、完善，形成报批稿。
3.编制过程及主要工作内容

3.1编制过程

3.1.1 2018年1月开始，着手研究该标准修订的必要性及可行性。
3.1.2 2018年6月20日-6月24日，由山东恒邦冶炼股份有限公司、国家有色贵重金属产品质检中心、湖南金旺铋业股份有限公司、郴州市金贵银业股份有限公司等组成调研小组，对山东恒邦冶炼股份有限公司、河南金利金铅集团有限公司、河南豫光金铅股份有限公司、济源市万洋冶炼（集团）有限公司四家企业进行了调研。本次调研对标准修订的目的和意义进行了阐述，了解了企业的操作过程，并听取了调研企业的相关意见。主要增加了“料场取样的操作、取三遍平行样以及数据再现性的取舍规定”等内容。
3.1.3 2018年8月14日-8月17日，由山东恒邦冶炼股份有限公司、紫金矿业集团股份有限公司、国家有色贵重金属产品质检中心三家单位组成调研组，分别到河南中原黄金冶炼厂有限责任公司、山东黄金集团有限公司（莱州）进行了调研。
3.1.4 2018年10月29日-10月31日，在安徽省合肥市召开2018年度全国有色金属标准工作会议，接到标准制定任务后，山东恒邦冶炼股份有限公司成立了标准修订小组，明确了起草人和起草任务。
3.1.5 2019年5月28日-5月30日，在新疆维吾尔自治区乌鲁木齐市召开有色金属标准工作会议，会上进行了任务落实。

3.1.6 2019年6月-9月，根据调研和试验情况，形成讨论稿。通过实地调研和发电子文档的形式，对讨论稿进行征求意见。
3.1.7 补充调研……
3.1.8修改意见：……
3.2主要工作内容

    为了圆满完成标准的修订任务，在标准修订组成立后，我公司进行了大量的相关工作。包括本标准编制所需的资料的收集和整理、组织调研、开展试验、广泛征求行业内各单位及专家的意见，使标准具备合理性、可行性和可操作性。
4.标准修订的主要内容

4.1 适用范围：原适用范围为冶金用金块矿取样和制样，未明确是否包含冶炼产出的、可再利用的含金块矿。例如铅冰铜、黑冰铜、白冰铜、底吹炉渣、转炉渣、侧吹炉渣等。通过调研了解到企业希望能够包含冶炼过程中，产出的可再利用的过程产品。
4.2粒度要求：对于不符合标准要求的粒度过大的块矿，增加了破碎的要求，增强取样的代表性和公正性。

4.3增加了品质波动类型与份样量的关系。
4.4增加了样品最大粒度与份样量的关系。
4.5增加了“料场取样”方法。原取样方法仅有“分层取样、系统取样”两种方式。而实际中，在料场上摊平后取样的方法占大多数。

4.6研磨细度由“-150目”（100μm）修改为“74μm”（-200目）。由于金元素含量低，且分布状态不均匀，另外无论是GB/T 7739(所有部分) 《金精矿化学分析方法》还是GB/T 20899(所有部分) 《金矿石化学分析方法》都要求样品粒度达到74μm，因此所制样品细度一定要达到分析要求，才能保证分析结果的准确性。
5.标准水平分析

    本标准达到了国家先进水平。
6.与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准的制定过程、技术指标选定、检验项目的设置等符合现行法律、法规及相关性的国家标准或行业标准。
7.重大分歧意见的处理过程和依据

    暂无。
8.标准作为强制性或推荐性标准的建议

    建议本标准作为推荐性国家标准。
9.贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法）

    可向生产厂家、使用厂家和贸易商推荐采用本标准。

10.废止现有有关标准的建议

    代替GB/T 13449-1992。
11.其他应予以说明的事项

    暂无。

12.致谢

本标准在修订过程中得到了全国有色标委会、紫金矿业集团股份有限公司、中恒诺贵金属检测有限公司、江西铜业集团有限公司、江西悦城科技有限公司、云南铜业西南铜业分公司、济源市万洋冶炼（集团）有限公司、郴州市产商品质量监督检验所、贵研铂业股份有限公司、河南金利金铅集团有限公司、铜陵有色金属集团有限公司、中条山有色金属集团公司、烟台出入境检验检疫局检验检疫技术中心、连云港出入境检验检疫局、国投金城冶金有限责任公司、阳谷祥光铜业有限公司、山东黄金冶炼有限公司、河南豫光金铅集团有限公司、烟台市质量技术监督局等单位的大力支持和帮助，在此表示感谢！


