行业计量技术规范征求意见汇总处理表
计量规范名称：巴克霍尔兹压痕仪校准规范               承办人：伍超群
负责起草单位：广东省工业分析检测中心                 电话：020-37239421
	序号
	标准

章条

编号
	意见内容
	提出单位
	备注

	1
	编制说明2.2 制定规范主要内容的论据
	应该充实相关内容，说明各部分规定内容的来源或者原因等信息。
	中铝郑州有色金属研究院有限公司
	部分采纳

	2
	前言
	建议改为：JJF 1071《......》、JJF 1001《……》和JJF 1059.1《……》共同构成支撑本校准规范制定的基础性系列规范。

理由：套路说法，比较严谨。增加JJF 1001支撑规范中出现的通用术语定义。
	深圳市计量院
	部分采纳

	3
	标准英文名称
	校准规范英文表述一般为：Calibration Specification for （不是 of，检定规程Verification Regulation of 才用 of）
	方圆标志认证集团广东有限公司
	采纳

	4
	1
	建议改为：本规范适用于检测色漆、清漆或相关产品的单层涂膜抗压痕性的巴克霍尔兹压痕试验仪的校准
	广东华昌铝厂有限公司
	不采纳，仪器适用范围在3概述中已有描述

	5
	2
	“引用文件”改为“规范性引用文件”，表述方式和顺序按照标准起草格式修改
	福建省闽发铝业股份有限公司
	采纳

	6
	
	建议取消

理由：规范全文未见对标准的实际引用。
	深圳市计量院
	不采纳，4计量特性中增加“技术指标引自GB/T 9275-2008”的说明。

	7
	3
	建议改为：

仪器结构：巴克霍尔兹压痕试验仪由构成仪器主体的矩形金属块、压痕器和两个尖脚所组成。压痕器是硬质合金工具钢制成的具有尖锐刀刃的金属轮。

  建议将文中的涂膜，统一改为：涂层
	广东华昌铝厂有限公司
	部分采纳，增加结构图

	8
	
	“压痕长度的结果以毫米表示”建议修改为“压痕长度的结果以毫米（mm）表示”
	东北轻合金有限责任公司
	采纳

	9
	
	增加“压痕器”术语，方便后边引用。
	山东南山铝业股份有限公司
	不采纳，压痕器是压痕仪的一部分，在修订版的图示中有说明

	10
	4
	建议改为：4 主要结构参数
	广东华昌铝厂有限公司
	不采纳，“计量特性”更规范

	11
	
	计量特性要考虑两个尖角的平衡度，如果两个尖角有高低会导致试验结果不准确。
	广东坚美铝型材厂(集团)有限公司
	不采纳，校准前应确认压痕器和两个尖脚在主体矩形金属块上的位置能使压痕仪稳定的放在平面上

	12
	
	建议在计量特性下加注。“注：计量特性中的技术指标引自GB/T 9275-2008，供参考。”

理由：校准规范通常只列计量特性，不给技术指标。加注后可以保留引用文件，但应带年号。
	深圳市计量院
	采纳

	13
	4.1
	直径、厚度等属于形状吗？或者修改为：压痕器的几何尺寸？
	方圆标志认证集团广东有限公司
	采纳

	14
	
	去掉4.1 压痕器的形状。因为第4章都是讲计量特性，可以以4.1、4.2、4.3.....表示。
	广东坚美铝型材厂(集团)有限公司
	采纳

	15
	4.1.1
	括号里面的数字小数位要表示一致，如(30±0.2)应修改为(30.0±0.2)，后续有同样问题也应一起更改。
	
	采纳

	16
	
	建议改为： 

压痕器直径（30±0.2）mm。
	广东华昌铝厂有限公司
	不采纳，该描述不完整

	17
	
	（30±0.2）mm改为30mm±0.2mm
	福建省闽发铝业股份有限公司
	不采纳，两种表示方式都正确

	18
	4.1.2
	（5±0.1）mm改为5mm±0.1mm
	
	不采纳，两种表示方式都正确

	19
	
	建议改为：
   压痕器厚度（5±0.1）mm。
	广东华昌铝厂有限公司
	不采纳，该描述不完整

	20
	4.1.3
	压痕器刀刃的两相对面夹角为120°修改为“（120±1）°”
	山东南山铝业股份有限公司
	不采纳，各面与中心线夹角的要求即可保证

	21
	4.2
	“矩形金属块的有效负荷”修改为”压痕器的有效负荷”
	
	采纳

	22
	
	建议改为：4.2 压痕器有效负荷
	广东华昌铝厂有限公司
	采纳

	23
	
	（500±5）g改为500g±5g
	福建省闽发铝业股份有限公司
	不采纳，两种表示方式都正确

	24
	5.1
	1.增加“压痕仪在室内平衡温度时间不少于24h，校准用标准器在室内平衡温度时间不少于3h”

2.增加“室温变化不大于0.5℃/h”

3.“周围环境清洁，无振动及腐蚀性气体”修改为“振动、大气中水汽凝结及气流及磁场等其他影响量不得对测量结果产生影响”。

4.表格外边框加粗到1.5磅
	山东南山铝业股份有限公司
	部分采纳

	25
	5.1 a
	（23±2）℃改为23℃±2℃
	福建省闽发铝业股份有限公司
	不采纳，两种表示方式都正确

	26
	5.1 b
	（50±5）%改为50%±5%
	
	不采纳，两种表示方式都正确

	27
	
	“相对湿度：（50±5）%；”建议修改为“相对湿度：（45-75）%；”地域不同，湿度达到的标准不同。 
	东北轻合金有限责任公司
	不采纳，应与试验要求一致

	28
	
	建议取消湿度要求。

理由：1. 与标准的实验条件不同，检具的几何尺寸不因湿度大小产生变化。
	深圳市计量院
	不采纳，校准参数不仅仅是几何尺寸

	29
	5.2
	1. 标题“测量标准及其他设备”修改为“校准用标准器及技术要求”

2. 删除“5.2.1测量器具”；
3. 表1表题修改为“校准用标准器及技术要求”；

增加序号列；

增加测量范围列；

校准用标准器“投影仪”限定为“中、小型投影仪”，根据JJG 1093-2015要求，投影仪工作的校准室内温度：大型（20±3）℃，中、小型（20±5）℃，中小型投影仪的温度工作范围符合本规范的环境温度要求，大型投影仪不符合。
	山东南山铝业股份有限公司
	部分采纳

	30
	5.2.1
	测量器具及技术要求建议每种器具增加精度等级。
	东北轻合金有限责任公司
	采纳

	31
	
	“电子天平”应更改为“电子秤”，电子天平的量程大部分为200g。
	广东坚美铝型材厂(集团)有限公司
	采纳

	32
	
	建议改为：测量器具及精度要求见表 1。

测量器具及精度要求见表 1

测量器具

精度要求

游标卡尺
 0.02 mm

投影仪 

0.1°

电子天平

1 g


	广东华昌铝厂有限公司
	不采纳，精度与分辨力是不同概念

	33
	6.1
	建议需计量的关键校准项目，用绘图的方式加以说明。
	佛山市三水凤铝铝业有限公司
	采纳

	34
	
	表2 序号1建议取消。

理由：外观及通用要求不是计量特性，无需校准。
	深圳市计量院
	不采纳，外观及通用要求不是计量特性，仍需要求

	35
	
	表 2 巴克霍尔兹压痕仪校准项目表 （初步建议，有待大家补充）

序号

项目

1

外观及通用要求 ：具体要求……

2

压痕器直径偏差：≤xxx(mm)
3

压痕器厚度(个人感觉厚度可不考虑)
4

压痕器刀刃锋利程度：……？

5

压痕器有效负荷(个人感觉厚度可不考虑)
6

两个尖脚应尖锐？

	广东华昌铝厂有限公司
	不采纳，具体要求在计量特性中已规定

	36
	
	增加“校准方法条款”列，表格外边框加粗到1.5磅

序号
项目
校准方法条款
1
外观及通用要求
6.2.1
2
压痕器直径
6.2.2
3
压痕器厚度
6.2.3
4
压痕器刀刃夹角
6.2.4
5
压痕器有效负荷
6.2.5


	山东南山铝业股份有限公司
	不采纳，校准方法在6.2有明确说明

	37
	6.2
	校准方法须完善。
	
	采纳

	38
	6.2新增
	校准项目：压痕测量装置

校准器具：玻璃刻线尺

技术要求：二等玻璃线纹尺

压痕测量装置的校准：

    将读数显微镜放置在玻璃刻线尺上，调好焦距，使在目镜视场内能清晰地看到玻璃刻线尺的刻线，并调整到与目镜上的刻线重合，然后移动刻线，与标准刻线尺的刻线进行比较。至少应在测量装置整个范围的5个测量段进行测量。每个测量段测量3次，其平均值与玻璃刻线尺的实际值的差值即为压痕测量装置的误差。
	
	不采纳，与压痕仪校准无关

	39
	6.2新增
	校准项目：压痕器表面粗糙度

校准器具：表面粗糙度比较样块

技术要求：MPE：+12%～-17%

用表面粗糙度比较样块比较测量。进行比较时，表面渡槽度样块的材料、形状、表面色泽等也尽可能与压痕器一致。

原因：表面粗糙度会对应力式压痕试验结果产生相应的测量影响。
	山东南山铝业股份有限公司
	不采纳，表面粗糙度对试验结果不确定度影响较小

	40
	6.2.1
	建议改写为：校准前应确认压痕器和两个尖脚在主体矩形金属块上的位置能使压痕仪稳定的放在平面上。
	深圳市计量院
	采纳

	41
	6.2.2
	压痕器的直径测量，是否要将压痕刀刃取下，如果不取下，压痕器的直径是无法测量的。
	广东坚美铝型材厂(集团)有限公司
	不采纳，不取出也能准确测量

	42
	6.2.5
	用电子天平测量压痕有效负荷3次，与附录B表格中测量5次矛盾，建议统一。
	东北轻合金有限责任公司
	采纳

	43
	
	明确有效的测量方法，最好是附图
	广东豪美新材股份有限公司
	采纳

	44
	
	规定内容为：用电子天平测量压痕器有效负荷3次。取其平均值为测量结果。 

而附录B“巴克霍尔兹压痕仪校准原始记录”和附录C“校准结果”表格中，压痕器有效负荷测量次数均为5次。

三者应该保持一致。
	中铝郑州有色金属研究院有限公司
	采纳

	45
	7
	建议改为：“计量特性的校准结果应在校准证书上给出，格式见附录C。”其他删除。
	深圳市计量院
	不采纳，附录C只是校准证书校准结果页

	46
	7.1 e
	“客户的名称和地址”建议更改为“委托单位的名称和地址”；
	广东坚美铝型材厂(集团)有限公司
	采纳

	47
	7.1 n
	去掉“职务”；
	
	采纳

	48
	8
	不是必须条款，建议删除。
	深圳市计量院
	不采纳，对复校时间给出建议

	49
	
	“建议复校的时间间隔为 1 年”改为“建议复校的最长时间间隔为 1 年”，这样与后面内容表述的意思更有相对性。
	福建省闽发铝业股份有限公司
	不采纳，复校时间根据实际情况确定

	50
	附录A
	卡尺的示值误差在用到的量程内为±0.02mm，U估算应该不会超过0.03mm。请在估算一下。对直径测量无大影响，但真的估算结果为0.04mm，对厚度测量有影响，因厚度的允差为0.1mm。
	深圳市计量院
	不采纳，0.04 mm是直径测量结果的不确定度，厚度测量结果的不确定度需另外评定

	51
	附录B
	标题建议改为“原始记录参考格式”，不宜将格式固化。
	深圳市计量院
	采纳

	52
	
	增加原始记录编号

第一个表格1“主要计量器具”修改为“校准用主要计量标准器具”，“编号”修改为“出厂编号”，增加“证书编号”。
	山东南山铝业股份有限公司
	部分采纳

	53
	
	原始记录表格中主要计量器具建议更改为主要标准计量器具，并增加精度等级
	东北轻合金有限责任公司
	部分采纳

	54
	
	原始记录表格中不确定度建议用一个或修订为“误差”。每一项校准项目一个不确定度不适合。
	
	不采纳，每个参数的校准结果都要确定不确定度

	55
	附录C
	校准结果格式表达建议：

1. 标题改为“校准结果参考格式”；

2. 删掉第1页内容；

3. 不给过程值，只给平均值。因为规范规定了平均值为测量结果。
	深圳市计量院
	 部分采纳

	56
	
	校准证书内页格式和校准结果表格建议增加中英文对照。
	东北轻合金有限责任公司
	不采纳，根据委托方需要

	57
	
	校准结果表格中“压痕有效负荷” 测量5次与6.2.5用电子天平测量压痕有效负荷3次矛盾，建议统一。
	
	采纳

	58
	
	校准结果表格中不确定度建议用一个或修订为“误差”。每一项校准项目一个不确定度不适合。
	
	不采纳，每个参数的校准结果都要确定不确定度

	59
	
	建议增加校准证书封皮并且除了校准员、核验员外，增加“经过授权的”批准人。
	
	不采纳，不在本规范内容范围内

	60
	
	校准用计量器具增加“型号规格”列
	山东南山铝业股份有限公司
	采纳

	61
	其他
	建议增加日常使用前的校准项目内容及要求
	广东豪美新材股份有限公司
	不采纳，不在本规范内容范围内

	62
	
	文中出现了压痕仪和压痕器两种叫法，应该统一呢，还是就是两种不同的东西？
	深圳市计量院
	不采纳，压痕器是压痕仪的一部分

	63
	
	能称重500g，应该没有分辨力1g那么差的天平，这个分辨力只能叫电子秤。
	
	采纳

	64
	
	无意见
	肇庆亚洲铝厂有限公司
	

	65
	
	无意见
	长沙振升集团有限公司
	


注：共发出《征求意见反馈表》14份，收到回复12份，其中10家单位提出了修改意见，2家单位无意见。
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