计量规范征求意见稿意见汇总处理表
标准项目名称：铝合金阳极氧化膜及有机聚合物膜用喷磨试验仪校准规范

承办人：樊志罡                                                                   共2页 第1页
标准项目负责起草单位：国标（北京）检验认证有限公司  电话：13691058043        2020年5月25日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	
	封面
	封面格式需要调整，请参考工信部行业标准封面模板
	广西柳州银海铝业股份有限公司
	采纳
	

	
	扉页
	条文解释单位应为计量技术委员会
	佛山市深达美特种铝合金有限公司
	采纳
	

	
	目录
	目录格式应具体到附录名称即可，不用具体到附录中的一级章标题。
	华西铝业有限公司
	采纳
	

	
	正文
	题目字号应为黑体三号字。
	江阴东华铝材科技有限公司
	采纳
	

	
	1
	范围中用语应简洁，减少目的意义的介绍。
	天津新艾隆科技股份有限公司
	采纳
	

	
	2
	引用文件，压力表及流量计等辅助器具的校准需要符合相应的规定，不在本规范中重复要求。
	重庆市优创新材料科技有限公司
	采纳
	

	
	3
	删除流量计及压力表中在术语中的描述。
	佛山嘉洪金属材料有限公司
	采纳
	

	
	4
	概述中简要介绍喷磨仪结构即可，删除对于喷嘴结构的具体要求，并且根据使用要求，新增B型喷磨试验仪的结构示意图。
	中铝科学技术研究院
	采纳
	

	
	5
	将管路结构改为尺寸，符合计量用语。
	中铝科学技术研究院
	采纳
	

	
	5
	将“性能等级”修改为“准确度等级及最大允许误差”，符合计量用语。
	北京科技大学
	采纳
	

	
	5
	修改表1 的表示形式，符合计量用语。
	北京科技大学
	采纳
	

	
	6
	删除喷磨系统和控制系统的描述。
	吉林麦达斯铝业有限公司
	采纳
	

	
	7
	删除压力表和流量计的要求，使其符合对应的规程要求即可。
	湖南晟通科技集团有限公司
	采纳
	

	
	8.1
	增加外观目测的方法
	佛山市南海华豪铝型材有限公司
	采纳
	

	
	8.2
	明确各位置尺寸的测量方法
	苏州罗普斯金铝业股份有限公司
	采纳
	

	
	8.3 
	将“试验仪相对偏差”修改为“重复性的校准”
	镇江鼎胜铝业股份有限公司
	采纳
	

	
	8.3.6
	修改表2中符号的解释
	重庆大学
	采纳
	

	
	附录A
	将各位置尺寸要求具体修改至原始记录中，调节原始记录格式，使其适用于内容的修改。
	江苏常铝铝业股份有限公司
	采纳
	

	
	附录B
	校准证书格式不用细致要求封面和扉页的内容。
	芜湖精塑实业有限公司
	采纳
	

	
	
	回函无意见
	西南铝业(集团)有限责任公司
	
	

	
	
	回函无意见
	苏州福莱恩集团有限公司
	
	

	
	
	回函无意见
	广东伟业铝厂集团有限公司
	
	

	
	
	未回函
	广东季华铝业有限公司
	
	

	
	
	未回函
	昆山铝业公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：22个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：20个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：17个；
    （4）没有回函的单位数：2个。 

