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铅冶炼行业绿色工厂评价要求

[bookmark: _Toc14040_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc29401_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc381480737][bookmark: _Toc17883][bookmark: _Toc9882][bookmark: _Toc531265187][bookmark: _Toc14631][bookmark: _Toc14354]1 范围
本标准规定了铅冶炼行业绿色工厂评价的术语和定义、总则、评价要求、评价程序及评价报告。
[bookmark: _Toc381480738]本标准适用于铅冶炼行业的绿色工厂评价。
[bookmark: _Toc20985][bookmark: _Toc9996][bookmark: _Toc531265188][bookmark: _Toc12888_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc20169_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc20399][bookmark: _Toc2981]2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 469 铅锭
GB/T 534 工业硫酸
GB4053 固定式钢梯及平台安全要求
GB/T 4754 国民经济行业分类
GB 5085 危险废物鉴别标准
GB 5086 固体废物浸出毒性鉴别
GB/T 7119 节水型企业评价导则
GB 8978 污水综合排放标准
GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准
GB 16297 大气污染物综合排放标准
GB 17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则
GB 18597 危险废物贮存污染控制标准
GB 18598 危险废物填埋污染控制标准
GB 18599 一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准
GB 18613 中小型三相异步电动机能效限定值及能效等级
GB/T 18916 取水定额
GB/T 19001 质量管理体系 要求
GB 19153 容积式空气压缩机能效限定值及能效等级
GB 19576 单元式空气调节机能效限定值及能源效率等级
GB 19577 冷水机组能效限定值及能效等级
GB 19761 通风机能效限定值及能效等级
GB 19762 清水离心泵能效限定值及节能评价值
GB 20052 三相配电变压器能效限定值及能效等级
GB 20424重金属精矿产品中有害元素的限量规范
GB 20862产品可回收利用率计算方法导则
GB 20902有色金属冶炼企业能源计量器具配备和管理要求
GB 21250铅冶炼企业单位产品能源消耗限额
GB 21454 多联式空调(热泵)机组能效限定值及能源效率等级
GB/T 23331 能源管理体系 要求
GB/T 24001 环境管理体系 要求
GB/T 24256 产品生态设计通则
GB 24500 工业锅炉能效限定值及能效等级
GB 24789 用水单位水计量器具配备和管理通则
GB 24790 电力变压器能效限定值及能效等级
GB 25466 铅、锌工业污染物排放标准
GB/T 28001 职业健康安全管理体系 要求
GB/T 29115 工业企业节约原材料评价导则
GB 32150 工业企业温室气体排放核算和报告通则
GB/T 32161 生态设计产品评价通则
GB 34330 固体废物鉴别标准 通则
GB/T 36000 社会责任指南
GB/T 36132-2018 绿色工厂评价通则
GB 50034 建筑照明设计标准
GB 50057 建筑物防雷设计规范
RB/T 117 能源管理体系 有色金属企业认证要求
HJ 512 清洁生产标准 粗铅冶炼业
HJ 513 清洁生产标准 铅电解业
HJ 557 固体废物浸出毒性浸出方法 水平振荡法
HJ 989 排污单位自行监测技术指南有色金属工业
[bookmark: _Toc29644_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc1817][bookmark: _Toc23079_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc24038][bookmark: _Toc12907][bookmark: _Toc21777][bookmark: _Toc531265189]3 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1 绿色工厂 green factory
实现了用地集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化、能源低碳化的工厂。
[GB/T 36132-2018，定义3.1]
3.2 铅冶炼 lead smelting
指对铅精矿、铅膏等含铅物料进行熔炼、电解等提炼铅的生产活动。
[bookmark: _Toc531265190][bookmark: _Toc9259][bookmark: _Toc11488][bookmark: _Toc5389]4 总则
[bookmark: _Toc531265191][bookmark: _Toc457]4.1 评价原则
4.1.1 一致性原则
    铅冶炼评价总体结构与GB/T 36132提出的相关评价指标体系和要求保持一致。
4.1.2 行业性原则
    评价要求在GB/T 36132的基础上突出铅冶炼行业的特征。
4.1.3 系统性原则
    评价指标采取定性与定量相结合、过程与绩效相结合的方式，形成完整的综合性评价指标体系。
[bookmark: _Toc531265192]4.2 评价指标
4.2.1评价指标体系
评价指标体系包括一级指标和二级指标，一级指标包括基本要求、基础设施、管理体系、能源与资源投入、产品、环境排放和绩效7个方面，在一级指标下设若干二级指标，在二级指标下设具体评价要求。基本要求为工厂参与评价的基本条件，不参与评分；其他6个方面为具体评价要求，通过评分来判断工厂满足要求的程度。
具体评价要求分为必选要求和可选要求，必选要求为要求工厂应达到的基础性要求,必选要求不达标不能评为绿色工厂；可选要求为希望工厂努力达到的提高性要求，具有先进性，依据受评工厂的实际情况确定可选要求的满足程度。
4.2.2 权重系数和指标分数
铅冶炼业绿色工厂评价一级指标权重系数为：
——基本要求（5.1）采取一票否决制，应全部满足；
——基础设施（5.2）20%；
——管理体系（5.3）10%；
——能源与资源投入（5.4）15%；
——产品（5.5）10%；
——环境排放（5.6）15%；
——绩效（5.7）30%。
二级指标和具体评价要求见附录A。
[bookmark: _Toc531265193][bookmark: _Toc7744]4.3 评价方法
4.3.1 评价可由第一方、第二方或第三方组织实施。当评价结果用于对外宣告时，则评价方至少应包括独立于工厂、具备相应能力的第三方组织。
4.3.2 实施评价的组织应查看受评工厂的报告、统计报表、原始记录、声明文件、分析、测试报告、相关第三方认证证书等支持性文件；并根据实际情况，通过对相关人员的座谈、实地调查、抽样调查等方式收集评价证据，并对评价证据进行分析，确保受评工厂的评价结果对相关指标要求的符合性证据充分、完整、准确。
4.3.3 评价采用指标加权综合评分的方式，各指标加权综合评分的总分为100分。铅冶炼业绿色工厂评价指标表见附录A。对照附录A表A.1中具体条款，必选指标得分根据符合与否取0分或满分，可选指标根据符合程度在0分和满分之间取值。当某项评价要求不适用时，应将该项评价要求的分值平均分配给同一级指标下同一类型（必选或可选）的其他评价要求。当平均分配无法除尽时，其他指标项取0.5的整数倍，余数分配给自上而下与其临近的第一个指标项。
4.3.4 评价应依据国家主管部门规定、铅冶炼业先进水平或相关方要求确定评分标准，当工厂的指标加权综合评分达到85分以上时，即满足评定为绿色工厂的条件。
[bookmark: _Toc23570][bookmark: _Toc3785_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc31792_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc381480744][bookmark: _Toc28040][bookmark: _Toc531265194][bookmark: _Toc17885][bookmark: _Toc28991]5 评价要求
[bookmark: _Toc27544][bookmark: _Toc531265195]5.1 基本要求
[bookmark: _Toc531265196][bookmark: _Toc1532_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc19864][bookmark: _Toc24545][bookmark: _Toc381480745][bookmark: _Toc15452_WPSOffice_Level2]5.1.1 合规性与相关方要求
5.1.1.1 铅冶炼厂（工厂至少运行一年以上）应依法设立，在建设和生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标准。
5.1.1.2 应具有良好信用，近三年（含成立不足三年）无严重违法失信、经营异常和行政处罚记录。
5.1.1.3 近三年（含成立不足三年）未发生重大安全、环保、质量等事故。
[bookmark: _Toc24263_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc30718][bookmark: _Toc29742_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc381480746][bookmark: _Toc531265197][bookmark: _Toc24835]5.1.1.4 工厂应符合国家现行产业政策和环保政策。
5.1.1.5 对利益相关方的环境做出承诺的，应同时满足有关承诺要求。
5.1.2 基础管理职责 
  基础管理职责（包括最高管理者要求和工厂要求）应满足GB/T 36132中4.3的要求。
[bookmark: _Toc17504][bookmark: _Toc12538_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc381480747][bookmark: _Toc16947_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc1879][bookmark: _Toc531265198]5.2 基础设施要求
[bookmark: _Toc32083_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc3107][bookmark: _Toc531265199][bookmark: _Toc13270_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc13768][bookmark: _Toc381480748]5.2.1 建筑
建筑应满足国家或地方相关法律法规及标准的要求，并从建筑材料、建筑结构、绿化及场地、水资源及能源利用等方面进行建筑的节材、节能、节水、节地及无害化。适用时，工厂的厂房宜采用多层建筑。
[bookmark: _Toc30617][bookmark: _Toc28808_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc11483_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc27335][bookmark: _Toc531265200][bookmark: _Toc381480749]5.2.2 照明
[bookmark: _Toc788][bookmark: _Toc24444_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc3986_WPSOffice_Level2]5.2.2.1 厂区及各房间的照明应尽量利用自然光或节能灯，人工照明应符合GB 50034的规定。
5.2.2.2 不同场所的照明应进行分级设计。
5.2.2.3 大型厂房的照明系统宜采用分区控制方式，辅助生产和生活福利设施的照明系统宜适当增设照明控制开关，短时有人的场所宜采取节能自熄措施。
[bookmark: _Toc531265201][bookmark: _Toc25618]5.2.3 设备设施
5.2.3.1 专用设备
专用设备应符合铅行业规范条件要求，降低能源与资源消耗，减少污染物排放。
a） 采用国家鼓励的先进工艺装备，如：富氧底吹炉、富氧侧吹炉、基夫赛特炉、富氧顶吹炉等工艺，淘汰鼓风炉等落后工艺装备。
b） 粗铅宜先经CDF炉处理后再进行除铜。电解工序宜采用大极板进行电解。
c） 单独再生铅企业应建有废旧蓄电池自动拆解设备。
d)原生铅和再生铅生产系统应有配套的二氧化硫烟气回收（生产硫酸、液体二氧化硫等）装备。生产硫酸应采用双转双吸或其他先进制酸工艺，必要时制酸尾气需配套脱硫、脱销设施。
e)熔炼炉须配套余热回收利用系统、尾气脱硫系统等。
f)熔炼炉生产应在密闭条件下进行，防止有害气体和粉尘逸出，设置尾气处理系统。
g)冶炼烟气制酸和尾气净化系统不得设置烟气旁路直接排空。
h)应配套建设有价金属综合回收系统。

5.2.3.2 通用设备
通用设备应符合以下要求：
a) 通用设备应达到铅行业规范条件中能效限定值的强制性要求。
b) 通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合该设备经济运行的要求。
c) 已明令禁止生产、使用和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新。
d) 通用设备宜采用效率高、能耗低、水耗低、物耗低的产品。
5.2.3.3 计量设备
a）应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置。进出用能单位、进出主要次级用能单位、主要用能设备计量器具配备率应满足GB 20902要求。
b)能源及资源使用的类型不同时，应进行分类计量。工厂若具有以下设备，需满足分类计量的要求：（1）照明系统；（2）冷水机组、相关用能设备的能耗计量和控制；（3）室内用水、室外用水；（4）空气处理设备的流量和压力计量；（5）锅炉；（6）冷却塔。
5.2.3.4 污染物处理设备
应投入适宜的污染物处理和资源综合利用设备，以确保其污染物排放达到相关法律法规及标准要求。污染物处理设备的处理能力应与工厂生产排放相适应。
[bookmark: _Toc381480750][bookmark: _Toc1085_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc6179_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc23428][bookmark: _Toc31944][bookmark: _Toc531265202]5.3 管理体系要求
[bookmark: _Toc381480751][bookmark: _Toc531265203][bookmark: _Toc26494_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc6198][bookmark: _Toc22685][bookmark: _Toc32767_WPSOffice_Level2]5.3.1 质量管理体系
[bookmark: _Toc531265204][bookmark: _Toc20168][bookmark: _Toc22700_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc21862][bookmark: _Toc18597_WPSOffice_Level2]5.3.1.1 工厂应建立、实施并保持质量管理体系，质量管理体系应满足GB/T 19001的要求。
5.3.1.2 质量管理体系宜通过第三方机构认证。
[bookmark: _Toc497210000][bookmark: _Toc491581470][bookmark: _Toc381480755][bookmark: _Toc24738][bookmark: _Toc14564_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc822_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc531265208][bookmark: _Toc647]5.3.2  职业健康安全管理体系
5.3.2.1 工厂应建立、实施并保持职业健康安全管理体系，职业健康安全管理体系应满足GB/T 28001的要求。
5.3.2.2 职业健康安全管理体系宜通过第三方机构认证。
[bookmark: _Toc491581471][bookmark: _Toc497210001]5.3.3  环境管理体系
5.3.3.1 工厂应建立、实施并保持环境管理体系，环境管理体系应满足GB/T 24001的要求。
5.3.3.2 环境管理体系宜通过第三方机构认证。
[bookmark: _Toc491581472][bookmark: _Toc497210002]5.3.4  能源管理体系
5.3.4.1 工厂应建立、实施并保持能源管理体系，能源管理体系应满足GB/T 23331的要求。
5.3.4.2 能源管理体系宜通过第三方机构认证。
[bookmark: _Toc497210003]5.3.5  社会责任
5.3.5.1 工厂每年宜按照GB/T 36000发布社会责任报告，说明工厂履行利益相关方责任的情况，特别是环境社会责任的履行情况。
5.3.5.2 社会责任报告公开可获得。
5.4 能源与资源投入要求
[bookmark: _Toc221_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc531265209][bookmark: _Toc9448][bookmark: _Toc21360][bookmark: _Toc31673_WPSOffice_Level2]5.4.1 能源投入
[bookmark: _Toc4044][bookmark: _Toc16562_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc6567_WPSOffice_Level2]5.4.1.1 工厂应根据行业实际情况优化用能结构，在保证安全、质量的前提下减少不可再生能源投入。
5.4.1.2 铅冶炼企业各工序工艺综合能耗应满足GB 21250的要求。
5.4.1.3 工厂宜采取措施，提高天然气等清洁能源的使用比例。
5.4.1.4 工厂宜充分利用余热余压，产生的二次能源宜回收利用。
5.4.1.5 工厂宜建能源管理中心。
[bookmark: _Toc531265210][bookmark: _Toc25781]5.4.2 资源投入 
5.4.2.1 应按照GB/T 7119的要求对其开展节水评价工作，且应满足GB/T 18916.19中铅冶炼生产取水定额要求。
5.4.2.2 工厂应采取必要的措施减少材料、尤其是有害物质的使用。铅精矿应符合YS/T319要求，重金属精矿应符合GB 20424的要求。
5.4.2.3 工厂应评估生产过程中有害物质及化学品减量使用或替代的可能性。
5.4.2.4 工厂应按照 GB/T 29115 的要求对其原材料使用量的减少进行评价。
5.4.2.5 工厂宜使用回收料如铅膏、铅冶炼渣、锌浸出渣等替代原生物料。
5.4.2.6 工厂宜替代或减少全球增温潜势较高温室气体的使用。
[bookmark: _Toc28905][bookmark: _Toc30389_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc7655_WPSOffice_Level2]5.4.3 采购
[bookmark: _Toc232][bookmark: _Toc381480756][bookmark: _Toc23450_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc18716_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc531265211][bookmark: _Toc2772]5.4.3.1 工厂应对采购的能源及原材料制定选择、评价供应方的准则。
5.4.3.2 工厂应对采购的产品确定并实施检验或其他必要的活动，确保采购的产品满足规定的采购要求。
5.4.3.3 工厂宜向供方提供包含有害物质使用、可回收材料使用、能效等要求的采购信息。
[bookmark: _Toc497210010][bookmark: _Toc491581479]5.4.4  回收利用
5.4.4.1 工厂应满足GB/T18916.19的要求，减少水资源消耗，开展废水循环利用。
5.4.4.2 铅冶炼烟气中的SO2应回收利用、捕集的粉尘宜进行循环利用。
5.4.4.3 工厂宜建设伴生稀贵金属综合回收利用装置。

5.5 产品要求
[bookmark: _Toc6367][bookmark: _Toc381480757][bookmark: _Toc531265212][bookmark: _Toc13242_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc19221][bookmark: _Toc23200_WPSOffice_Level2]5.5.1 生态(绿色)设计
[bookmark: _Toc381480758]5.5.1.1 铅冶炼企业应在产品设计中引入生态设计的理念。适用时，产品应按照对应产品的绿色评价标准进行评价。
5.5.1.2 宜按照GB/T 24256对生产的产品进行生态设计，并按照GB/T 32161对生产的产品进行生态设计产品评价。
[bookmark: _Toc761][bookmark: _Toc531265213][bookmark: _Toc1057_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc31643_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc383]5.5.2 有害物质使用
5.5.2.1 铅冶炼企业产品铅锭应符合GB/T 469标准要求。
5.5.2.2 有毒有害物质的贮存、输送、生产和使用场所，应设置环境风险防范和应急处理设施。
5.2.2.3 宜实现有害物质替代。
5.5.3 减碳
5.5.3.1 工厂应采用适宜的标准开展碳盘查工作，盘查结果宜对外公布。
5.5.3.2 工厂宜开展产品碳足迹盘查。
5.5.4 副产品
铅冶炼过程副产品符合下面标准要求。
5.5.5.1 硫酸符合GB/T 534要求。
[bookmark: _Toc381480762][bookmark: _Toc2598][bookmark: _Toc17732_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc5115_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc531265214][bookmark: _Toc1961]5.5.5.2 金锭符合GB/T 4134要求。
5.5.5.2 银锭符合GB/T 4135要求。
5.5.5.2 副产品氧化锌符合YS/T 73要求。
5.5.5.2 副产品三氧化二锑符合YS/T 1117要求。
5.6 环境排放要求
[bookmark: _Toc29078][bookmark: _Toc16780][bookmark: _Toc24545_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc19728_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc381480763][bookmark: _Toc531265215][bookmark: _Toc381480764][bookmark: _Toc25151_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc28318_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc11826]5.6.1 大气污染物
5.6.1.1 工厂大气污染物主要为颗粒物（含重金属）、SO2、NOx、酸雾等。
5.6.1.2 工厂大气污染物排放及排放量应符合国家或地方污染物排放要求和主要污染物排放总量控制规定，满足国家排污许可要求，且需执行大气污染物特别排放限值。宜执行超低排放限值。
5.6.1.3 工厂应在废气排放点安装固定废气自动监测设备。
5.6.1.4 工厂应建立大气污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
5.6.1.5 在矿物原料的运输、储存和备料等过程中，应采取密闭等措施，防止物料扬撒。原料、中间产品和成品不得露天堆放。
[bookmark: _Toc18692][bookmark: _Toc531265216]5.6.2 水污染物
5.6.2.1 工厂水污染物主要为pH值、化学需氧量、氨氮、总氮、总磷、悬浮物、重金属（含铜、铅、砷、汞等）、氰化物、石油类、挥发酚、硫化物等。
5.6.2.2 工厂水污染物排放及排放量应符合国家或地方污染物排放要求和主要污染物排放总量控制规定，满足国家排污许可要求，且需执行水污染物特别排放限值。宜执行超低排放限值。
5.6.2.3 生产区初期雨水、地面冲洗水、渣场渗滤液和生活污水应收集处理，循环利用或达标排放。
5.6.2.4 工厂废水应清污分流、分类收集、分质处理。
5.6.2.5 对储存和使用有毒物质的车间和存在泄漏风险的装置，应设置防渗的事故废水收集池；初期雨水的收集池应采取防渗措施。
5.6.2.6 工厂应在厂界污水排放口安装固定废水自动监测设备。
5.6.2.7 工厂应建立水污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
[bookmark: _Toc31115][bookmark: _Toc381480765][bookmark: _Toc30810_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc19332][bookmark: _Toc531265217][bookmark: _Toc13626_WPSOffice_Level2]5.6.3 固体废物
[bookmark: _Toc32738_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc381480766][bookmark: _Toc22357][bookmark: _Toc11718_WPSOffice_Level2]5.6.3.1 固体废物的贮存、转移和处置应符合GB 18597、GB 18598和GB 18599等相关标准的规定，在分类收集和处理固体废物的过程中采取无二次污染的预防措施。
5.6.3.2 应根据GB 5085、GB 34330等有关规定对工厂产生的固体废物进行鉴定，根据名录要求或鉴定结果，采取相应污染防治措施。企业无法自行处理的危险废物，应委托具有能力和资质的企业进行危险废物处理。
5.6.3.3 工厂宜针对自身产生的固体废物采用减量化、无害化、资源化的处理、处置方式。
5.6.3.4 工厂应建立危险固体废物处置台账，保存处理记录。
[bookmark: _Toc531265218][bookmark: _Toc4182][bookmark: _Toc531265219][bookmark: _Toc381480767][bookmark: _Toc31804_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc25448][bookmark: _Toc8100_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc26842]5.6.4 噪声
5.6.4.1 工厂噪声包括环境噪声、频发噪声、偶发噪声等。
5.6.4.2 工厂应建立噪声源台账，对噪声敏感建筑物或工人长期工作场所定期按HJ 989要求开展自行监测和监控，并保存原始监测和监控记录。
5.6.5 温室气体
[bookmark: _Toc381480768][bookmark: _Toc531265220][bookmark: _Toc1684][bookmark: _Toc5131][bookmark: _Toc7779_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc9863_WPSOffice_Level1]5.6.5.1 应采用GB/T 32150等标准对其厂界范围内的温室气体排放进行核算和报告，宜进行核查，核查结果宜对外公布。
5.6.5.2 工厂应采取有效措施降低温室气体的排放。
5.7 绩效
5.7.1 一般要求
5.7.1.1 工厂应依据GB/T 36132附录A提供的方法计算或评估绩效，并利用结果进行绩效改善。适用时，绩效指标应至少满足有色金属冶炼业相应规范条件。
5.7.1.2 绩效统计和计算应选取和覆盖能够反映工厂绩效水平的完整周期，至少包括不少于评价前一自然年度的连续的12个月。
[bookmark: _Toc8970][bookmark: _Toc5376][bookmark: _Toc12074_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc531265221][bookmark: _Toc27975_WPSOffice_Level2]5.7.2 用地集约化
5.7.2.1 按照GB／T 36132附录A计算工厂容积率，指标不应低于0.6。
5.7.2.2 按照GB／T 36132附录A计算工厂建筑密度，建筑密度不应低于30％。
5.7.2.3 按照GB／T 36132附录A计算工厂的单位用地面积产值不应低于地方发布的单位用地面积产值的要求；未发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值应超过本年度所在省市的单位用地面积产值。吨产品占地面积应符合《铅锌冶炼行业规范条件》要求。
[bookmark: _Toc27244][bookmark: _Toc531265222]5.7.3 原料无害化
5.7.3.1 应逐年降低有害物质的使用率，实现有害物质替代，替代物料宜选自有毒有害原料（产品）替代目录，或利用再生资源及产业废弃物等作为原料。
5.4.2.2 宜使用铅再生资源作为原材料进行资源综合利用，提高铅再生资源回收率。
[bookmark: _Toc19749_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc531265223][bookmark: _Toc1253][bookmark: _Toc26495_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc11040]5.7.4 生产洁净化
[bookmark: _Toc531265224][bookmark: _Toc9130][bookmark: _Toc29981_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc3573][bookmark: _Toc31031_WPSOffice_Level2]包括单位产品主要污染物产生量(如二氧化硫、氮氧化物、重金属等)、单位产品废气产生量、单位产品废水产生量等。
工厂应达到铅冶炼行业清洁生产标准(HJ 512、HJ 513)中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内先进水平。
工厂宜达到铅冶炼行业清洁生产标准(HJ 512、HJ 513)中国际清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内领先水平以上。
5.7.5 废物资源化
包括单位产品的主要原材料消耗量、工业固体废物综合利用率、废水回用率等。
工厂应达到铅冶炼行业清洁生产标准(HJ 512、HJ 513)中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内先进水平。
工厂宜达到铅冶炼行业清洁生产标准(HJ 512、HJ 513)中国际清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内领先水平以上。
[bookmark: _Toc16281_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc24301_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc25928]鼓励以无害的熔炼水淬渣为原料，生产建材原料、制品、路基材料等，以减少占地，提高废旧资源综合利用率。
铅冶炼过程中产生的有价金属废渣宜采用先进的工艺装备建设配套的综合回收系统。
含As污泥应进行回收处理。
[bookmark: _Toc531265225][bookmark: _Toc21015]5.7.6 能源低碳化
包括单位产品综合能耗、单位产品碳排放量等。
对于单位产品综合能耗：
工厂应优于铅冶炼行业相关的国家、行业标准或地方标准等的能耗限额准入值、应达到铅冶炼行业清洁生产标准(HJ 512、HJ 513)中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内先进水平。
工厂宜优于相关国家标准、行业标准或地方标准等的能耗限额先进值、宜达到铅冶炼行业清洁生产标准(HJ 512、HJ 513)中国际清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内领先水平。
对于单位产品碳排放量应依据GB/T 32150进行测算，单位产品碳排放量逐年下降。
[bookmark: _Toc12677][bookmark: _Toc531265226]5.7.7 计算方式
各类绩效指标计算方式见GB/T 36132附录A。
[bookmark: _Toc4874_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc14019_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc20877][bookmark: _Toc381480769][bookmark: _Toc531265227][bookmark: _Toc18745][bookmark: _Toc3734][bookmark: _Toc15691]6 评价程序
实施评价的组织应建立规范的评价工作流程，包括但不限于评价准备、组建评价组、制定评价方案预评价（适用时）、现场评价、编制评价报告、技术评审等。
[bookmark: _Toc7671_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc31621_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc8437][bookmark: _Toc531265228][bookmark: _Toc18698][bookmark: _Toc7478][bookmark: _Toc20766]7 评价报告
评价报告内容包括但不限于：
a） 实施评价的组织；
b） 评价目的、范围及准则；
c） 评价过程，主要包括评价组织安排、文件评审情况、现场评价情况、评价报告编制及内部技术评审情况；
d） 评价内容，包括一般要求、基础设施、管理体系、能源资源投入、产品、环境排放、绩效等；
e） 评价证据的核实情况，包括证明文件和数据真实性、计算范围及计算方法、相关计量设备和有关标准的执行等；
f） 评价指标表，明确各评价指标得分情况及评价加权综合评分，并判定受评工厂是否符合评价要求；
g） 发现的问题；
h） 绿色工厂主要创建做法、工作亮点等；
i） 对持续创建绿色工厂提出的下一步工作计划或建议；
j） 相关支持材料。
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[bookmark: _Toc29457][bookmark: _Toc12147][bookmark: _Toc11457][bookmark: _Toc24999][bookmark: _Toc531265229]附录 A
[bookmark: _Toc28751][bookmark: _Toc5528][bookmark: _Toc28592][bookmark: _Toc531265230]（规范性附录）
表A.1 铅冶炼行业绿色工厂评价指标体系
	序号
	一级指标
	二级指标
	具体评价要求
	符合性说明
及证明材料索引
	必选/选
	分值
	权重
	得分

	0
	基本要求
	合规性要求
	工厂应依法设立，在建设和实际生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标准。工厂应至少运行一年以上。
	营业执照、法律法规标准清单等相关证明文件。
	
	
	一票否决
	

	
	
	
	应具有良好信用，近三年（含成立不足三年）无严重违法失信、经营异常和行政处罚记录。
	国家企业信用信息公示系统无处罚记录截图。
	
	
	
	

	
	
	
	近三年（含成立不足三年）未发生重大安全、环保、质量等事故。
	国家相关部门公示系统无处罚记录截图。
	
	
	
	

	
	
	
	应符合国家现行产业政策和环保政策。
	生产许可证等相关证明文件。
	
	
	
	

	
	
	
	对利益相关方的环境做出承诺的，应同时满足有关承诺要求。
	相关环境要求承诺书等。
	
	
	
	

	
	
	
	应被列入工信部公布的符合《铅锌行业规范条件》企业名单。
	工信部公布的《铅锌行业规范条件》企业名单。
	
	
	
	

	
	
	最高管理者要求
	最高管理者在绿色工厂的领导作用和承诺应满足GB/T 36132中4.3.1a的要求。
	管理者代表授权书、绿色工厂承诺书等
	
	
	
	

	
	
	
	最高管理者应确保在工厂内部分配并沟通与绿色工厂相关角色的职责和权限，且应满足GB/T 36132中4.3.1b的要求。
	绿色工厂部门管理职责等
	
	
	
	

	
	
	工厂要求
	应设有绿色工厂管理机构，负责有关绿色工厂的制度建设、实施、考核及奖励工作，建立目标责任制。
	绿色工厂管理机构组织结构图、绿色工厂管理制度等
	
	
	
	

	
	
	
	应有开展绿色工厂的中长期规划及年度目标、指标和实施方案。可行时，指标明确且可量化。
	绿色工厂建设方案等
	
	
	
	

	
	
	
	应传播绿色制造的概念和知识，定期为员工提供绿色制造相关知识的教育、培训，并对教育和培训的结果进行考评。
	绿色工厂培训教育计划、培训记录等
	
	
	
	

	
1

	基础设施
	建筑
	工厂的建筑应满足国家或地方相关法律法规及标准的要求。
	工程质量核验书或其他相关证明文件
	必选
	8
	20%
	

	
	
	
	新建、改建和扩建建筑时，应遵守国家“固定资产投资项目节能评估审查制度”、“三同时制度”、“工业项目建设用地控制指标”等产业政策和有关要求。
	节能评估备案相关文件、三同时制度相关文件、建设用地规划许可证等相关证明文件
	
	6
	
	

	
	
	
	厂房内部装饰装修材料中醛、苯、氨、氡等有害物质应符合国家和地方法律、标准要求。
	装饰装修材料合格证明、有害物质检测报告、采购合同、验收记录或其他相关证明文件
	
	3
	
	

	
	
	
	危险品仓库、有毒有害操作间、废弃物处理间等产生污染物的房间应独立设置。
	危废固废存储储罐、仓库照片、厂区总平面图或其他相关证明文件
	
	3
	
	

	
	
	
	建筑材料：(1)宜选用蕴能低、高性能、高耐久性和本地建材，减少建材在全生命周期中的能源消耗；(2)室内装饰装修材料宜满足国家标准GB 18580～18588和GB 6566的要求。
	厂房建筑施工图设计说明或其他相关证明文件
	可选
	4
	
	

	
	
	
	建筑结构：宜采用钢结构、砌体结构和木结构等资源消耗和环境影响小的建筑结构体系。
	主要建构物列表或其他相关证明文件
	
	4
	
	

	
	
	
	绿化及场地：(1)厂区绿化适宜，宜优先种植乡土植物，宜用少维护、耐候性强的植物，减少日常维护的费用。(2)室外透水地面面积占室外总面积的比例不小于30％。
	绿化合同、植物清单、绿化平面图，室外透水面积比例核算或其他相关证明文件
	
	4
	
	

	
	
	
	宜采用节水器具和设备，绿化灌溉采用节水灌溉方式，办公区以及公共浴室采取节水措施。
	节水器具一览表或其他相关证明文件
	
	4
	
	

	
	
	
	适用时，工厂的厂房宜采用多层建筑。
	厂房建筑施工图设计说明或其他相关证明文件
	
	4
	
	

	
	
	照明
	厂区及各房间或场所的照明应尽量利用自然光或节能灯，人工照明应符合GB 50034规定。
	照明说明（含节能灯统计表、照明度核算等材料）
	必选
	5
	
	

	
	
	
	不同场所的照明应进行分级设计。
	照明分级设计材料等
	
	5
	
	

	
	
	
	大型厂房的照明系统宜采用分区控制方式。
	分区控制设计材料等
	可选
	5
	
	

	
	
	
	辅助生产和生活福利设施的照明系统适当增设照明控制开关，短时有人的场所宜采取节能自熄措施。
	照明说明（照明控制开关、节能自熄技术材料）
	
	5
	
	

	
	
	设备设施
	专用设备应符合《铅锌行业规范条件》要求，降低能源与资源消耗，减少污染物排放。
	设备档案、台账等相关证明文件
	必选
	2
	
	

	
	
	
	采用国家鼓励的先进工艺装备，如：富氧底吹炉、富氧侧吹炉、基夫赛特炉、富氧顶吹炉等工艺，淘汰鼓风炉等落后工艺装备。
	设备档案、台账等相关证明文件
	
	3
	
	

	
	
	
	熔炼炉生产应在密闭条件下进行，需配套尾气脱硫系统等。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	生产硫酸应采用双转双吸或其他先进制酸工艺。制酸尾气需配套脱硫、脱硝设施。
	设备档案、台账等
	
	2
	
	

	
	
	
	适用时，通用设备应达到《铅锌行业规范条件》中能效限定值的强制性要求。已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新。
	重点耗能设备设施清单、通用设备能效值说明、淘汰落后机电设备清单或其他相关证明文件
	
	2
	
	

	
	
	
	单独再生铅企业应建有废旧蓄电池自动拆解设备。
	设备档案、台账等
	
	2
	
	

	
	
	
	通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合该设备经济运行的要求。
	用能设备经济运行分析报告等相关证明文件 
	
	2
	
	

	
	
	
	应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置。进出用能单位、进出主要次级用能单位、主要用能设备计量器具配备率应满足GB 20902要求。
	计量器具台账、能源计量管理制度或其他相关证明文件
	
	2
	
	

	
	
	
	能源及资源使用的类型不同时，应进行分类计量。工厂若具有以下设备，应满足分类计量的要求：(1)照明系统，(2)冷水机组、相关用能设备的能耗计量和控制；(3)室内用水、室外用水；(4)空气处理设备的流量和压力计量；(5)锅炉；(6)冷却塔。
	各计量器具网络图等相关证明文件
	
	2
	
	

	
	
	
	应投入适宜的污染物处理设备，以确保其污染物排放达到相关法律法规及标准要求。污染物处理设备的处理能力与工厂生产排放相适应。
	排污许可证、污染物处理设施、场所或其他相关证明文件
	
	2
	
	

	
	
	
	粗铅宜先经CDF炉处理后再进行除铜。电解工序宜采用大极板进行电解。
	设备台账、运行记录等
	可选
	2
	
	

	
	
	
	通用设备宜采用节能型产品或效率高、能耗低、水耗低、物耗低的产品。
	节能设备说明等相关证明文件
	可选
	2
	
	

	2

	管理体系
	质量管理体系
	应建立、实施并保持满足GB／T 19001的要求的质量管理体系。
	质量体系管理手册或其他相关证明文件
	必选
	10
	15%
	

	
	
	
	宜通过质量管理体系第三方认证。
	质量管理体系认证证书
	可选
	8
	
	

	
	
	职业健康安全管理体系
	应建立、实施并持续满足GB/T 28001要求的职业健康安全管理体系。
	职业健康安全体系管理手册或其他相关证明文件
	必选
	10
	
	

	
	
	
	宜通过职业健康安全管理体系第三方认证。
	职业健康安全管理体系认证证书
	可选
	8
	
	

	
	
	环境管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 24001要求的环境管理体系。
	环境体系管理手册或其他相关证明文件
	必选
	20
	
	

	
	
	
	宜通过环境管理体系第三方认证。
	环境管理体系认证证书
	可选
	10
	
	

	
	
	能源管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 23331要求的能源管理体系。
	能源体系管理手册或其他相关证明文件
	必选
	20
	
	

	
	
	
	宜通过能源管理体系第三方认证，同时满足RB/T 117的要求。
	能源管理体系认证证书 
	可选
	10
	
	

	
	
	社会责任
	宜按照GB/T 36000每年发布社会责任报告，说明履行利益相关方责任的情况，特别是社会环境责任的履行情况，报告公开可获得。
	企业社会责任报告及其公开证明
	必选
	4
	
	

	3
	能源与资源投入
	能源投入
	应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下减少能源投入。
	节能工艺技术、节能技改项目或其他相关证明文件
	必选
	5
	15%
	

	
	
	
	铅冶炼各工序工艺综合能耗应满足GB 21250《铅冶炼企业单位产品能源消耗限额》要求。
	能源消耗数据统计表
	
	5
	
	

	
	
	
	宜使用可再生能源或低碳清洁的新能源。
	使用低碳清洁能源相关证明
	可选
	5
	
	

	
	
	
	宜充分利用余热余压，产生的二次能源回收利用。
	利用余热余压相关证明
	
	5
	
	

	
	
	
	宜建有能源管理中心。
	能源管理中心运行相关材料
	
	5
	
	

	
	
	资源投入
	应按照GB/T7119的要求对其开展节水评价工作，且满足GB/T 18916.19中第19部分铅冶炼生产的定额要求。
	节水评价材料
	必选
	10
	
	

	
	
	
	应减少材料、尤其是有害物质的使用，评估有害物质及化学品减量使用或替代的可行性。其中，铅精矿产品要满足YS/T 319的要求。
	原材料检验报告单、减少有害物质使用证明等
	
	5
	
	

	
	
	
	应按照GB/T 29115的要求对其原材料使用量的减少进行评价。
	原材料使用量减少的数据统计表
	
	10
	
	

	
	
	
	宜使用回收料如：废旧电池拆解物、冶炼渣、浸出渣等替代原生料。
	使用回收料证明材料等
	可选
	5
	
	

	
	
	采购
	应制定并实施包括环保要求的选择、评价和重新评价供方的准则。
	供方资质、原料供销合同、供应商资信调查制度、合格供方评价表或其他相关证明文件
	必选
	10
	
	

	
	
	
	应确定并实施检验或其他必要的活动，以确保采购的产品满足规定的采购要求。
	原料采购业务流程或其他相关证明文件
	
	5
	
	

	
	
	
	向供方提供的采购信息宜包含有害物质使用、可回收材料使用、能效等环保要求。
	原料采购业务流程、验收制度或其他相关证明文件
	可选
	5
	
	

	
	
	回收利用
	应满足GB/T18916.19的要求，减少水资源消耗，开展废水循环利用。
	水消耗、循环利用资料等
	必选
	8
	
	

	
	
	
	应对铅冶炼系统中的余热余压进行回收利用。
	余热余压进行回收设备台账等
	
	7
	
	

	
	
	
	原生铅和再生铅生产产生的冶炼烟气中的SO2应建有配套的二氧化硫烟气回收（生产硫酸、液体二氧化硫等）装备，烟气中捕集的粉尘应进行再利用。
	制酸、粉尘捕集设备台账和运行记录等
	
	5
	
	

	
	
	
	应配套建设伴生有价金属综合回收利用装置、节能等设施。
	综合回收利用装置台账、回收产品台账、节能设施等
	可选
	5
	
	

	4
	产品
	生态设计
	应在产品设计中引入生态设计的理念。适用时，产品应按照对应产品的绿色产品评价标准进行评价。
	生态设计理念说明、绿色产品评价
	必选
	35
	5%
	

	
	
	
	宜按照GB/T 24256对生产的产品进行生态设计，并按照GB/T 32161对生产的产品进行生态设计产品评价。
	生态设计产品评价
	可选
	15
	
	

	
	
	有害物质使用
	产品铅锭应符合GB/T 469要求。
	产品检验报告
	必选
	10
	
	

	
	
	
	有毒有害物质的贮存、输送、生产和使用场所，应设置环境风险防范和应急处理设施。
	有毒有害物质清单、环境风险防范和应急处理设施证明等
	
	5
	
	

	
	
	
	宜实现有害物质替代。
	害物质替代清单等
	可选
	5
	
	

	
	
	减碳
	宜采用适用的标准或规范对产品进行碳足迹核算或核查。
	产品碳足迹报告
	可选
	6
	
	

	
	
	
	宜利用核算或核查结果对其产品的碳足迹进行改善。核算或核查结果宜对外公布。
	碳足迹核算或核查改善方案、碳足迹结果公布证明
	
	6
	
	

	
	
	可回收利用率
	适用时，宜按照GB/T 20862的要求计算其产品的可回收利用率，并利用计算结果对产品的可回收利用率进行改善。
	回收数据统计表
	可选
	8
	
	

	
	
	副产品
	铅冶炼过程副产品氧化锌符合YS/T 73要求，副产品硫酸符合GB/T 534工业硫酸要求。
	产品检测报告
	必选
	6
	
	

	
	
	
	金锭符合GB/T 4134要求，银锭符合GB/T 4135要求，副产品三氧化二锑符合YS/T 1117要求。
	产品检测报告
	可选
	4
	
	

	5
	环境排放
	污染处理设备
	工厂应按照《铅冶炼污染防治可行技术指南(试行)》、《铅锌冶炼行业规范条件》、GB 50753等相关规范要求，投入适宜的污染物处理设备，以确保其污染物排放行业和地方标准要求。
	污染物处理设备台账清单
	必选
	5
	
	

	
	
	
	污染物处理设备的处理能力应与工厂生产排放相适应，并应正常运行。
	污染物处理设备运行记录等
	
	5
	
	

	
	
	
	工厂应建立主要污染物排放台账，按HJ 989开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
	主要污染物排放台账、监测和监控记录
	
	5
	
	

	
	
	大气污染物
	大气污染物排放应符合相关国家、行业和地方标准要求，主要污染物排放总量满足国家排污许可要求。
	监测报告、大气污染物排放在线监测数据，主要污染物排放总量核算
	必选
	10
	15%
	

	
	
	
	主要大气污染物排放宜满足标准中更高等级的要求。适用时，宜执行大气污染物特别排放限值。
	监测报告、大气污染物排放在线监测数据等
	可选
	5
	
	

	
	
	水体污染物
	水污染物排放应符合相关国家、行业和地方标准要求，主要污染物排放总量满足国家排污许可要求。
	监测报告、水污染物排放在线监测数据，主要污染物排放总量核算
	必选
	10
	
	

	
	
	
	主要水污染物排放宜满足标准中更高等级的要求。适用时，宜执行水污染物特别排放限值。
	监测报告、水污染物排放在线监测数据等
	可选
	5
	
	

	
	
	固体污染物
	固体废物的储存和处置应符合GB18597、GB18598；GB18599等相关标准的规定，在分类收集和处理固体废物的过程中采取无二次污染的防护措施。
	固废收集、处理防护措施等
	必选
	5
	
	

	
	
	
	应根据国家危险废物名录或GB 5085、GB34330等有关规定对工厂产生的固体废物进行鉴定，根据名录要求或鉴定结果，采取相应污染防治措施。企业无法自行处理的固体废物，需委托具有能力和资质的企业进行固体废物处理。
	固废清单、一般固废销售合同、危废转移联资料、危险废物处置合同、
	
	5
	
	

	
	
	
	宜针对自身产生的固体废物采用减量化、无害化、资源化的处理、处置方式。
	固废处理处置办法
	可选
	5
	
	

	
	
	噪声
	厂界环境噪声排放应符合GB／T 12348的要求。
	监测报告
	必选
	10
	
	

	
	
	温室气体
	应采用GB／T 32150或适用的标准或规范对其厂界范围内的温室气体排放进行核算和报告。
	温室气体核算报告
	必选
	5
	
	

	
	
	
	宜获得温室气体排放量第三方核查声明，核查结果宜对外公布。
	温室气体核查报告
	可选
	6
	
	

	
	
	
	宜利用核查结果对其温室气体的排放进行改善。
	温室气体减排方案
	
	4
	
	

	6
	绩效
	用地集约化
	按照GB／T 36132附录A计算工厂容积率，指标不应低于0.6。
	工厂容积率核算
	必选
	3
	30%
	

	
	
	
	按照GB／T 36132附录A计算工厂容积率，指标宜达到0.72及以上，1.2及以上为满分。
	工厂容积率核算
	可选
	2
	
	

	
	
	
	按照GB／T 36132附录A计算工厂建筑密度，建筑密度不应低于30％。
	建筑密度核算
	必选
	3
	
	

	
	
	
	按照GB／T 36132附录A计算工厂建筑密度，建筑密度宜达到40％。
	建筑密度核算
	可选
	2
	
	

	
	
	
	按照GB／T 36132附录A计算工厂的单位用地面积产值不应低于地方发布的单位用地面积产值的要求；未发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值应超过本年度所在省市的单位用地面积产值。吨产品占地面积应符合《铅锌冶炼行业规范条件》要求。
	单位用地面积产值核算、吨产品占地面积核算
	必选
	3
	
	

	
	
	
	单位用地面积产值宜达到地方发布的单位用地面积产值的要求的1.2倍及以上，2倍为满分，末发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值宜达到本年度所在省市的单位用地面积产值1.2倍及以上，2倍为满分。
	单位用地面积产值核算
	可选
	2
	
	

	
	
	原料无害化
	绿色物料应选自省级以上政府相关部门发布的资源综合利用产品目录、有毒有害原料（产品）替代目录等，并应对其进行统计与识别。
	绿色物料统计表等
	必选
	3
	
	

	
	
	
	含铅二次资源利用率不低于20%，提高铅二次资源回收率
	铅二次资源使用统计表
	可选
	2
	
	

	
	
	生产洁净化
	单位产品主要污染物产生量应符合铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产先进水平。
	单位产品主要污染物产生量核算
	必选
	9
	
	

	
	
	
	单位产品主要污染物产生量宜达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中国际清洁生产领先水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产领先水平。
	单位产品主要污染物产生量核算
	可选
	6
	
	

	
	
	
	单位产品废气产生量应达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产先进水平。
	单位产品废气产生量核算
	必选
	6
	
	

	
	
	
	单位产品废气产生量宜达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中国际清洁生产领先水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产领先水平。
	单位产品废气产生量核算
	可选
	4
	
	

	
	
	
	单位产品废水产生量应达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产先进水平。
	单位产品废水产生量核算
	必选
	6
	
	

	
	
	
	单位产品废水产生量宜达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中国际清洁生产领先水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产领先水平。
	单位产品废水产生量核算
	可选
	4
	
	

	
	
	废物资源化
	单位产品工业固体废物综合利用率应达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产先进水平。
	单位产品工业固体废物利用率核算
	必选
	9
	
	

	
	
	
	单位产品工业固体废物综合利用率宜达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中国际清洁生产领先水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产领先水平。 
	单位产品工业固体废物利用率核算
	可选
	6
	
	

	
	
	
	单位产品废水回用率应达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中的国内清洁生产先进水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产先进水平。
	单位产品废水回用率核算
	必选
	5
	
	

	
	
	
	单位产品废水回用率宜达到铅冶炼业相关清洁生产评价指标体系中国际清洁生产领先水平，未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内清洁生产领先水平。
	单位产品废水回用率核算
	可选
	3
	
	

	
	
	
	含As污泥应进行回收处理。
	As污泥处理设备、处理记录
	必选
	2
	
	

	
	
	
	以无害的熔炼水淬渣为原料，生产建材原料、制品、路基材料等，以减少占地，提高废旧资源综合利用率。
	熔炼水淬渣转移清单
	可选
	2
	
	

	
	
	
	铅冶炼过程中产生的有价金属废渣宜采用先进的工艺装备建设配套的综合回收系统。
	回收有价金属产品清单
	可选
	2
	
	

	
	
	能源低碳化
	单位产品综合能耗应优于GB 21249标准中准入值要求。
	单位产品综合能耗统计
	必选
	[bookmark: _GoBack]4
	
	

	
	
	
	单位产品综合能耗应优于GB 21249标准中先进值要求。
	单位产品综合能耗统计
	可选
	4
	
	

	
	
	
	应按照GB／T 36132附录A计算单位产品碳排放量。
	单位产品碳排放量核算
	必选
	3
	
	

	
	
	
	单位产品碳排放量达到有关标准要求。碳排放量宜逐年下降。
	单位产品碳排放量核算
	可选
	2
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