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	序号
	章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	方法1之3.1
	用酒石酸掩蔽少量的铁和硫代硫酸钠掩蔽少量的铜
	河南豫光
	不采纳，分开写更合理
	回函有意见单位

	2
	方法1之3.2.6
	混合酸：7.5体积盐酸+2.5体积硝酸+90体积水。
	
	采纳：混合酸：将7.5ml盐酸（3.2.2）和2.5ml硝酸（3.2.3）混合加水至100ml。


	

	3
	方法1之3.4.2
	平行做两份试验。

	
	不采纳：参考标准编写培训讲义三个标准统一比表述。
	

	4
	方法1之3.4.4.1
	注1：这一过程适用于新玻璃砂芯坩埚或分析结束后的玻璃砂芯坩埚的处理。
	
	采纳，去掉
	

	5
	方法1之3.4.4.2.1
	快速称取试料（3.4.1）于干燥带盖的称量瓶（25mm×40mm）中，将试料倾入250mL烧杯中
	
	不采纳，各自表达意思不同。
	

	6
	方法1之3.5
	3.5 试验数据处理中，“镍含量以镍的质量分数wNi计，”后面加一句：数值以%表示。后面的100%删掉%。
	阳谷祥光铜业有限公司
	不采纳，参考标准编写培训讲义第149页
	

	7
	方法1之3.5
	公式“ρꞏV0×10-4/mꞏV1”中建议改成“ρꞏV2ꞏV0×10-6/mꞏV1”，V2为滤液定容体积，单位为毫升（mL）。否则按所给变量来计算的话，最后的单位不对。
	
	采纳
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	提出单位
	处理意见
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	8
	方法1之3.4.4.3.1和3.4.4.3.2
	3.4.4.3.1中滤液定容后是20%盐酸介质，而3.4.4.3.2中标液是5%盐酸介质，前后不一致。
	阳谷祥光铜业有限公司
	采纳
	回函有意见单位

	9
	方法1之3.4.4.3.1
	建议3.4.4.3.1 节的后面加一句“于原子吸收光谱仪波长232.0 nm处，使用空气—乙炔火焰，以水调零，测量试液的吸光度，减去随同试料的空白溶液的吸光度，从工作曲线上查出相应的镍的质量浓度。”
	
	不采纳，后面3.4.4.3.3中已注明
	

	10
	方法1之3.4.4.1
	注1是废话。

直接在小标题前写使用前……
	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	采纳
	

	11
	方法1之3.4.4.3.1
	蒸至稠状的目的？蒸至稠状得多辛苦呀？

结果比对了没有:蒸至稠状和你需要测定的体积？
	
	采纳
	

	12
	方法1之3.3.3
	玻璃砂芯坩埚，是否应注明容积？

避免坩埚过大，称量带来误差。
	
	采纳
	

	13
	方法1之3.4.4.2.3
	过滤步骤是否要趁热过滤？
	
	不采纳，趁热过滤，速度更快。
	

	14
	
	无意见或建议
	湖南有色金属研究院
	
	回函无意见单位
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	15
	
	无回函
	五矿铜业（湖南）有限公司
	
	无回函单位

	16
	
	无回函
	郴州市金贵银业股份有限公司
	
	

	17
	
	无回函
	中国检验认证集团广西有限公司
	
	

	18
	
	无回函
	西北有色金属研究院
	
	

	19
	
	无回函
	株洲冶炼集团股份有限公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：9  ；

    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：4  ；

（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：3  ；

（4）没有回函的单位数：5  。

