《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》行业标准

《送审稿》编制说明

1、 工作简况
1 立项目的和意义

随着人们对环保节约意识的不断提高，同时为了降低成本，市场上已出现3104合金三片罐底盖以及0.2~0.224mm厚度薄型化罐盖。以上两种罐盖材料大幅度降低了易拉盖制造成本，市场需求量不断增加。目前国内啤酒、可乐汽水饮料市场如青岛、百威、雪津、百事可乐等厂商为了降低成本已经开始大批量使用0.2-0.224mm厚度易开盖。制罐行业如皇冠、联合、波尔、宝钢、中粮等五大集团公司5182罐盖铝材厚度已从0.24-0.27mm过渡到0.2-0.224mm；另一方面，国际知名品牌红牛饮品在国内的所有底盖铝材已全部由5052合金改为3104合金生产，其他三片罐底盖铝材也逐步由5052合金向3104合金转变。根据市场调查，目前国内5182合金薄型需求量已经达到10万吨/年，3104合金罐盖需求量高达1.5万吨/年，且还有逐年增长的趋势。与传统罐盖料相比，5182合金薄型罐盖料和3104合金罐盖料对材料的力学性能要求更高，而我国现有行业标准未对以上两种罐盖材料进行规范，造成市场上该类产品的质量参差不齐。因此亟需对现有行业标准进行修订，该标准的修订会进一步规范罐盖料产品的生产工艺，确保罐盖产品质量的稳定，促进罐盖产业的健康持续发展。

国外大型铝加工企业如：日本神户钢铁集团，日本古河凯斯铝业、诺威力大韩铝业等均在国内大批量供应该类产品，近年来国内大型铝加工企业如：中国铝业、南山铝业、魏桥铝业等也相继已进入该类罐盖带市场，且生产技术及产品质量较为稳定，并逐步代替国外产品，基本实现自主化生产。

通过对现行《易拉罐罐盖用铝合金板、带材》进行修订，增加5182合金0.2~0.224mm减薄罐盖及3104合金罐盖的各项指标要求，能有效促进5182合金材料厚度向薄形化发展，有利于5052合金底盖向3104合金底盖转变，两项技术工艺的革新能有效降低罐盖料成本18%以上，本次标准修订填补了薄型罐盖及3104合金罐盖领域的技术指标空白，能从根本上稳定罐盖带市场产品质量，促进该行业健康稳定的发展。
2 任务来源
根据有色协会《关于下达2018年第一批协会标准制修订计划的通知》（中色协科字[2018]23号），全国有色金属标准化技术委员会以有色标委 [2018]33号文，下达了《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》行业标准的修订任务，并以西南铝业（集团）有限责任公司和有色金属技术经济研究院为主要起草单位，中铝瑞闽铝板带有限公司、南山轻合金有限公司、东北轻合金有限责任公司等单位为参与单位，共同起草。计划项目代号为2018-0624T-YS，计划完成年限为2019年。
3 主要工作过程与协作单位
3.1 工作过程
本部分是对YS/T 726-2010《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》标准的修订工作过程。

3.1.1 2017年8月在山东龙口召开《关于召开<易拉罐罐体用铝合金带材>等2 项标准修订工作会议》中对《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》标准进行了第一次《征求意见稿》的讨论，经会议讨论：参会单位一致同意新增3104、5042合金，并将产品厚度范围确定为0.200~0.550mm，参会单位提供厚度规格、力学性能、涂层性能等内容。
3.1.2 2018年10月，由全国有色金属标准化技术委员会组织，在安徽合肥召开全国有色金属标准工作会议。会议对《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》标准进行了第二次讨论，部分代表对标准中的合金状态、室温拉伸力学性能、烘烤室温拉伸性能和涂层性能进行了讨论。

3.1.3 2019年4月,由全国有色金属标准化技术委员会组织，在浙江桐乡召开全国有色金属标准工作会议。来自全国35个单位的55名代表参加了会议，并对《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》标准进行了第三次讨论，会议确定了标准中的合金状态、室温拉伸力学性能、烘烤室温拉伸性能和涂层性能。

3.2 协作单位

本标准主编单位为：西南铝业（集团）有限责任公司，有色金属技术经济研究院；参加单位为，中铝瑞闽铝板带有限公司、南山轻合金有限公司、东北轻合金有限责任公司、天津忠旺铝业有限公司、广西柳州银海铝业股份有限公司。

3.2.1 起草单位介绍

1） 西南铝业（集团）有限责任公司

西南铝业（集团）有限责任公司是隶属于中国铝业公司的大型国营企业，是中国生产规模大、技术装备先进、品种规格齐全的铝加工企业之一，是我国飞机、火箭、导弹、卫星、宇宙飞船等航空航天铝材保障基地，舰船、装甲车等军工产品保障基地，中国高精铝板带箔研发生产基地，中国铝材出口加工基地。生产的产品有：铝及铝合金管材、棒材、型材、板材、带材、铝箔、自由锻件和模锻件、轧制环形锻件等，产品规格齐全，年产量达80万吨。
西南铝业（集团）有限责任公司技术力量雄厚、质量保证体系齐全、检测设备和仪器齐全，曾主编过GB/T 3880.1-2012 《一般工业用铝及铝合金板、带材 第1部分：一般要求》、GB/T 3880.2-2012 《一般工业用铝及铝合金板、带材 第2部分：力学性能》、GB/T 3880.3-2012 《一般工业用铝及铝合金板、带材 第3部分：尺寸偏差》系列标准等44项国家标准、GJB 2053A-2008 《航空航天用铝合金结构板规范》等23项国家军用标准和YS/T 725-2010 《汽车用铝合金板材》等36项行业标准，完全具备主编起草本国家标准的资格、基础和条件。
西南铝业（集团）有限责任公司为全国首批生产罐盖拉环产品的厂家之一，生产工艺成熟，产品质量稳定。所生产的罐盖拉环产品各项指标均满足国内外市场要求，其产品特点有：一是厚度精度高，厚差控制在±0.005mm以内；二是力学性能稳定，三是室温力学性能强度波动值控制在20Mpa以内；四是板形质量好，波高控制在2mm以内；五是表面质量优良，六是涂层性能优越。

2） 有色金属技术经济研究院
有色金属技术经济研究院是我国有色金属行业的标准研究权威单位。馆藏有齐全的铝材国际、国外先进标准和先进工艺资料，有齐全的铝及铝合金国际、国外板带材的先进标准与我国标准的对比资料，组织编制组的各次工作会议，督促各主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，指导编制组正确采用国际、国外先进标准，为本标准的科学性、先进性把关和提供了充分的标准依据和相关资料，在编制组中贡献巨大。
3.2.2 参与单位介绍

1） 中铝瑞闽铝板带有限公司

中铝瑞闽股份有限公司是由中国铝业集团有限公司控股的一家从事高精铝板带加工的现代化企业，地处中国东部沿海的福建省福州经济技术开发区。主要生产金属包装用铝、3C电子电器用铝、中高端印刷板、交通用铝等铝合金板、带、箔材，公司技术装备先进，试验研发仪器完备，技术条件成熟，拥有完善和先进的质量管理体系，已具备专业化产业化规模化生产高性能优质罐盖拉环料带材的技术水平和产品研发能力，实现了该产品的完全国产化与自主化，产品在国内及国际大型制盖企业得到广泛应用，深受市场好评，产品质量及市场占有率稳居国内前列。随着金属包装轻量化发展，公司通过材料减薄技术研发，已开发出更适合国际市场需求和发展的超薄罐盖料产品，降低了单个易拉罐铝合金的用量，产品更加节能环保。

在本次标准起草的贡献为系统地统计企业生产罐盖拉环料产品的概况，包含产品规格、产品尺寸公差、力学性能、涂层性能等，提供产品性能基础数据并进行调研，较好的为标准的制定提供了数据支撑。在标准的起草过程中，每次参加标准会议，还对标准的标准引用、术语规范、文字表述也作出了有益的建议。
2） 南山轻合金有限公司

山东南山铝业股份有限公司创建于1993年，拥有全球唯一同地区最完整铝产业链，该产业链涵盖了电力、氧化铝、电解铝、铝型材、铝板、带、箔等整个铝产业上下游环节。公司包装用铝板带箔压延业务从德国、美国、日本等国家引进主要生产线装备及检测设备，现已拥有美国Wagstaff公司制造的5条世界级熔炼、铸造生产线，日本IHI（石川岛播磨）公司制造的“1+4”热轧机，德国SMS制造的6辊CVC单机架轧机两台和三连轧轧机一台，8台阿申巴赫的铝箔轧机等设备。目前公司的客户涵盖国内外多家著名制罐制盖厂，产品市场分布于中国、东南亚、南北美洲、澳洲、非洲、中东地区等，是目前国际罐料供应范围最广的供应商之一。

本单位积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的各种罐盖拉环材料的力学性能、膜层性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。　　
3） 东北轻合金有限责任公司
东北轻合金有限责任公司(以下简称东轻公司)是1950年4月东北人民政府重工业部委托原苏联有色金属加工设计院总体设计，主要生产铝、镁及其合金板、带、箔、管、棒、型、线、粉材、锻件和深加工制品等，共有18大类、258种合金、4062个品种、18704个规格，是唯一一家主持一项和参与一项国家"863"计划的铝加工企业，在同行业中发挥着不可替代的作用。

在本次标准起草中本公司对罐盖产品的主要参数进行统计归类，积极参加标准讨论提出修订意见。
4） 广西柳州银海铝业股份有限公司
广西柳州银海铝业股份有限公司，成立于2009年7月1日，由广西投资集团有限公司和广西柳州市产业投资发展集团有限公司共同投资组建的国有股份制企业。公司生产主体设备采用国内领先的宽幅（1+4）热连轧生产线，配套的熔铸、冷轧、精整，预拉伸中厚板生产线及机列均具有行业一流水平。产品具有宽幅、表面质量好、尺寸精度高、材料力学性能稳定等特点，可广泛应用于交通运输、包装印刷、机械制造、电子通讯、五金模具、建筑装饰等领域。 

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的罐盖拉环用铝合金板材相关试样，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
5） 天津忠旺铝业有限公司

天津忠旺铝业有限公司于2011年成立于天津市武清区，占地6平方公里，年设计产能为180万吨，主要从事铝压延产品的研发、生产及销售。公司以先进设备彰显竞争力，配备行业顶尖附属设备。

本公司积极配合标准编制，提供编制组需要的各种罐盖拉环材料的尺寸偏差、力学性能性能统计及其他相关数据，积极参加标准讨论和审议，为标准的修订提出了宝贵的意见。
2、 标准编制原则和确定标准主要内容的论据

1. 标准的编制原则

本标准起草遵循的基本原则和编制依据：
1）制定标准需满足国内、外易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的质量需求；

2）制定标准应根据我国国情，积极采用国外先进标准，确保我国易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材达到国际先进水平；
3）制定标准应充分考虑生产企业的加工能力和相关单位的意见，为用户提供满意的产品；
4）制定的标准应科学合理、切实可行、具有可操作性。

2. 确定标准主要内容的论据
2.1 标准名称

易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材。

2.2 标准适用范围
本标准规定了易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及质量合格证书与合同（或订货单）内容。

本标准适用于卷材辊涂涂层线生产的、供食品包装用的、易拉罐盖料及拉环料用铝合金涂层板材（以下简称涂层板材）、铝合金涂层带材（以下简称涂层带材），以及用于制作该种涂层板、带材的铝合金带材（以下简称基材）。
2.3 技术要求
2.3.1 牌号、状态及尺寸规格

2.3.2.1 合金牌号
本次标准修订时4家参编单位生产3104合金罐盖产品，两家参编单位生产5042合金罐盖、拉环产品，故本次标准修订时新增3104及5042合金。

2.3.2.2 状态

本次标准修订时两家单位生产3104H26、5052H26罐盖产品，故本次标准修订时新增H26状态。本次参编单位无一家生产H18、H36、H38、H39、H49产品，故标准修订时删除该状态。DOS罐盖产品由于参编单位全部无H46及H49状态产品，故产品状态由原来的H46、H49修订为H19、H26。
2.3.2.3 尺寸规格

本次标准修订时2家单位生产0.2~0.22mm范围内产品，且目前国外市场上0.208mm罐盖产品已有出现，目前国内还处于试制阶段，故对厚度下限进行修订，本次参编单位1家生产0.5~0.55mm范围内的产品，故本次修订时调整厚度规格为0.2~0.55mm。
本次标准修订中3家单位生产1600~1800mm宽度带材，故本次修订时调整带材宽度规格为20~1800mm。
表 AUTONUM  \* Arabic  修订前牌号、状态及规格
	类别
	牌号
	状态
	规格/mm

	
	
	
	板材
	带材

	
	
	
	厚度b
	宽度
	长度
	厚度b
	宽度
	套筒内径

	涂层板、带材
	盖料
	DOSa盖料
	5052、5182
	H46、H48、H49
	0.220~~0.500
	500.0~
1600.0
	500~
4 000
	0.22~
0.50
	20.0~
1 600.0
	300、
350、
405、
505

	
	
	其他
	罐外涂
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	罐内涂
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	拉环料
	外涂
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	内涂
	
	
	
	
	
	
	
	

	基材
	盖料
	
	H18、H19、H36、H38、H39
	—
	
	
	

	
	拉环料
	
	
	
	
	
	

	a 经DOS液体涂覆处理的盖料。

	b 涂层板、带材厚度不包括其表面涂层的厚度。


表 AUTONUM  \* Arabic  修订后牌号、状态及规格
	类别
	牌号
	状态
	规格/mm

	
	
	
	板材
	带材

	
	
	
	厚度b
	宽度
	长度
	厚度b
	宽度
	套筒内径

	涂层板、带材
	盖料
	DOSa盖料
	3104、5042、5052、5182、
	H19、H26
	0.200~
0.550
	500.0~
1 600.0
	500~
4 000
	0.200~
0.550
	20.0~
1 800.0
	300、
350、
405、
505

	
	
	涂层盖料
	
	H46、H48
	
	
	
	
	
	

	
	拉环料
	
	
	
	
	
	
	
	

	基材
	盖料
	
	H19、H26
	—
	
	
	

	
	拉环料
	
	
	
	
	
	

	a 经DOS液体涂覆处理的盖料。
b 涂层板、带材厚度不包括其表面涂层的厚度。


2.3.2 化学成分
本次修订时化学成分未做特殊要求，符合GB/T 3190的规定。
2.3.3 尺寸偏差

2.3.3.1 厚度
本次标准修订未对原标准中的厚度偏差做修改，全部保持一致。

2.3.3.2 宽度、长度
本次标准修订未对原标准中的宽度偏差做修改，全部保持一致。
2.3.3.3 对角线

本次标准修订未对原标准中的对角线指标做修改，全部保持一致。

2.3.3.4 不平度
本次标准修订未对原标准中的不平度指标做修改，全部保持一致。
2.3.3.5 侧边弯曲度
本次标准修订未对原标准中的侧边弯曲度指标做修改，全部保持一致。
2.3.3.6 端头翘曲高度
本次标准修订时，3家参编单位提出切片、片材涂布工序速度提升，带材、板材端头翘曲方向不一致时，造成后续工序不能正常运行，本次标准修订中在原标准的基础上增加翘曲方向一致的要求。
修订前：任意剪切1.5 m长度时，端头翘头高度不大于10mm。
修订后：产品在任意1.5 m长度上的两端翘头高度应不大于10mm，且翘曲方向一致。
2.3.3.7 塔层、错层
本次标准修订未对原标准中的塔层、错层指标做修改，全部保持一致。

2.3.4 力学性能
2.3.4.1 烘烤性能
本次标准修订时，4参编单位对基材及DOS产品增加模拟烘烤性能要求，故本次标准修订时规范了基材及DOS产品的烘烤性能：基材及DOS盖料在205℃条件下烘烤20分钟后，室温拉伸力学性能应符合表5中涂层罐盖、拉环料的力学性能要求。
2.3.4.2 室温拉伸性能
本次修订参编单位均未生产0.3mm以上5052合金产品，随着目前罐盖厚度持续减薄，该类产品正逐步消失，故本次修订时删除了0.3mm以上5052合金力学性能。
表 AUTONUM  \* Arabic  修订后室温拉伸性能
	类别
	牌号
	状态
	厚度a（t）/mm
	室温拉伸试验结果

	
	
	
	
	抗拉强度
	规定非比例延伸强度
	断后伸长率

	
	
	
	
	Rm/MPa
	Rp0.2/MPa
	A50mm /%

	基材及DOS盖料
	3104
	H19
	0.200～0.300
	≥290
	≥260
	≥3

	
	
	H26
	0.200～0.300
	220～260
	180～230
	≥4

	
	5052
	H19
	0.200～0.300
	≥280
	≥260
	≥3

	
	
	H26
	0.200～0.300
	255～305
	≥200
	≥2

	
	5042
	H19
	0.200～0.550
	≥340
	≥310
	≥3

	
	5182
	H19
	0.200～0.300
	≥410
	≥380
	≥4

	
	
	H19
	0.300～0.550
	≥390
	≥370
	≥5

	　涂层盖料、拉环料
	3104
	H48
	0.200～0.300
	270～330
	240～300
	≥4

	
	
	H46
	0.200～0.300
	220～260
	180～230
	≥4

	
	5052
	H48
	0.200～0.300
	270～320
	250～300
	≥5

	
	
	H46
	0.200～0.300
	255～305
	≥200
	≥2

	
	5042
	H48
	0.200～0.550
	300～360
	265～320
	≥5

	
	5182
	H48
	0.200～0.300
	370～430
	310～370
	≥5

	
	
	H48
	0.300～0.550
	340～420
	290～340
	≥5

	a涂层盖料、拉环料厚度不包括其表面涂层的厚度


2.3.4.3 3104牌号H19状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image1.emf]第一四分位数 299.00

中位数 306.00

第三四分位数 314.00

最大值 332.00

306.45 308.29

304.00 308.00

9.87 11.18

A 平方 5.96

P 值 <0.005

均值 307.37

标准差 10.48

方差 109.90

偏度 0.449011

峰度 -0.577453

N 500

最小值 281.88

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

328 320 312 304 296 288

中位数

均值

308 307 306 305 304

95% 置信区间

3104H19-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度在标准区间，满足要求。
2） 屈服强度验证
[image: image2.emf]第一四分位数 276.33

中位数 282.73

第三四分位数 290.00

最大值 329.37

284.02 286.16

281.66 284.00

11.44 12.95

A 平方 16.06

P 值 <0.005

均值 285.09

标准差 12.15

方差 147.63

偏度 1.45763

峰度 2.39199

N 500

最小值 260.25

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

330 320 310 300 290 280 270 260

中位数

均值

286 285 284 283 282 281

95% 置信区间

3104H19-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度在标准区间，满足要求。
3） 延伸率验证
[image: image3.emf]第一四分位数 4.0000

中位数 4.8000

第三四分位数 5.6202

最大值 6.5987

4.5593 4.7689

4.6000 5.0000

1.1230 1.2716

A 平方 6.04

P 值 <0.005

均值 4.6641

标准差 1.1927

方差 1.4225

偏度 -0.878637

峰度 0.892480

N 500

最小值 0.5485

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

6 5 4 3 2 1

中位数

均值

5.0 4.9 4.8 4.7 4.6 4.5

95% 置信区间

3104H19-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。 
2.3.4.4 3104牌号H48状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image4.emf]第一四分位数 290.00

中位数 294.00

第三四分位数 300.75

最大值 305.00

293.75 296.23

292.00 297.00

5.48 7.25

A 平方 1.45

P 值 <0.005

均值 294.99

标准差 6.24

方差 38.94

偏度 0.05526

峰度 -1.22880

N 100

最小值 285.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

303 300 297 294 291 288 285

中位数

均值

297 296 295 294 293 292

95% 置信区间

3104H48-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求。

2） 屈服强度验证
[image: image5.emf]第一四分位数 267.00

中位数 270.00

第三四分位数 272.00

最大值 275.00

269.23 270.41

269.00 271.00

2.63 3.48

A 平方 1.64

P 值 <0.005

均值 269.82

标准差 2.99

方差 8.96

偏度 0.05746

峰度 -1.18812

N 100

最小值 265.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

274 272 270 268 266

中位数

均值

271.0 270.5 270.0 269.5 269.0

95% 置信区间

3104H48-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要求。
3） 延伸率验证
[image: image6.emf]第一四分位数 5.1000

中位数 5.5000

第三四分位数 5.9000

最大值 6.2000

5.4148 5.5872

5.3742 5.7000

0.3813 0.5045

A 平方 2.06

P 值 <0.005

均值 5.5010

标准差 0.4343

方差 0.1886

偏度 -0.07187

峰度 -1.32761

N 100

最小值 4.8000

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

6.0 5.7 5.4 5.1 4.8

中位数

均值

5.70 5.65 5.60 5.55 5.50 5.45 5.40

95% 置信区间

3104H48-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.5 3104H19烘烤力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image7.emf]第一四分位数 280.86

中位数 287.02

第三四分位数 291.25

最大值 316.00

285.30 286.66

286.00 288.00

8.11 9.07

A 平方 3.65

P 值 <0.005

均值 285.98

标准差 8.56

方差 73.35

偏度 -0.80279

峰度 3.75448

N 612

最小值 235.99

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

312.5 300.0 287.5 275.0 262.5 250.0 237.5

中位数

均值

288.0 287.5 287.0 286.5 286.0 285.5 285.0

95% 置信区间

3104烘烤-抗拉强度 的汇总报告


2） 屈服强度验证
[image: image8.emf]第一四分位数 255.00

中位数 262.36

第三四分位数 267.00

最大值 293.00

260.34 261.80

261.56 263.58

8.71 9.74

A 平方 3.39

P 值 <0.005

均值 261.07

标准差 9.20

方差 84.55

偏度 -0.44737

峰度 1.47979

N 612

最小值 218.12

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

287.5 275.0 262.5 250.0 237.5 225.0

中位数

均值

264 263 262 261 260

95% 置信区间

3104烘烤-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要求。

3） 延伸率验证
[image: image9.emf]第一四分位数 4.7000

中位数 5.2000

第三四分位数 5.6000

最大值 7.0000

5.0426 5.1481

5.1000 5.2000

0.6290 0.7037

A 平方 5.94

P 值 <0.005

均值 5.0953

标准差 0.6643

方差 0.4413

偏度 -0.504353

峰度 -0.084400

N 612

最小值 3.0643

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

6.6 6.0 5.4 4.8 4.2 3.6 3.0

中位数

均值

5.200 5.175 5.150 5.125 5.100 5.075 5.050

95% 置信区间

3104烘烤-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.6 3104牌号H26状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image10.emf]第一四分位数 234.00

中位数 239.38

第三四分位数 244.05

最大值 428.79

239.37 241.45

239.00 240.00

13.81 15.29

A 平方 53.21

P 值 <0.005

均值 240.41

标准差 14.51

方差 210.61

偏度 5.3714

峰度 49.9739

N 750

最小值 216.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

420 390 360 330 300 270 240

中位数

均值

241.5 241.0 240.5 240.0 239.5 239.0

95% 置信区间

3104H26-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求。
2） 屈服强度验证
[image: image11.emf]第一四分位数 203.00

中位数 216.00

第三四分位数 224.56

最大值 383.40

213.84 216.50

213.00 217.00

17.67 19.55

A 平方 14.75

P 值 <0.005

均值 215.17

标准差 18.56

方差 344.45

偏度 2.7186

峰度 17.3913

N 750

最小值 181.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

360 330 300 270 240 210 180

中位数

均值

217 216 215 214 213

95% 置信区间

3104H26-规定非比例延伸强度 的汇总报告


3） 延伸率验证
[image: image12.emf]第一四分位数 5.6000

中位数 6.0088

第三四分位数 6.4000

最大值 8.2699

5.8361 6.0653

5.9013 6.1191

0.7607 0.9237

A 平方 7.05

P 值 <0.005

均值 5.9507

标准差 0.8343

方差 0.6960

偏度 -2.6837

峰度 15.7924

N 206

最小值 0.5021

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

7.5 6.0 4.5 3.0 1.5

中位数

均值

6.10 6.05 6.00 5.95 5.90 5.85 5.80

95% 置信区间

3104H26-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求
2.3.4.7 3104牌号H46状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image13.emf]第一四分位数 229.00

中位数 235.00

第三四分位数 239.00

最大值 244.00

232.92 235.32

232.00 237.00

5.29 7.00

A 平方 1.35

P 值 <0.005

均值 234.12

标准差 6.03

方差 36.33

偏度 -0.08440

峰度 -1.20152

N 100

最小值 224.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

244 240 236 232 228 224

中位数

均值

237 236 235 234 233 232

95% 置信区间

3104H46-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求。
2） 屈服强度验证
[image: image14.emf]第一四分位数 198.25

中位数 205.00

第三四分位数 212.00

最大值 218.00

203.47 206.67

202.48 208.00

7.10 9.39

A 平方 1.55

P 值 <0.005

均值 205.07

标准差 8.09

方差 65.40

偏度 0.00369

峰度 -1.27860

N 100

最小值 192.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

216 212 208 204 200 196 192

中位数

均值

208 207 206 205 204 203 202

95% 置信区间

3104H46-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要求。
3） 延伸率验证
[image: image15.emf]第一四分位数 5.8000

中位数 6.1000

第三四分位数 6.3750

最大值 6.7000

6.0300 6.1700

6.0000 6.2000

0.3097 0.4098

A 平方 1.84

P 值 <0.005

均值 6.1000

标准差 0.3528

方差 0.1244

偏度 0.26484

峰度 -1.11831

N 100

最小值 5.6000

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

6.6 6.4 6.2 6.0 5.8 5.6

中位数

均值

6.20 6.15 6.10 6.05 6.00

95% 置信区间

3104H46-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.8 3104H26烘烤力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image16.emf]第一四分位数 232.36

中位数 237.00

第三四分位数 241.50

最大值 307.07

236.56 238.74

236.07 237.91

10.10 11.64

A 平方 17.32

P 值 <0.005

均值 237.65

标准差 10.82

方差 116.99

偏度 3.2076

峰度 17.7122

N 381

最小值 216.77

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

300 285 270 255 240 225

中位数

均值

239.0 238.5 238.0 237.5 237.0 236.5 236.0

95% 置信区间

3104H26烘烤-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求
2） 屈服强度验证
[image: image17.emf]第一四分位数 212.00

中位数 217.21

第三四分位数 222.00

最大值 284.57

216.14 218.41

216.31 218.00

10.53 12.14

A 平方 12.30

P 值 <0.005

均值 217.28

标准差 11.27

方差 127.08

偏度 2.2418

峰度 12.6544

N 381

最小值 188.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

285 270 255 240 225 210 195

中位数

均值

218.5 218.0 217.5 217.0 216.5 216.0

95% 置信区间

3104H26烘烤-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要求。
3） 延伸率验证
[image: image18.emf]第一四分位数 5.9000

中位数 6.5915

第三四分位数 7.1000

最大值 9.9000

6.3997 6.6077

6.4275 6.6588

0.9636 1.1110

A 平方 2.37

P 值 <0.005

均值 6.5037

标准差 1.0320

方差 1.0651

偏度 0.308672

峰度 0.509463

N 381

最小值 3.9268

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

10 9 8 7 6 5 4

中位数

均值

6.65 6.60 6.55 6.50 6.45 6.40

95% 置信区间

3104H26烘烤-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.9 5052牌号19状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image19.emf]第一四分位数 319.00

中位数 322.00

第三四分位数 325.00

最大值 444.40

321.73 323.07

322.00 323.00

8.57 9.52

A 平方 37.74

P 值 <0.005

均值 322.40

标准差 9.02

方差 81.37

偏度 6.4331

峰度 94.0679

N 700

最小值 280.05

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

425 400 375 350 325 300

中位数

均值

323.0 322.8 322.6 322.4 322.2 322.0 321.8

95% 置信区间

5052H19-抗拉强度 的汇总报告


2） 屈服强度验证
[image: image20.emf]第一四分位数 302.00

中位数 308.00

第三四分位数 311.05

最大值 424.08

305.69 307.27

307.00 308.00

10.15 11.27

A 平方 17.94

P 值 <0.005

均值 306.48

标准差 10.68

方差 113.99

偏度 3.0438

峰度 43.3484

N 700

最小值 251.75

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

416 384 352 320 288 256

中位数

均值

308.0 307.5 307.0 306.5 306.0

95% 置信区间

5052H19-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要。
3） 延伸率验证
[image: image21.emf]第一四分位数 4.0000

中位数 5.0000

第三四分位数 5.4000

最大值 6.8000

4.7381 4.8823

4.8556 5.0000

0.9229 1.0249

A 平方 7.48

P 值 <0.005

均值 4.8102

标准差 0.9712

方差 0.9433

偏度 0.004015

峰度 -0.130279

N 700

最小值 1.2335

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

6.4 5.6 4.8 4.0 3.2 2.4 1.6

中位数

均值

5.00 4.95 4.90 4.85 4.80 4.75 4.70

95% 置信区间

5052H19-断后伸长率 的汇总报告


2.3.4.10 5052牌号48状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image22.emf]第一四分位数 287.00

中位数 292.00

第三四分位数 296.00

最大值 306.00

290.70 292.28

291.00 293.00

5.16 6.29

A 平方 1.29

P 值 <0.005

均值 291.49

标准差 5.67

方差 32.16

偏度 -0.347925

峰度 -0.041235

N 200

最小值 272.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

306 300 294 288 282 276

中位数

均值

293.0 292.5 292.0 291.5 291.0

95% 置信区间

5052H48-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求。
2） 屈服强度验证

[image: image23.emf]第一四分位数 262.00

中位数 265.00

第三四分位数 269.00

最大值 281.00

264.32 265.93

264.00 266.00

5.26 6.40

A 平方 0.74

P 值 0.052

均值 265.13

标准差 5.77

方差 33.31

偏度 -0.314221

峰度 0.801326

N 200

最小值 242.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

282 276 270 264 258 252 246

中位数

均值

266.0 265.5 265.0 264.5 264.0

95% 置信区间

5052H48-规定非比例延伸强度 的汇总报告


3） 延伸率验证
[image: image24.emf]第一四分位数 7.0000

中位数 7.3000

第三四分位数 7.5000

最大值 8.5000

7.2139 7.3271

7.2000 7.4000

0.3698 0.4503

A 平方 1.26

P 值 <0.005

均值 7.2705

标准差 0.4061

方差 0.1649

偏度 -0.33698

峰度 1.78664

N 200

最小值 5.4000

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

8.4 7.8 7.2 6.6 6.0 5.4

中位数

均值

7.40 7.35 7.30 7.25 7.20

95% 置信区间

5052H48-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.11 5052H19烘烤力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image25.emf]第一四分位数 282.24

中位数 287.09

第三四分位数 293.00

最大值 396.63

287.76 289.16

287.00 288.00

8.95 9.94

A 平方 11.07

P 值 <0.005

均值 288.46

标准差 9.42

方差 88.75

偏度 4.4495

峰度 47.9158

N 700

最小值 272.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

380 360 340 320 300 280

中位数

均值

289.0 288.5 288.0 287.5 287.0

95% 置信区间

5052H19烘烤-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求。
2） 屈服强度验证
[image: image26.emf]第一四分位数 252.00

中位数 255.00

第三四分位数 259.41

最大值 340.83

256.14 257.33

255.00 255.89

7.63 8.47

A 平方 20.07

P 值 <0.005

均值 256.73

标准差 8.02

方差 64.40

偏度 3.7174

峰度 33.3608

N 700

最小值 241.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

330 315 300 285 270 255 240

中位数

均值

257.5 257.0 256.5 256.0 255.5 255.0

95% 置信区间

5052H19烘烤-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要求。
3） 延伸率验证
[image: image27.emf]第一四分位数 6.6001

中位数 7.2000

第三四分位数 8.0000

最大值 10.0000

7.3289 7.5118

7.1000 7.3665

1.1707 1.3002

A 平方 12.49

P 值 <0.005

均值 7.4203

标准差 1.2321

方差 1.5180

偏度 0.25672

峰度 1.05742

N 700

最小值 1.0000

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

9.0 7.5 6.0 4.5 3.0 1.5

中位数

均值

7.5 7.4 7.3 7.2 7.1

95% 置信区间

5052H19烘烤-断后伸长率 的汇总报告


2.3.4.12 5042牌号19状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image28.emf]第一四分位数 365.54

中位数 373.00

第三四分位数 382.00

最大值 403.00

370.83 377.07

367.87 378.00

9.28 13.79

A 平方 0.42

P 值 0.310

均值 373.95

标准差 11.09

方差 123.01

偏度 0.443071

峰度 -0.405967

N 51

最小值 357.41

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

400 390 380 370 360

中位数

均值

378 376 374 372 370 368

95% 置信区间

5042H19-抗拉强度 的汇总报告


2） 屈服强度验证
[image: image29.emf]第一四分位数 348.00

中位数 354.73

第三四分位数 360.00

最大值 380.89

352.87 359.05

351.00 356.02

9.19 13.65

A 平方 1.08

P 值 0.007

均值 355.96

标准差 10.98

方差 120.55

偏度 0.703049

峰度 -0.100823

N 51

最小值 337.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

380 370 360 350 340

中位数

均值

360 358 356 354 352 350

95% 置信区间

5042H19-规定非比例延伸强度 的汇总报告


3） 延伸率验证
[image: image30.emf]第一四分位数 3.4277

中位数 4.5000

第三四分位数 5.5000

最大值 7.4000

4.1244 4.7734

3.7433 5.0998

0.9652 1.4340

A 平方 0.94

P 值 0.016

均值 4.4489

标准差 1.1536

方差 1.3309

偏度 0.073342

峰度 -0.669977

N 51

最小值 2.1151

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

7 6 5 4 3 2

中位数

均值

5.0 4.8 4.6 4.4 4.2 4.0 3.8

95% 置信区间

5042H19-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.13 5042H19烘烤力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image31.emf]第一四分位数 330.00

中位数 336.00

第三四分位数 342.00

最大值 356.00

331.34 335.27

334.00 338.00

10.85 13.65

A 平方 5.54

P 值 <0.005

均值 333.30

标准差 12.09

方差 146.21

偏度 -0.928399

峰度 0.092794

N 148

最小值 301.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

350 340 330 320 310 300

中位数

均值

338 336 334 332

95% 置信区间

5042H19烘烤-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求。
2） 屈服强度验证
[image: image32.emf]第一四分位数 286.00

中位数 294.98

第三四分位数 303.00

最大值 311.00

291.99 295.50

290.62 299.00

9.67 12.17

A 平方 3.16

P 值 <0.005

均值 293.74

标准差 10.78

方差 116.14

偏度 -0.476033

峰度 -0.661407

N 148

最小值 262.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

307.5 300.0 292.5 285.0 277.5 270.0 262.5

中位数

均值

300 298 296 294 292 290

95% 置信区间

5042H19烘烤-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要求。
3） 延伸率验证
[image: image33.emf]第一四分位数 7.2158

中位数 7.9653

第三四分位数 8.4000

最大值 14.2000

7.7208 8.0799

7.8000 8.1000

0.9921 1.2478

A 平方 3.51

P 值 <0.005

均值 7.9004

标准差 1.1052

方差 1.2216

偏度 1.37417

峰度 8.62592

N 148

最小值 4.4904

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

13.5 12.0 10.5 9.0 7.5 6.0 4.5

中位数

均值

8.1 8.0 7.9 7.8 7.7

95% 置信区间

5042H19烘烤-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.14 5182牌号H19状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image34.emf]第一四分位数 438.86

中位数 445.00

第三四分位数 454.00

最大值 480.00

445.46 447.17

444.16 446.00

11.82 13.03

A 平方 5.83

P 值 <0.005

均值 446.31

标准差 12.39

方差 153.63

偏度 -0.06829

峰度 1.61898

N 812

最小值 391.94

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

480 464 448 432 416 400

中位数

均值

447.0 446.5 446.0 445.5 445.0 444.5 444.0

95% 置信区间

5182H19-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准要求。
2） 屈服强度验证
[image: image35.emf]第一四分位数 400.00

中位数 411.50

第三四分位数 424.00

最大值 458.00

410.49 412.66

410.00 414.00

14.99 16.53

A 平方 2.52

P 值 <0.005

均值 411.58

标准差 15.72

方差 247.20

偏度 -0.297484

峰度 0.246990

N 812

最小值 342.90

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

460 440 420 400 380 360

中位数

均值

414 413 412 411 410

95% 置信区间

5182H19-规定非比例延伸强度 的汇总报告


屈服强度满足标准要求。
3） 延伸率验证
[image: image36.emf]第一四分位数 5.8000

中位数 6.0000

第三四分位数 6.6000

最大值 9.2000

6.0538 6.1803

6.0000 6.1050

0.8754 0.9650

A 平方 11.50

P 值 <0.005

均值 6.1171

标准差 0.9180

方差 0.8427

偏度 -0.31652

峰度 1.05457

N 812

最小值 3.0000

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

9 8 7 6 5 4 3

中位数

均值

6.20 6.15 6.10 6.05 6.00

95% 置信区间

5182H19-断后伸长率 的汇总报告


延伸率满足标准要求。
2.3.4.15 5182牌号H48状态力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image37.emf]第一四分位数 398.00

中位数 404.00

第三四分位数 409.00

最大值 420.00

402.71 404.26

403.00 405.00

7.49 8.59

A 平方 1.31

P 值 <0.005

均值 403.49

标准差 8.00

方差 64.01

偏度 -0.265444

峰度 -0.267387

N 412

最小值 381.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

420 414 408 402 396 390 384

中位数

均值

405.0 404.5 404.0 403.5 403.0

95% 置信区间

5182H48-抗拉强度 的汇总报告


抗拉强度满足标准需求。

2） 屈服强度验证
[image: image38.emf]第一四分位数 341.00

中位数 347.00

第三四分位数 355.00

最大值 369.00

347.19 348.83

346.00 348.00

7.91 9.08

A 平方 3.67

P 值 <0.005

均值 348.01

标准差 8.45

方差 71.48

偏度 0.241122

峰度 -0.812259

N 412

最小值 331.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

366 360 354 348 342 336

中位数

均值

349.0 348.5 348.0 347.5 347.0 346.5 346.0

95% 置信区间

5182H48-规定非比例延伸强度 的汇总报告


3） 延伸率验证
[image: image39.emf]第一四分位数 8.0000

中位数 8.2500

第三四分位数 8.6000

最大值 10.8000

8.3224 8.4591

8.2000 8.3000

0.6607 0.7576

A 平方 13.69

P 值 <0.005

均值 8.3908

标准差 0.7058

方差 0.4982

偏度 1.15933

峰度 1.55559

N 412

最小值 6.4000

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

10.4 9.6 8.8 8.0 7.2 6.4

中位数

均值

8.45 8.40 8.35 8.30 8.25 8.20

95% 置信区间

5182H48-断后伸长率 的汇总报告


2.3.4.16 5182H19烘烤力学性能的统计数据验证
1） 抗拉强度验证
[image: image40.emf]第一四分位数 391.00

中位数 396.33

第三四分位数 405.00

最大值 419.00

397.30 398.53

395.08 397.92

7.94 8.82

A 平方 7.12

P 值 <0.005

均值 397.91

标准差 8.36

方差 69.81

偏度 0.382740

峰度 -0.477167

N 706

最小值 379.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

420 414 408 402 396 390 384

中位数

均值

399 398 397 396 395

95% 置信区间

5182H19烘烤-抗拉强度 的汇总报告


2） 屈服强度验证
[image: image41.emf]第一四分位数 339.00

中位数 344.00

第三四分位数 350.01

最大值 369.00

344.16 345.61

343.00 345.00

9.33 10.36

A 平方 6.46

P 值 <0.005

均值 344.88

标准差 9.81

方差 96.33

偏度 0.376266

峰度 -0.225151

N 706

最小值 325.00

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

368 360 352 344 336 328

中位数

均值

345.5 345.0 344.5 344.0 343.5 343.0

95% 置信区间

5182H19烘烤-规定非比例延伸强度 的汇总报告


3） 延伸率验证
[image: image42.emf]第一四分位数 8.0000

中位数 8.3000

第三四分位数 9.0000

最大值 12.7000

8.3725 8.4884

8.2000 8.4000

0.7449 0.8270

A 平方 13.72

P 值 <0.005

均值 8.4304

标准差 0.7838

方差 0.6143

偏度 1.13031

峰度 4.46579

N 706

最小值 5.0520

Anderson-Darling 正态性检验

95% 均值置信区间

95% 中位数置信区间

95% 标准差置信区间

12.50 11.25 10.00 8.75 7.50 6.25 5.00

中位数

均值

8.50 8.45 8.40 8.35 8.30 8.25 8.20

95% 置信区间

5182H19烘烤-断后伸长率 的汇总报告


2.4 涂层性能
2.4.1 根据食品安全国家标准，本次标准修订时增加“涂层盖料用涂层板、带材内涂涂料及涂层应符合GB 4806.10的规定”。
2.4.2 根据易拉罐盖料及拉环料涂层板、带材涂层生产工艺，本次修订时增加“涂层盖料及拉环料用涂层板、带材涂层前表面应涂覆一层均匀致密的化学转化层，转化层表面密度为：5 mg/m2~20 mg/m2”
2.4.3 经参编单位共同讨论，对原标准中涂蜡工艺规定进行修订，修订前为“涂层盖料表面应涂蜡均匀，单面涂蜡量40～100mg/m2”，修订后为“涂层盖料用涂层板、带材的涂层表面应均匀涂覆一层凡士林（NPL类型涂料除外），单面凡士林涂层表面密度应为：40 mg/m2~100 mg/m2”

2.4.4 涂层性能规定
由于涂料、涂层技术的提高，为降低生产成本，结合当前罐盖市场需求，经参编单位多次商议，本标准增加了啤酒盖、碳酸软饮料盖项目，由于该类易拉盖要求相对较低，涂层表面密度内涂下限修订为：盖内涂7 g/m2，外涂下限调整为2g/m2。涂层性能要求修订为巴氏杀菌。
随着涂料、涂层技术的发展，目前罐盖市场逐步向环保、低成本、高效的方向发展，由于涂料种类的不断增加，涂层耐溶剂性各不相同，标准修订时参编单位及易拉罐罐盖生产企业均未将耐溶剂性检测作为验收指标，经多次会议讨论，参编单位一致同意删除原标准中耐溶剂性指标。
表 AUTONUM  \* Arabic  修订前涂层性能规定

	项目
	易拉盖
	拉环

	
	盖外涂
	盖内涂
	内涂、外涂

	涂膜重量g/m2
	3～6
	10～13
	3～6

	耐溶剂性
	＞50次不漏底
	-
	＞50次不漏底

	高温灭菌
	121℃，30min蒸馏
	内外涂膜无泛白、失光、剥离、脱落

	耐硫性
	121℃，30min硫蚀
	-
	内涂膜无泛白、失光、剥离、脱落
	-

	耐酸性
	121℃，30min酸蚀
	-
	内涂膜无泛白、失光、剥离、脱落
	-

	附着性
	1级
	1级
	1级


表 AUTONUM  \* Arabic  修订后涂层性能规定

	项目
	易拉盖
	拉环

	
	高温盖
	啤酒盖、碳酸软饮料盖
	

	
	盖外涂
	盖内涂
	盖外涂
	盖内涂
	内涂、外涂

	涂层表面密度g/m2
	2～6
	10～13
	2～6
	7～13
	2～6

	巴氏杀菌
	68℃，30min
	-
	内外涂膜无泛白、失光、剥离、脱落

	高温灭菌
	121℃，30min蒸馏
	内外涂膜无泛白、失光、剥离、脱落
	-

	耐硫性
	121℃，30min硫蚀
	-
	内涂膜无泛白、失光、剥离、脱落
	-
	-
	-

	耐酸性
	121℃，30min酸蚀
	-
	内涂膜无泛白、失光、剥离、脱落
	-
	-
	-

	附着性
	1级
	1级
	1级
	1级
	1级


2.5 外观质量

本标准未对外观质量内容做修改，全部保持一致。
3、 标准水平分析

本标准的尺寸偏差全部严于EN485、ASTMB209T和GB/T 3008.3-2012《一般工业用铝及铝合金板、带材 第3部分：尺寸偏差》高精级要求。

本标准重新规范了产品的尺寸规格、力学性能、涂层性能等内容。

本标准与EN541和GB/T3880标准相比较，以下指标较EN541和GB/T3880标准更严格：

1、 本标准增加了3104合金H26、H36、H46及H48的性能要求；

2、 本标准的确定的5182合金H19、H48状态力学性能更合理。
按本标准生产的产品完全可满足国内及产品出口的需要，标准水平达到了国际一般水平。可全面替代同类进口产品。
4、 标准的创新点

1. 本标准增加了5182合金0.2~0.22mm尺寸规定范围。

2. 本标准增加了3104合金H19、H26、H36、H46、H48状态、5042合金H19、H48状态力学性能。

3. 本标准根据国内、外用户的需要，重新修定了5052、5182合金H19、H48状态的力学性能。
4. 本标准根据国内、外用户的需要，增加了烘烤力学性能规定。
5. 根据市场需求，本标准对易拉盖进行分类，在不影响使用性能的前提下，降低了涂料消耗。
5、 标准的覆盖面

本标准从技术指标要求看，对于关键性指标，本标准较原YS/T 726-2010更加严格，按照本标准生产出的铝板带材能够适用于易拉罐盖料及拉环料用铝合金的使用要求。

从对铝及铝合金冷轧带材生产单位和使用单位的覆盖性看，本标准在编制过程中编制组在广泛收集了国内主要铝及铝合金冷轧带材生产单位和使用单位的有关资料，多次反复征求意见，充分调研，各项指标的确定都是以实际应用的标准为依据，对于关键性指标都是经过多次工作会议认真讨论后确定，本标准充分体现了国内主要铝及铝合金冷轧带材生产单位和使用单位的生产、应用水平。

综上分析，本标准在易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的生产和应用领域具有较强的覆盖性。

6、 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

目前，我国现有的《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》标准只有YS/T 726-2010。本部分为YS/T 726-2010的修订版，修订后，不仅能替代YS/T 726-2010，而且产品精度更高，行业适应性更广，与现行的法律、法规、规章及相关标准更加协调。
7、 标准中涉及的专利或知识产权说明
本文件修订过程中没有检索到其他单位或企业发布的专利和知识产权问题，如果涉及到专利和知识产权时请使用单位与专利和知识产权方协商，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
8、 重大分歧意见的处理经过和依据

本标准属于易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材领域的行业基础标准，编制组根据起草前确定的编制原则进行了标准起草，标准起草过程中未发生重大分歧意见。

本标准中主要技术指标如产品的力学性能、涂层性能等规定较为严格，国内生产铝合金冷轧带材的企业装备保证能力各不相同，部分单位对指标存在分歧，经过标准讨论认为标准应该代表行业的先进发展方向，最后按照用户的实际使用需求将涂层性能中易拉罐罐盖分为两个类别，从而统一了本标准规定的各项指标。

9、 作为强制性行业标准的建议

 本标准为易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的行业基础标准，本标准全面覆盖了易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的一般性通用要求，适用于用户对易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的基础要求，但由于易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材在后续加工应用的变化，对质量控制重点要求也不尽相同，对各项指标的要求程度也不相同，在订货过程中，供需双方还要对特殊要求进行进一步的明确。因此，建议本标准作为推荐性行业标准发布实施。

10、 贯彻标准的要求和措施建议

本标准是以满足易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的生产控制为目的，结合我国各生产厂家及用户使用的现状进行了广泛的调研，并根据国内市场和出口的需要，参考国际标准修订。因此，本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，并立即采用新标准订货，以保证产品质量，满足国内市场及产品出口的需要。有特殊要求时，建议供需双方在本标准基础上对特殊要求在订货合同中进行详细的约定或起草专项技术协议。

11、 废止现行有关标准的建议
本标准为易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材行业标准的再次修定，完成后将替代YS/T 726-2010。
12、 其它应予说明的事项
本标准属于易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材的基础标准，由于易拉罐盖及拉环加工成型工艺更新较快，无法对某些特殊用途的要求进行面面俱到的描述。
13、 产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果

本标准是YS/T 726-2010的修订版本，修订时结合我国各生产厂家及用户使用的现状，调整了规格范围、相关牌号的具体要求，使其更具有普遍性、广泛性和适用性，同时在修订时参考欧标和美标标准，使修订后的产品标准指标更加先进、合理，提升了我国易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材产品的整体实物质量水平，提高了产品在国内、外市场上的竞争能力，给生产企业带来具大的经济效益。同时，本标准修订后，能大大减少同类产品的进口，为国家节约外汇，并且有利于产品出口，化解国内铝加工产能过剩的矛盾，具有巨大的社会效益。
《易拉罐盖料及拉环料用铝合金板、带材》行业标准编制组
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