
标准征求意见稿意见汇总处理表
标准项目名称：铅冶炼分银渣 
承办人：刘永富                                                         共1页 第1页
标准项目负责起草单位：深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
联系电话：0751-8399379   13902340258                            2019年8月27日填写

	序号
	标准章节编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	3.2
	因铅泥处理的工艺，现大多采用了先进的底吹或侧吹炉熔炼，各企业产生的渣的叫法不一。在熔炼阶段，有叫稀渣，有叫一次渣、二次渣等，在精炼阶段，有叫铅铋渣、氧化渣、分银渣等。从大范围来说，这些都可看做分银渣。
	株洲冶炼集团股份有限公司
	部分采纳
	因生产工艺存在区别或对不同阶段的物料命名存在区别，所以铅冶炼分银渣按照银的品位进行分级比较可行。

	2
	5.4
	难点是这种固体渣料，要取到有代表性的检验样，用于交易，不是容易的一件事。
	株洲冶炼集团股份有限公司
	部分采纳
	为了让铅银渣取样更加合理，借鉴GB/T32841的取样制样方法。

	3
	5.4
	分银渣样品均匀性较差，取样偏差较大，并且样品稳定性差，建议在标准制订过程中充分考虑这方面的影响。
	水口山有色金属有限公司
	采纳
	为了让铅银渣取样更加合理，借鉴GB/T32841的取样制样方法。

	4
	6.4.1
	铅冶炼分银渣作为下游生产企业的原料，其分级要求应该以其中的Pb、Cu、Bi、Sb等主要成分为依据，Ag含量作为企业回收的稀贵金属，建议作为参考依据，不作为分级依据。


	云南驰宏资源综合利用有限公司
	不采纳
	因生产工艺存在区别，各生产厂家铅冶炼分银渣Pb、Cu、Bi、Sb等杂志金属含量差异较大，可由供需双方根据自身情况商定。而银的含量相对集中，因此保持以Ag含量作为分级依据。

	5
	6.4.2
	拟定标准中关于分银渣的取样，建议应考虑企业实际，平铺布点取样操作难度大，场地难以满足需求，建议在装车过程中随机取样。
	云南驰宏资源综合利用有限公司
	部分采纳
	为了让铅银渣取样更加合理，借鉴GB/T32841的取样制样方法。

	6
	1
	 范围：本标准适用于从铅阳极泥中分离金、银后的产物，主要用于提炼铅、锡、锑、铋、碲、（这两个元素含量较高且可回收建议加上）铜、金、银等有价金属的原料。
	山东恒邦冶炼股份有限公司
	采纳
	各公司利用不同的工艺回收铅冶炼分银渣中的有价金属，现在水口山、驰宏、豫光等企业都回收铋、碲。

	7
	3.4
	铅冶炼分银渣块度为不大于20mm。（产出时达不到这个要求，必须经过破碎，是否描述成“破碎后不大于20mm”更合适。）
	山东恒邦冶炼股份有限公司
	采纳
	

	8
	
	回函同意，无意见！
	河南豫光金铅股份有限公司贵金属冶炼厂
	
	

	9
	
	回函同意，无意见！
	葫芦岛锌业股份有限公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：6个；
（2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数： 6个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：2个； 
（4）没有回函的单位数： 0  个。

