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《铅冶炼分银渣》编制说明
1.任务来源及必要性
1.1任务来源
根据工业和信息化部办公厅《关于印发2017年第一行业标准修订计划的通知》工信厅[2017]40号及全国有色金属标准化技术委员会《关于转发2017年第二批有色金属国家、行业、协会标准制（修）订项目计划的通知》（有色标委[2017]31号）内容，深圳市中金岭南有色金属股份有限公司韶关冶炼厂负责制定行业标准《铅冶炼分银渣》（计划号2017-0217T-YS）。此标准性质为推荐性行业标准。项目起止时间为2017 年8 月~2019 年12 月，技术归口单位为全国有色金属标准化技术委员会。
1.1.1负责修起草单位情况
韶冶始建于1966年，是我国首家采用英国帝国熔炼公司密闭鼓风炉炼铅锌专利技术（ISP）的大型铅锌冶炼企业。1996年以前，隶属中国有色金属工业总公司；1996年，韶冶与凡口铅锌矿强强联合组建韶关岭南铅锌集团公司；1999年，韶关岭南铅锌集团公司与深圳市有色中金资产重组，成立深圳市中金岭南有色金属股份有限公司，韶冶隶属于中金岭南公司。韶冶拥有两套工艺相同的ISP生产系统，经过多年的改革、探索、创新、实践，到2006年，生产能力已经由最初的年产铅锌5万吨增长到20万吨。从2006年起，在两个生产系统陆续展开了声势浩大的挖潜技改工程，总投资达5.6亿元，完成了包括烧结机、鼓风炉在内的多项技术改造。2008年，韶冶的铅锌产能一举提高到35万吨，工艺水平、装备水平、环保水平达到世界同行业的一流水平。
韶冶主产品包括金属、合金、化工制品、碳化硅制品等四大系列近30种，主要有：电铅、精锌、硫酸、电银、精镉、粗铜、铅锌系列合金等，注册商标为“南华”牌。产品质量达到国际先进水平，主产品电铅、精锌、白银在伦敦金属交易所注册，电铅、精锌在上海期货交易所注册，铅锭、镉锭获国家金质奖，锌锭获国家免检产品、银质奖，铅锭、锌锭、压铸锌、硫酸获省名优产品等荣誉称号，产品远销欧美、东南亚等20多个国家和地区。连续十多年被广东省工商部门评为“重合同、守信用”单位。在发展生产的同时，韶关冶炼厂高度重视环境保护和节能减排工作。特别是近几年来，工厂先后投入环保技改资金5亿多元，完成了包括工业废水“零排放”等环保技改项目建设200多项，废水、废渣、废气全面达到国家及广东省排放标准。韶关冶炼厂先后通过了ISO9002质量认证、ISO10012计量认证、OHSAS18001职业安全健康管理体系、ISO14001环境管理体系和测量管理体系认证、清洁生产审核、国家实验室认可。
1.2 标准编制的必要性
铅冶炼分银渣的主要成分为铅、锑、铋、铜，还含有少量银和金以及微量硒、碲。如果将其返回铅冶炼或铅阳极泥系统处理，都会降低了金、银的回收率和稀贵金属的综合利用率。因此将铅冶炼分银渣销售给专门的冶炼企业进行冶炼处理回收铅冶炼分银渣中的贵金属金、银及有价金属铅、铜、铋等，不但增加经济效益，也符合国家“加强综合利用，创建资源节约型社会，发展循环经济”的产业政策。
目前我国对于铅冶炼分银渣没有统一的国家标准或行业标准，产品的综合利用不符合国家所倡导的循环经济、环保发展方向。为规范铅冶炼分银渣的生产和贸易，合理利用有限资源，急需制定铅冶炼分银渣的行业标准。本次的标准制定填补了这方面的空白，为铅冶炼分银渣的产品要求、检验、标志、计量、包装、贮存、销售等提供标准，规范市场，更好的兼顾各方的利益。
1.3 标准编制的意义和目的 
通过本标准的编制、发布、实施，推广和应用将进一步明确铅冶炼分银渣标准，有利于规范市场，具有可操作性，更利于生产厂家、用户和贸易商对铅冶炼分银渣的生产、交易，具有重要的经济效益和社会效益。
2.标准编制的原则、方法和技术依据
2.1编制原则
2.1.1本标准格式按照GB/T 1.1-2000标准要求编写，并符合行业标准编写模板的要求。
2.1.2在编制的过程中，始终遵循满足市场需求、技术内容合理、分析方法可行的原则。
2.1.3编制的标准有利于产品的市场流通，同时起到规范市场的作用。
2.1.4编制的标准切实可行，具有可操作性。
2.1.5考虑到铅冶炼分银渣的生产、检验、加工和贸易特点，本标准归纳提炼了有色金属冶炼企业生产的共性、原则性要求; 然后针对铅阳极泥的生产、检验及贸易为主线进行编写，以突出不同步骤中的一般性原则，便于理解和使用。
2.2 编制依据
2.2.1  本标准为有色金属行业推荐性标准，之前没有相关的国家标准或行业标准。本标准编制根据生产要求，以有色金属冶炼企业多年的生产知识、技能、经验积累为基础，结合当前国内外有色金属行业的先进管理和技术，借鉴了相关产品的检验、检测规范，根据下列与铅冶炼分银渣生产、检验、检测相关的法律、法规、技术标准等制订。
2.2.2 GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
2.2.3 YS/T XXXX  分银渣化学分析方法。
2.2.4 YS/T87     铜、铅电解阳极泥取制样方法
2.2.5 GB/T32841   金矿石取样制样方法
2.3 技术路线和工作步骤
2.3.1技术路线
  本标准制定的技术路线见图1。
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图1.标准编制工作程序示意图
2.3.2 工作步骤
根据上述技术路线，本标准编制的具体工作步骤如下:
(1)进行标准编制工作的策划，制订工作计划，拟定标准框架；
(2)在韶关冶炼厂及行业内企业进行现场调研，收集整理相关技术资料、法律法规、标准、规范等；
(3)编制标准草稿；
(4)韶关冶炼厂内部征询意见；
(5)召开标准编制专题会议，讨论审核草稿； 
(6)标准草稿在行业内广泛征求意见，根据反馈意见，形成标准讨论稿；
(7)在行业标委会的工作组会议上讨论，修订；
(8)根据工作组会议精神进一步修订讨论稿，形成标准预审稿；
(9)标准预审稿在行业内征求意见，进一步修订；
(10)在行业标委会的预审会上审查标准；
(11)根据预审会议结果，修订成标准审定稿；
(12)再一次在行业内征求意见，进行修订、补充、完善；
(13)上报标准审定稿
(14)结合审定会意见，进行修订、补充、完善，形成报批稿。
3.编制过程及主要工作内容
3.1编制过程
标准编制过程的进度和主要工作内容见表1。
表1编制进度和主要工作内容
	时间进度
	工作内容

	2017.08
2017.08
2017.08
2018.9
	接到标准制定任务后，韶关冶炼厂组成了标准制定组；明确了起草人和任务。
在山东泰安召开《铅冶炼分银渣》标准编制讨论会；
组织韶关冶炼厂内部技术人员进行资料梳理、检验数据归纳和文献查阅等工作；
初步调研与讨论会相结合形成了《铅冶炼分银渣》标准讨论稿；
再次调研广泛搜集生产厂家、用户对标准的修改意见。同时征集主要生产厂家产品化学成分主量及有价金属元素的实测值，为标准编制化学成分表提供依据；
在结合标准讨论会意见和征求行业意见的基础上，形成《铅冶炼分银渣》标准预审稿，向标委会提交并由标委会组织专家进行预审；
再次调研广泛搜集生产厂家、用户对《铅冶炼分银渣》标准预审稿的修改意见。
由标委会安排多方进行多次讨论、依据专家意见反复修改，最终形成《铅冶炼分银渣》标准审定稿；
组织专家审定，并根据专家意见修改形成报批稿。

	2018.11
	

	
	

	2019.3
	

	
	

	2019.7
	

	2019.8

2019.9
	



3.2 主要工作内容
标准工作正式立项后，为圆满完成标准制定任务，我公司进行了大量的相关工作，本标准编制过程的重要工作内容是收集有关的技术资料、广泛征求各方面专家的意见，使标准具备合理性、可行性、可操作性。
3.2.1国内技术资料的收集与整理。收集国内同行业《铅冶炼分银渣》的技术规范、行业标准、企业标准、技术要求等技术资料；进行技术资料的归类与总结，为制定本标准作参考。
3.2.2 对国内部分铅冶炼分银渣生产厂家、加工使用企业、检验单位进行实地调研。
3.2.3 起草标准意见稿
3.2.4 收集、汇总铅冶炼分银渣反馈意见。(附: 《铅冶炼分银渣》行业标准编制征求意见反馈汇总表)
3.2.5 组织相关企业专家讨论形成标准预审稿 
3.2.6 经过初审会的审查，并修改完善，形成标准送审稿。
年   月    日形成送审稿，送有色标委会审查(附; 《铅冶炼分银渣》送审稿) 
4. 铅冶炼分银渣产品简介
4.1铅冶炼分银渣生产工艺简述
铅阳极泥经过配入还原剂、造渣剂后进入转炉后，经过升温熔化进行还原熔炼后产出稀渣、贵铅，铅冶炼分银渣是贵铅在分银炉中经氧化吹砷锑之后，吹风氧化除铅、铋、铜形成的氧化渣。放入渣包冷却后倒出，用铁锤打碎成小块状，作为炼铋的原料。
铅冶炼分银渣的主要成分为铅、锑、铋、铜，还含有少量银和金，微量硒、碲。
4.2铅冶炼分银渣生产工艺简图
铅阳极泥    还原熔炼    贵铅    氧化吹炼    银电解    银铸锭
（熔炼稀渣）         （分银渣）
5.标准编制的主要内容
5.1产品分类
根据国内铅冶炼分银渣情况，不同的铅冶炼分银渣生产工艺以及国内铅冶炼分银渣贸易情况，按银金属含量设置为三个等级:一级品、二级品、三级品。品级的设置有利于公平贸易。
5.2 化学成分的确定
铅冶炼分银渣铅、铋、锑、铜主含量确定，主要参照国内铅电解企业铅冶炼分银渣产品情况:一是大部分企业作为中间产品自用；二是部分企业作为产品进行贸易。铅冶炼分银渣化学成分应符合表1的规定
                        铅冶炼分银渣化学成分                      表1
	名称
	等级
	化学成分（质量分数）/%

	
	
	Ag
	其他元素

	
	
	
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	铅冶炼分银渣
	Ⅰ级
	Ag＞7
	1～40
	0.5～38
	0.5～56
	0.2～50
	＜20

	
	Ⅱ级
	3＜Ag≤7
	1～40
	0.5～38
	0.5～56
	0.2～50
	＜20

	
	Ⅲ级
	0＜Ag≤3
	1～40
	0.5～38
	0.5～56
	0.2～50
	＜20


注: 1.需方如对此产品有特殊需求时，由供需双方协商并在合同中注明:
2. 铅冶炼分银渣化学成分为干基计算。
5.3 关于铅冶炼分银渣水分含量上限的确定
铅冶炼分银渣中水分含量的测定按YS/87中的规定进行。铅冶炼分银渣水分含量超过30%和低于20%时影响铅冶炼分银渣生产及销售运输。
5.4 化验方法的确定
5.4.1铅冶炼分银渣的化学成分检测方法按YS/T XXXX(分限流化学分析方法》(所有部分) 的规定进行。铅冶炼分银渣的水分检测方法按YS/87铜、铅电解阳极泥取制样方法的规定进行。
5.4.2本标准一是结合标准起草单位生产实际情况，二是与YS/87《铜、铅电解阳极泥取制样方法》中水分含量相一致。
5.4.3 铅冶炼分银渣的外观质量由目视检查。
5.4.4 铅冶炼分银渣粒度检测用标准筛进行。
5.5 关于产品组批的情况说明
铅冶炼分银渣应成批提交检验，每批应由同一品级的产品组成，批重不大于5t。
5.6 关于产品包装、贮存的情况说明
由于产品价值大，产品应采用同一规格塑料袋包装，为防止物料流失，塑料袋应带有内衬。产品贮存时，应防止流失，最好采用防腐蚀、防渗漏硬质地坪或防腐蚀容器，同时设置挡水墙、排水沟和收集沉淀池。
6.标准水平分析
《铅冶炼分银渣》标准符合国内生产厂家、用户的利益要求，利于推广应用。
7.与有关的现行法律、法规和强制性行业标准的关系
本标准的制定过程、技术指标选定、检验项目的设置等符合现行法律、法规及相关性的行业标准。
8.重大分歧意见的处理过程和依据
无
9.标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议本标准作为推荐性行业标准。
10.贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡办法）
可向生产厂家、用户和贸易商推荐采用本标准。
11.废止现有相关标准的建议
无。
12.其他应予说明的事项
无
13.致谢
本标准在修定过程中得到了株洲冶炼集团股份有限公司、河南豫光金铅股份有限公司、山东恒邦冶炼股份有限公司、葫芦岛锌业股份有限公司、湖南水口山有色金属集团有限公司、云南驰宏资源综合利用有限公司等相关公司的大力支持和帮助，在此表示感谢。




























附件：
调研表：
铅冶炼分银渣产品生产企业实际水平（2014年-2017年）及建议
	企业名称
	河南豫光金铅股份有限公司贵金属冶炼厂　

	生产工艺
	阳极泥进入底吹炉采用富氧底吹熔池熔炼，产出一次渣、一次烟灰和贵铅；贵铅进入分银炉和精炼炉内进行精炼，产出二次渣、烟灰和合金板，经过电解、氯化、萃取、铸锭，分别产出银锭、金锭。设计处理阳极泥10000t/a，白银1200t/a，黄金8t/a。

	规模简介
	

	阳极泥
	年份
	处理量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	8455.925
	2.298~16.366
	2.24~34.46
	0.77~13.76
	1.58~55.19
	1.55~30.35
	0.17~36.99

	
	2015
	8819.22
	0.49~31.852
	1.67~56.46
	0.17~23.82
	4~54.48
	1.63~29.97
	0.012~32.02

	
	2016
	8394.78
	1.6~15.2.77
	8.26~25.54
	0.43~16.49
	11.36~58.29
	0.38~21.98
	0.47~21.98

	
	2017
	9993.9215
	2.359~22.647
	8.74~31.56
	0.3~10.02
	5.89~52.07
	1.61~23.64
	0.03~27.9

	贵铅（若工艺中无此中间产品，则忽略）
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	3200
	19.101~67.329
	0.17~19.31
	0.79~39.71
	0.68~30.21
	0.053~57.33
	0.04~6.7

	
	2015
	2921
	12.761~53.236
	0.23~29.06
	1.55~47.27
	0.23~28.01
	1.43~60.64
	0.031~12.23

	
	2016
	2776
	2.371~49.633
	4.57~27.18
	0.1~25.24
	1.62~28.11
	2.18~51.69
	0.12~8.79

	
	2017
	3140
	10.12~48.60
	0.16~47
	0.57~19.22
	0.65~33.01
	0.75~59.13
	0.07~6.93

	分银渣
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	(t)
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	6051.53
	≤3.5
	≤39.43
	≤36.51
	≤56.29
	≤61.04
	≤13.62

	
	2015
	6383.28
	≤3.5
	≤30.75
	≤51.04
	≤54.48
	≤65.64
	≤26.33

	
	2016
	5454.96
	≤3.5
	≤43.43
	≤20.7
	≤55.79
	≤49.39
	≤11.51

	
	2017
	7140.67
	≤3.5
	≤30.75
	≤51.04
	≤59.60
	≤65.64
	≤26.33

	物理规格（形状、碎块尺寸、密度、颜色）
	分银渣为块状，颜色为灰白色、灰色、灰绿色、褐红色等，粒度约10mm~100mm，按照成分不同，密度2.4~6.5g/cm3。

	对标准制定的建议
	



调研表：
铅冶炼分银渣产品生产企业实际水平（2014年-2017年）及建议
	企业名称
	　葫芦岛锌业股份有限公司

	生产工艺
	铅阳极泥经盐酸浸出脱除铋锑铜，浸出液综合回收铋、锑、铜，浸出渣经配料后进入贵铅炉还原熔炼产出贵铅，贵铅再进入分银炉氧化精炼，产出分银渣和阳极板，阳极板经电解产出电银。

	规模简介
	

	阳极泥
	年份
	处理量（t）
	化学成分（%）

	
	
	
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	575.112　
	9.64
	11.27
	9.63
	19.88
	29.67
	0.23

	
	2015
	476.193
	10.32
	14.16
	12.17
	22.97
	23.56
	0.24

	
	2016
	556.960
	11.98
	13.33
	15.24
	23.33
	20.61
	0.30

	
	2017
	420.089
	11.75
	11.21
	12.06
	23.08
	17.58
	0.35

	贵铅（若工艺中无此中间产品，则忽略）
	年份
	产量（t）
	化学成分（%）

	
	
	
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	180.705
	30.22
	30.51
	10.5
	4.03
	19.74
	0.14

	
	2015
	162.634
	29.85
	32.29
	14.62
	4.51
	16.34
	0.15

	
	2016
	189.366
	34.65
	32.00
	17.84
	5.69
	15.5
	0.16

	
	2017
	142.83
	33.67
	26.87
	13.99
	5.14
	14.81
	0.20

	分银渣
	年份
	产量(t)
	化学成分（%）

	
	
	
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	216.846
	3.18
	12.97
	6.26
	2.03
	25.54
	微

	
	2015
	195.161
	3.15
	15.06
	8.43
	2.27
	23.99
	微

	
	2016
	227.239
	3.57
	14.84
	10.54
	3.01
	22.34
	微

	
	2017
	171.396
	3.39
	12.48
	8.25
	2.63
	20.18
	微

	物理规格（形状、碎块尺寸、密度、颜色）
	　形状为块状，碎块厚度5~10mm，宽度150~200mm，颜色为灰黑色。

	对标准制定的建议
	　




调研表：
铅冶炼分银渣产品生产企业实际水平（2014年-2017年）及建议
	企业名称
	　山东恒邦冶炼股份有限公司

	生产工艺
	铅阳极泥经还原炉还原熔炼，再进行氧化炉氧化吹炼产阳极板，具有年处理铅阳极泥1500吨的能力。

	规模简介
	

	阳极泥
	年份
	处理量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	1098.3
	18.9
	11.73
	-
	-
	-
	0.09

	
	2015
	1153.6
	14.9
	11.24
	-
	-
	-
	0.1

	
	2016
	1236.4
	18.6
	11.02
	-
	-
	-
	0.1

	
	2017
	1055
	14.2
	6.44
	-
	-
	-
	0.08

	贵铅（若工艺中无此中间产品，则忽略）
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	550
	38
	25
	-
	-
	-
	0.1

	
	2015
	580
	30
	24
	-
	-
	-
	0.15

	
	2016
	620
	38
	24
	-
	-
	-
	0.2

	
	2017
	530
	30
	15
	-
	-
	-
	0.1

	分银渣
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	(t)
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	509.14
	0.34
	15.2
	-
	-
	-
	0.22

	
	2015
	550.7
	0.29
	14.2
	-
	-
	-
	0.12

	
	2016
	553
	0.41
	14.78
	-
	-
	-
	0.12

	
	2017
	543
	0.44
	11.82
	-
	-
	-
	0.13

	物理规格（形状、碎块尺寸、密度、颜色）
	粉状及块状，碎块尺寸10-30mm,密度2000-2500kg/m³，黑灰色　

	对标准制定的建议
	　




调研表：
铅冶炼分银渣产品生产企业实际水平（2014年-2017年）及建议
	企业名称
	株洲冶炼集团股份有限公司　

	生产工艺
	铅泥—还原熔炼—贵铅--氧化吹炼—银电解—金电解—金银铸锭
     （熔炼稀渣）   （分银渣）

	规模简介
	

	阳极泥
	年份
	处理量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	　3967.
	　5.97
	15.55
	2.26　
	　26.32
	　15.10
	　18.82

	
	2015
	　4560
	5.75　
	　19.42
	2.04　
	25.31　
	　15.86
	　17.48

	
	2016
	　3492
	　7.77
	　18.26
	　2.14
	21.63　
	　12.97
	　17.21

	
	2017
	3197
	5.97
	19.82
	2.08
	19.27
	10.90
	16.84

	贵铅（若工艺中无此中间产品，则忽略）
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	1360
	14.58
	26.27　
	4.67　
	31.45　
	24.51　
	23.43　

	
	2015
	　1586
	15.14　
	31.08　
	5.06　
	29.86　
	23.94　
	24.57　

	
	2016
	　1214
	　16.47
	33.15　
	5.81　
	34.18　
	20.46　
	24.06　

	
	2017
	1132
	14.81
	28.34
	4.92
	29.47
	19.43
	22.45

	分银渣
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	(t)
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	　721.8
	1.002　
	　21.48
	　5.18
	15.49　
	43.09　
	14.84　

	
	2015
	　1129
	　1.26
	　24.30
	　6.49
	　16.81
	　44.23
	15.22　

	
	2016
	　875.5
	1.34　
	　31.09
	　5.48
	16.04　
	39.13　
	14.28　

	
	2017
	825.90
	1.32
	29.48
	5.56
	14.58
	38.02
	14.86

	物理规格（形状、碎块尺寸、密度、颜色）
	  我厂的银转炉分银渣是指：贵铅在分银炉中经氧化吹砷锑之后，吹风氧化除铅、铋形成的氧化渣。放入渣包冷却后倒出，用铁锤打碎成小块状，作为炼铋的原料。形状不规则，大小不均，块重要求不大于3kg，颜色为暗紫，堆密度约3.4左右。

	对标准制定的建议
	　因铅泥处理的工艺，现大多采用了先进的底吹或侧吹炉熔炼，各企业产生的渣的叫法不一。在熔炼阶段，有叫稀渣，有叫一次渣、二次渣等，在精炼阶段，有叫铅铋渣、氧化渣、分银渣等。从大范围来说，这些都可看是分银渣。所以，这个标准的制定，首先要界定分银渣的范围；然后是制定标准的目的。一般这些渣，企业不外售，对于是否采标意义不大。难点是这种固体渣料，要取到有代表性的检验样，用于交易，不是容易的一件事。




调研表：
铅冶炼分银渣产品生产企业实际水平（2014年-2017年）及建议
	企业名称
	中金岭南有色金属股份有限公司韶关冶炼厂

	生产工艺
	铅阳极泥—还原熔炼—贵铅--氧化吹炼—银电解—银铸锭
        （熔炼稀渣）     （分银渣）

	规模简介
	

	阳极泥
	年份
	处理量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	　556.7
	7.79　
	11.99
	　8.68
	　31.50
	　7.36
	　0.3

	
	2015
	　367.313
	9.41　
	13.13
	　11.17
	　31.85
	　1.03
	　0.2

	
	2016
	250.05　
	10.82　
	11.07　
	　10.15　
	35.63
	　8.53
	　0.33

	
	2017
	464.66
	9.86
	10.09
	9.52
	38.81
	4.57
	0.26

	贵铅（若工艺中无此中间产品，则忽略）
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	129.225　
	26.41　
	10.26
	27.81　
	　20.65
	　16.76
	　

	
	2015
	105.597　
	31.19　
	　6.94
	29.90　
	22.58　
	　11.27
	　

	
	2016
	88.542　
	29.06
	9.75　
	26.53
	23.06　
	8.4
	　

	
	2017
	147.198
	31.86
	8.24
	24.98
	24.31
	11.63
	

	分银渣
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	(t)
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2014
	96.815　
	4.55　
	10.07　
	24.12　
	22.69　
	19.23　
	　

	
	2015
	52.63　
	3.49
	20.28　
	23.92　
	28.22
	13.66　
	　

	
	2016
	105.83　
	4.29　
	11.89
	　34.77
	13.21　
	9.15　
	　

	
	2017
	151.462
	3.4
	15.45
	23.53
	17.65
	8.24
	

	物理规格（形状、碎块尺寸、密度、颜色）
	韶冶厂银转炉分银渣是指：贵铅在分银炉中经氧化吹砷锑之后，吹风氧化除铅、铋、锑、铜形成的氧化渣。放入渣包冷却后倒出，用破碎机打碎成小块状，形状不规则，大小比较均匀，颜色为主要呈现灰色，后期渣为暗红色，堆密度约3.6~3.8左右。　

	对标准制定的建议
	　





调研表：
铅冶炼分银渣产品生产企业实际水平（2015年-2018年）及建议
	企业名称
	湖南水口山有色金属集团有限公司　

	生产工艺
	    水口山第六冶炼厂采用火法工艺处理前阳极泥。阳极泥经配料后进入转炉还原熔炼成贵铅，贵铅经车间料包转运至分银转炉内进行氧化精炼，精炼前期先氧化锑砷产出前期渣，再氧化铅铋产出中期渣，最后除铜、碲产出粗银合金板进入电解炉。
    目前，水口山第六冶炼厂的金银车间可实现年产白银500吨，黄金1000Kg。

	规模简介
	

	阳极泥
	年份
	处理量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2015
	5214　
	9.33　
	10.34　
	1.70　
	40.81　
	15.39　
	10.84　

	
	2016
	3700　
	　8.31
	10.90　
	1.66　
	35.50　
	　6.82
	　7.44

	
	2017
	3010　
	7.65　
	　9.08
	2.14　
	29.49　
	13.16　
	　

	
	2018
	5008
	6.23
	9.29
	2.21
	34.28
	17.37
	

	贵铅（若工艺中无此中间产品，则忽略）
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2015
	　3819
	11.06　
	16.88　
	2.38　
	　40.00
	20.27　
	　14.94

	
	2016
	　3395
	9.21　
	27.85　
	2.25　
	36.96　
	10.17　
	11.47　

	
	2017
	　2623
	9.31　
	24.74　
	3.50　
	32.63　
	16.81　
	4.77　

	
	2018
	3544
	8.42
	20.17
	2.85
	35.10
	20.74
	11.09

	前期渣
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	(t)
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2015
	455　
	2.40　
	38.24　
	2.74　
	27.91　
	5.52　
	　

	
	2016
	　955
	2.41　
	51.26　
	　4.49
	　30.76
	7.87　
	　

	
	2017
	528　
	1.25　
	54.39　
	4.40　
	20.77　
	14.27　
	　

	
	2018
	667
	1.18
	51.20
	3.25
	30.17
	16.44
	

	  中期渣
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	(t)
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	2015
	1208
	1.28
	23.51
	6.18
	6.59
	43.13
	

	
	2016
	1072
	0.086
	39.46
	5.22
	6.42
	28.81
	

	
	2017
	639
	0.092
	33.43
	4.79
	4.47
	37.52
	

	
	2018
	615
	1.25
	26.18
	4.31
	3.60
	45.90
	

	物理规格（形状、碎块尺寸、密度、颜色）
	1、形状、碎块尺寸：分银渣以渣包接兜，再进入破碎机内碎成2~10cm的大小，再进入下一轮处理。
2、密度：3~4g/cm3　
3、颜色：前期渣：青色或青灰色
4、中期渣：红色 

	对取样方法的建议
	分银渣样品均匀性较差，取样偏差较大，并且样品稳定性差，建议在标准制订过程中充分考虑这方面的影响。

	对标准制定的建议
	　




















调研表：
铅冶炼分银渣产品生产企业实际水平（2015年-2018年）及建议
	企业名称
	云南驰宏资源综合利用有限公司

	生产工艺
	铅阳极泥与无烟煤、纯碱等一起配料后，加入转炉还原熔炼产出贵铅，贵铅再经氧化吹炼产出粗银合金和分银渣。

	规模简介
	

	阳极泥
	年份
	处理量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	
	
	8-10
	10-15
	1.5-2.5
	28-35
	5-15
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	贵铅（若工艺中无此中间产品，则忽略）
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	（t）
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	
	
	15-30　
	
	
	
	
	　

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	分银渣
	年份
	产量
	化学成分（%）

	
	
	(t)
	Ag
	Pb
	Cu
	Sb
	Bi
	As

	
	
	
	＜0.6　
	
	
	
	
	

	
	2016
	261
	
	
	
	
	
	

	
	2017
	371
	
	
	
	
	
	

	
	2018
	295
	
	
	
	
	
	

	物理规格（形状、碎块尺寸、密度、颜色）
	不同阶段渣的颜色也不同，有黑色、灰白、棕黄等。　

	对标准制定的建议
	1、铅冶炼分银渣作为下游生产企业的原料，其分级要求应该以其中的Pb、Cu、Bi、Sb等主要成分为依据，Ag含量作为企业回收的稀贵金属，建议作为参考依据，不作为分级依据。
2、拟定标准中关于分银渣的取样，建议应考虑企业实际，平铺布点取样操作难度大，场地难以满足需求，建议在装车过程中随机取样。
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