

送审稿

太阳能电池框架用铝合金型材
（送审稿）编制说明

1、 工作简况

1 立项目的和意义

据预测，太阳能发电在21世纪将占据世界能源消费的重要地位，不但可替代部分常规能源，而且将成为世界能源供应的主体。预计到2030年，可再生能源在总能源结构中将占到30%以上，而太阳能光伏发电在世界总电力供应中的占比也将达到10%以上；到2040年，可再生能源将占总能耗的50%以上，太阳能光伏发电将占总电力的20%以上；到21世纪末，可再生能源在能源结构中将占到80%以上，太阳能发电将占到60%以上。这些数字足以显示出太阳能光伏产业的发展前景及其在能源领域重要的战略地位。在此大背景下，太阳能产业的迅猛增长速度,带动了太阳能电池用铝合金边框和支架型材的快速增长。我国已成为世界第一大太阳能电池框架用铝合金型材生产大国，年总产销量占全球的60％左右。我国太阳能电池框架用铝合金型材超过125万吨。随着低成本薄膜太阳能发电技术的进步和国家对分布式光伏发电扶持政策的出台，必将推动太阳能产业进一步快速发展，铝合金型材用量也将随之持续增长。

我国是世界最大的太阳能电池板制造国，全球超过60%的太阳能电池板均为我国制造，可化解我国部分铝合金型材过剩产能125万吨以上，并且增加可再生能源利用率，具有广阔的市场前景。我国约三分之二的用电依然是燃煤发电，优化中国的能源结构是一项关键的政策目标。我国华北和西北（如图1宁夏中卫市沙漠光伏产业园光伏电站、图2内蒙古自治区阿拉善盟光伏电站）的辽阔平原日照强烈，用于建设太阳能发电的土地面积广阔，太阳能资源相当稳定，太阳能工程建设也在大刀阔斧地推进。目前，全世界有若干大型光伏电站正在建设中，许多光伏发电站与我国有直接联系，例如埃及本班太阳能园区，占地37平方公里，发电容量预计在1600兆瓦至2000兆瓦，投资规模很大，参与项目的承建方来自中国。随着太阳能发电技术的进步，太阳能电池板的价格将会越来越低，预计未来三至五年后，太阳能将实现平价，平价太阳能的巨大吸引力将助推越来越多大规模光伏电站的投入建设。国际能源机构认为，我国能提前三年完成为2020年定下的太阳能光伏发电新增装机容量目标。太阳能发电将极大缓解电网运行压力，推动我国经济发展，扩大铝合金型材的使用量，有效促进能源结构转型，加快能源建设向绿色、可持续方向发展。

[image: image1.jpg]



图1 宁夏中卫市沙漠光伏产业园光伏电站
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图2 内蒙古自治区阿拉善盟光伏电站

目前，我国的光伏发电能力已达到世界第一的高度，发电量可达130吉瓦。仅仅我国光伏同时发电，就可以满足当前好几个英国总用电量。我国建有很多大型光伏电站，如龙羊峡大坝电站（见图3），总装机容量达850兆瓦，装有400万块太阳能电池板，龙羊峡水光互补光伏电站预计一年可发电14.94亿千瓦时，相当于每年节约火电标煤49.3万吨，减少二氧化碳排放约123.2万吨、二氧化硫约419.1万吨、氮氧化合物364.87万吨，将为我国碳减排做出积极贡献。目前世界上已建成的最大光伏电站位于我国的腾格里沙漠（如图4 腾格里沙漠光伏电站），总装机容量超过1500兆瓦，光伏产业园规划面积6.5万亩，预计每年可新增上网电量27.93亿度，实现产值71亿元，年可节约标准煤111.7万吨，减排二氧化碳278.5万吨、二氧化硫8.4万吨、氮氧化合物4.2万吨，该光伏电站的投产将为我国碳减排做出更大的、更积极的贡献。国家主席习近平指出，中国到2030年单位国内生产总值二氧化碳排放比2000年下降60%-65%、非化石能源占一次能源消费比重达到20%左右、森林蓄积量比2005年增加45亿立方米、二氧化碳排放2030年左右达到到预定减排目标。
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图3 龙羊峡大坝电站
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图4 腾格里沙漠光伏电站
目前，我国生产的太阳能电池组件除了国内使用外，还大量出口欧美、日本、中东、非州等国和地区，《太阳能电池框架用铝合金型材》YS/T 773-2011标准已经实施8年，随着太阳能电池组件加工自动化、智能化程度的提高，加之国、内外用户对太阳能电池组件25年以上使用寿命的要求，对太阳能电池框架用铝合金型材的质量提出了更高的要求，经对太阳能电池行业调查研究，结合国、内外用户对太阳能电池组件用铝合金型材的性能要求，为满足国、内外太阳能电池行业要求，有必要对2011版标准进行修订，满足国内外用户对铝合金框架型材日益增长的质量要求。项目符合“国家统计局令第28号战略性新兴产业分类（2018）：高品质铝材制造（代码3.2.1.3）、国民经济名称：铝压延加工（代码3252*）”和“国质检标联［2018］77号文《新材料领航行动计划（2018-2020）》关于（一）构建新材料产业标准体系中对传统原材料标准体系升级”的规定。
2 任务来源

全国有色金属标准化技术委员会于2016年11月在南昌组织召开了标准立项论证会，经工信部批准，项目被工信厅科[2017]40号文件列为2017年有色金属行业标准计划项目（计划号：2017-0220T-YS），计划完成日期2019年。

3 项目编制组单位名称变化情况

本标准计划的原编制组单位为：浙江乐祥铝业有限公司、江阴东华铝材科技有限公司、广东凤铝铝业有限公司、广东坚美铝型材厂（集团）有限公司、广亚铝业有限公司、广东兴发铝业有限公司、广东豪美铝业股份有限公司、福建省闽发铝业股份有限公司、福建省南平铝业有限公司、天津开发区艾隆化工有限公司、江阴恒兴涂料有限公司、国家有色金属质量监督检测中心、广东省工业分析检测中心、苏州弗莱恩集团有限公司、广东华昌铝厂有限公司、山东南山铝业股份有限公司、山东华建铝业有限公司、四川三星新材料科技股份有限公司、广东伟业铝厂有限公司、广东高登铝业有限公司、苏州罗普斯金铝业股份有限公司、辽宁忠旺集团有限公司等。
其中“国家有色金属质量监督检测中心”已更名为“国标（北京）检验认证有限公司”、“ 天津开发区艾隆化工有限公司”已更名为“天津新艾隆科技有限公司”。

4 编制组简要情况

2016年，在全国有色金属标准化技术委员会组织下，成立了以浙江乐祥铝业有限公司、江阴东华铝材科技有限公司、广东凤铝铝业有限公司、广东坚美铝型材厂（集团）有限公司、广亚铝业有限公司、广东兴发铝业有限公司、广东豪美铝业股份有限公司、福建省闽发铝业股份有限公司、福建省南平铝业有限公司、天津开发区艾隆化工有限公司、江阴恒兴涂料有限公司、国家有色金属质量监督检测中心、广东省工业分析检测中心、苏州弗莱恩集团有限公司、广东华昌铝厂有限公司、山东南山铝业股份有限公司、山东华建铝业有限公司、四川三星新材料科技股份有限公司、广东伟业铝厂有限公司、广东高登铝业有限公司、苏州罗普斯金铝业股份有限公司、辽宁忠旺集团有限公司等22家单位为主要起草单位。

2017年6月在全国有色金属标准化技术委员会主持下，于浙江武义召开行业标准任务落实会，经会议讨论决定成立编制组，编制组组成单位均为我国《太阳能电池框架用铝合金型材》产品的主要科研、试验、生产和原材料供应单位。

因此经变更后的编制组成员单位为：浙江乐祥铝业有限公司、江阴东华铝材科技有限公司、广东坚美铝型材厂（集团）有限公司、广东豪美铝业股份有限公司、天津新艾隆科技有限公司、江阴恒兴涂料有限公司、四川三星新材料科技股份有限公司、广东华昌铝厂有限公司、广东凤铝铝业有限公司、广东兴发铝业有限公司、国标（北京）检验认证有限公司、广东省工业分析检测中心、福建省闽发铝业股份有限公司、山东南山铝业股份有限公司、广亚铝业有限公司、苏州弗莱恩集团有限公司、山东华建铝业有限公司、广福建省南平铝业有限公司、广东高登铝业有限公司、广东永利坚铝业有限公司、广东伟业铝厂有限公司、栋梁铝业有限公司等21家单位为主要起草单位。编制组根据行业标准的制订程序，落实了负责起草部门、协助起草部门及责任人，编制组负责提供生产统计、产品检验数据、市场需求及客户要求等信息。

5 项目编制组单位简况

5.1 主编单位简介

浙江乐祥铝业有限公司成立于2000年，是一家集铝合金建筑型材、工业型材和铝合金门窗幕墙型材研发、生产和销售于一体的国家级重点高新技术企业，年产销太阳能框架型材1.5万吨。公司位于浙江省绍兴市袍江经济技术开发区。“乐祥牌”铝材获“中国驰名商标”和“浙江名牌产品”称号。为响应国家一带一路战略的规划实施，公司在澳大利亚、非洲加蓬设立了分公司，为一带一路沿线国家供应太阳能电池发电站用铝合金边框型材和支架型材。公司设有企业研究院和工程技术研发中心，与中南大学合作建立中南大学特种铝合金材料研究院，与绍兴文理学院合作建立绍兴文理学院新型铝合金产品研究院。公司是浙江省标准创新型企业，质量保证体系、检测设备和仪器齐全，有熔铸、挤压、阳极氧化、电泳涂漆、粉末喷涂、氟碳漆喷涂、木纹等整套成熟生产装备，生产经验丰富，产品质量稳定，公司是GB/T 27685-2011、GB/T 27685-2019、YS/T 773—2011《太阳能电池框架用铝合金型材》标准负责起草单位之一，并参与十余项国家标准、行业标准、协会标准、浙江制造等标准的起草，因此我公司完全具备主编该行业标准的资格、基础和条件。
5.2 成员单位简介

5.2.1 江阴东华铝材科技有限公司
江阴东华铝材科技有限公司，是海达集团公司旗下骨干企业。成立于2003年5月，总投资超6亿元，现有员工1602人，技术人员100人。拥有2台13吨、6台25吨双室再生式节能熔铝炉和4台立式同水平热顶铸造机，日产量可达600吨；43条660-4000美吨铝型材挤压生产线，7条氧化、电泳线，3条粉末喷涂及1条氟碳喷漆线，3条断桥隔热生产线，集熔铸、挤压、氧化、电泳、粉末喷涂、断桥隔热、模具制造、铝材深加工等功能于一体。
本单位积极参加有色金属标准化技术委员会相关标准的编制工作，开展相关的试验项目，主导编制或参与编制多个国家、行业标准，对于主编单位编制的相关标准，提出大量有益的意见和建议，并为主编单位所采纳，在标委会中发挥了良好的作用。
5.2.2 广东坚美铝型材厂（集团）有限公司
广东坚美铝型材厂（集团）有限公司是一家集铝合金建筑型材、工业铝型材和铝合金门窗幕墙研究、设计、生产及销售于一体的综合性企业。是中国高精铝材制造基地、中国铝材出口加工基地之一。是荣获中国质量奖提名奖和广东省政府质量奖的企业。
本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.3 广东豪美铝业股份有限公司
广东豪美铝业股份有限公司是一家集专业研发、制造、销售于一体的国内铝加工产品制造企业，是我国铝及铝合金挤压型材的主要生产企业之一，是中国高精铝材制造基地、中国铝材出口加工基地之一。

本单位积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的太阳能电池框架用铝合金挤压型材的性能统计及其他相关数据、资料以及有关试验验证，参加了编制组的化学成分、尺寸偏差和室温拉伸力学性能项目的试验验证工作。积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.4 天津新艾隆科技有限公司
天津新艾隆科技有限公司成立于2003年，在天津滨海经济开发区注册的一家拥有高新技术及人才的独资企业，主要生产、销售铝型材专用阳极电泳涂料, 生产的关西牌有光涂料、消光（含透明和有色）涂料，年生产能力达5000吨。其中，消光电泳涂漆铝型材产品目前集中用于铝合金光伏太阳能电池边框及建筑物铝门窗幕墙与装饰，这类涂料的生产及开发填补了国内空白，目前这类涂料中国大陆市场占有率达90%。公司拥有外籍专家4名，高级工程师6名，工程师及技术人员多名，涂料研究及阳极氧化电泳涂漆复合膜耐蚀、耐候等性能的分析检测仪器23台套。作为YS/T 728—2010版和2016版《铝合金建筑型材用丙烯酸电泳涂料》行业标准的第一主编单位，多年以来，针对涂料生产、使用及其铝型材相关性能的关系做了比较系统的研究。同时，在服务铝型材生产企业客户的过程中，为铝型材阳极氧化电泳涂漆工艺技术规范及进步起到一定的促进作用。公司陆续获得安全生产许可认证、质量管理体系认证及环境管理体系认证。

天津新艾隆科技有限公司在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝合金建筑型材阳极氧化与阳极氧化电泳涂漆工艺技术相关数据和相关资料，对标准的《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
5.2.5 江阴恒兴涂料有限公司
江阴恒兴涂料有限公司是国家高新技术企业，中国电泳涂料标准制定者之一，是中国大型铝型材电泳涂料专业制造商，拥有无锡市水性防腐新材料工程技术研究中心。

公司积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的试验检测，积极提供编制组需要的铝合金型材的相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
5.2.6 四川三星新材料科技股份有限公司
四川三星新材料科技股份有限公司(原四川广汉三星铝业有限公司)是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一,是中国西部铝材制造主要基地。
    公司积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的试验检测，积极提供编制组需要的铝合金型材的相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
5.2.7 广东华昌铝厂有限公司
广东华昌铝厂有限公司是一家集铝型材设计、研发、生产、深加工及销售一体化的铝加工企业，是我国挤压型材的主要生产企业之一，也是中国铝材出口加工基地之一。
本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
5.2.8 广东凤铝铝业有限公司
广东凤铝铝业有限公司成立于1990年，是一家专业从事铝型材研发、生产和销售的大型企业。公司占地90多万平方米，建筑面积近80万平方米，包括南海和三水两个生产基地，拥有从产品设计、模具设计和制造、熔铸、挤压、阳极氧化、电泳涂漆、粉末喷涂、氟碳漆喷涂、隔热型材、深加工等完整的铝型材加工生产链。产品广泛应用于建筑、交通、机械、化工、电子电气、船舶、军工、航空航天等领域，共有1000多个产品系列，40000多个品种。2002年至今，先后被评为“中国铝型材企业十强”、“中国驰名商标”、“中国名牌产品”、“国家高新技术企业”等荣誉称号。产品销售覆盖全国各省、市、自治区，并出口到美国、俄罗斯、加拿大、日本、英国、法国、德国等100多个国家和地区。2002年以来，公司发展稳健，产、销量均保持每年20%以上的增幅，发展成为产品覆盖面广、技术水平高、售后服务好、行业内最具影响力的龙头企业之一。拥有挤压生产线68条，氧化电泳生产线6条，喷涂生产线16条，隔热型材生产线31条。公司综合年生产能力达50万吨，其中年生产太阳能框架型材5000吨。
本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.9 广东兴发铝业有限公司
广东兴发铝业有限公司（以下简称兴发铝业）始建于1984年，注册资金36004万元人民币，现资产总额超50亿元，公司于2008年3月在香港联交所主板上市（编号：0098.HK），2011年广东省广新控股集团有限公司入股兴发，成为兴发铝业的第一大股东。经过此次股权交易，兴发铝业也由民营企业转变为国有参股企业。兴发铝业五大生产基地(广东兴发铝业有限公司佛山市三水分公司、广东兴发铝业有限公司佛山市南海分公司、兴发铝业（成都）有限公司、广东兴发铝业（河南）有限公司、广东兴发铝业(江西）有限公司)总占地面积约200万平方米，主要研发、制造和销售铝合金型材产品，产品包括建筑铝型材(铝合金门窗、幕墙结构产品）、工业铝型材（冷藏集装箱用壁板、地铁导电轨、船舶用型材）等。公司先后通过ISO9001、ISO14001、OHSAS18001和军工质量管理体系认证，产品覆盖全国并远销美国、加拿大、欧洲、日本和东南亚等30余个国家和地区，是国家建设部定点建筑铝型材生产基地。

本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的阳极氧化铝合金型材、阳极氧化电泳涂漆型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.10 国标（北京）检验认证有限公司
国标（北京）检验认证有限公司（原国家有色金属质量监督检验中心）是我国有色行业的材料研究和材料检测的权威机构。国家有色金属质量监督检验中心于1985年开始筹建并承担检验任务。1990年通过国家技术质量监督检验检疫总局的审查认可，2001年通过实验室“三合一”认可。是我国有色行业金属材料检测的权威机构。中心拥有雄厚的技术力量，先进的仪器，齐全的分析方法，以及与国际接轨的质量管理体系（ISO/IEC 17025），承接了国家质量监督抽查、实施生产许可证产品的质量检验、方圆产品认证检验、产品质量鉴定、质量评价和仲裁检验等任务。同时，研究开发新的检验技术和方法；培训检验人员和技术咨询；承担和参加国家标准、行业标准的制定和修订工作，负责和参与起草制订国家标准150余项，行业标准70余项。
本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的阳极氧化铝合金型材、阳极氧化电泳涂漆型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.11 广东省工业分析检测中心
广东省工业分析检测中心属第三方检测机构，是我国有色金属材料试制和检测的权威机构，具备的资格有：中国进出口商品检验实验室、中国实验室国家认可委认可实验室、中国方圆标志认证产品检验实验室、中国质量认证中心产品检验实验室、工业和信息化部有色金属及再生有色金属产品质量控制和技术评价实验室、广东省金属材料综合利用检测与评价中心等，也是广东省科技厅资助的“广东省金属材料综合利用检测与评价中心”、“金属材料综合利用检测与评价实验室”科技服务平台。
本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的阳极氧化铝合金型材、阳极氧化电泳涂漆型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.12 福建省闽发铝业股份有限公司
福建省闽发铝业股份有限公司创办于1993年5月，是专业生产建筑和工业铝型材以及从事各种铝型材精加工的工业企业。公司占地35万平方米，建筑面积20多万平方米，拥有南安美林、东田两个生产基地，员工863人，其中中高级知识分子25人，是国家“大型二档工业企业”、“国家火炬计划重点高新技术企业”，2017年入选“中国建筑铝型材10强企业”， 2011年4月在深圳证券交易所中小板成功上市，是福建省内唯一一家铝型材上市公司，股票代码：002578。
本公司在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的铝合金阳极氧化型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.13 山东南山铝业股份有限公司
山东南山铝业股份有限公司是我国综合性铝加工企业，产品涵盖了氧化铝、电解铝、铝型材及表面处理型材、铝板、铝带、铝箔等加工产品，同时山东南山铝业股份有限公司也是我国主要的工业铝型材研发制造商，是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一。公司拥有从550吨至15000吨配套的挤压生产线50多条，生产的产品有：航空、航天、船舶、高速列车、汽车、集装箱、工业型材、精品民用型材及阳极氧化、电泳涂漆、粉末喷涂、氟碳漆喷涂等表面处理型材。铝材年总产量达30万吨。其中太阳能框架型材近1万吨。
本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的阳极氧化铝合金型材、阳极氧化电泳涂漆型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.14 广亚铝业有限公司

广亚铝业有限公司成立于1996年，是一家大型现代化的民营铝合金建筑型材生产企业，南海厂区占地面积21万平方米，三水厂区35万平方米。固定资产超过20亿，员工3000余人，铝型材年产能规模达30万吨，其中年产太阳能框架型材近1万吨。企业曾获得“中国有色金属骨干企业20强”、“广东省名牌”，“广东省著名商标”、“高新技术企业”、“广东省百家知识产权优势民营企业”、“广东省专利试点企业”“中国驰名商标”等一系列荣誉称号。公司现已拥有国际先进的生产设备、生产线及精良的检测设备，公司有 800-4000 吨挤压生产线 70条，主要检测仪器、设备配套齐全，关键生产设备数量为78台（套），并采用ERP系统控制生产经营全过程。公司以“集四海技术精华，创优质名牌产品”为方针，以“质量是生命，信誉是根本”的宗旨，以“技术创新”为依托，产品质量一直在同行业中处于领先地位。

本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
5.2.15 苏州弗莱恩集团有限公司
苏州弗莱恩集团有限公司落在苏州胥口工业园内，是一家集铝合金材料、铝制品深加工等多领域经营的规模性集团公司，年产太阳能框架型材7000吨。注册资金3.5亿元，总占地面积255亩，员工1200人。旗下有：苏州日中天铝业有限公司、苏州飞华铝制工业有限公司、苏州荣利达工具有限公司、苏州瑞迈可现代集运装备技术有限公司等多家企业，2017年实现销售12亿元人民币，其中出口创汇8000多万美元，纳税3200多万元。 2017年开始建设行业第三方检测机构，目前已启动国家级检测室（CNAS）的认证工作。公司是“国家知识产权优势企业”、“江苏省高新科技企业”、“江苏省登高器具工程技术研究中心”、“江苏省企业技术中心”。公司获得“江苏省著名商标”，目前拥有国际、国内专利255项，其中发明专利46项。

本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的阳极氧化铝合金型材、阳极氧化电泳涂漆型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.16 山东华建铝业有限公司
山东华建铝业集团有限公司位于中国铝型材产业基地—山东临朐，始建于2000年，厂区总面积2800余亩，员工8000余人，铝型材年产能达55万吨，其中年生产太阳能框架型材1万吨，是国内铝合金建筑型材和工业型材重点生产、科研企业，现已发展成为以铝型材产业为主，其他相关产业协同发展的大型企业集团，拥有“五区三园两平台”，5个生产厂区：华建铝业一分厂、二分厂、三分厂、华建工业园、（滨州）高端铝材精深加工生产基地；三个产业园区：中欧节能门窗产业园、中国铝模板产业园、华建农业生态园；两个服务平台：中国国际门窗幕墙博览城会展平台、山东华铝检验检测服务有限公司检测平台。
本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.17 福建省南平铝业有限公司
福建省南平铝业股份有限公司是一家集电解铝、铝铸造（铸轧）、铝合金建筑型材和工业铝型材、铝板带、铝材工程于一体的综合性铝加工企业，也是我国最早开始从事铝合金型材生产的企业之一。生产的主要产品有：铝及铝合金型材、管材、棒材、板材、带材、铝合金圆铸棒、压铸件、铸造铝合金等，铝加工年产能约35万吨。铝合金型材产量约15万吨，其中太阳能框架型材5000多吨。
本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的阳极氧化铝合金型材、阳极氧化电泳涂漆型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.18 广东高登铝业有限公司
广东高登铝业有限公司是一家专门研究、设计、生产和销售铝合金型材及加工产品的综合性国家高新技术企业，年产太阳能框架型材近1万吨。本单位积极参加编制组各次工作会议，提供试验用铝合金梯产品，同时与坚美、兴发、永利坚、华昌铝业等公司一起，在广东市场大量抽取太阳能框架型材样品，按标准编制组制定的试验方案，开展大量的验证性试验，并提供标准验证性试验报告。在标准修订过程中，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.19 广东永利坚铝业有限公司

广东永利坚铝业有限公司是我国挤压铝合金建筑型材和工业铝型材于一体的综合性铝加工企业之一。也是我国挤压型材的主要生产企业之一。本单位积极参加编制组各次工作会议，配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的《征求意见稿》进行认真的讨论和审议。积极参加标准各项性能指标及试验方法的验证性试验，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.20 广东伟业铝厂有限公司
广东伟业铝厂集团有限公司始创于1992年，是国内的主要铝合金挤压型材生产基地之一，营销网络遍布国内所有省、市、地区，产品远销海外30多个国家和地区。生产的主要产品有阳极氧化、电泳涂漆、粉末喷涂、氟碳漆喷涂、木纹等各种表面处理型材。产品广泛应用于高档门窗幕墙、汽车、轨道交通、电子电气、船舶、机械等各种领域，其中年产太阳能框架型材近1万吨。
本单位积极参加编制组各次工作会议，积极进行各种实验测试，提供编制组所需的各种相关数据和相关资料，积极配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.2.21 栋梁铝业有限公司
公司拥有50多条从日本、意大利、德国、美国、瑞典等国引进的具有国际先进水平的挤压、电泳、粉末喷涂、多色氧化、氟碳喷漆、木纹转印等生产流水线，具有年生产20万吨铝型材的能力,其中年产太阳能边框型材5千吨。本单位积极参加编制组各次工作会议，大量开展相关的验证试验，积极提供编制组需要的阳极氧化铝合金型材、电泳涂漆型材的性能统计及其他相关数据和相关资料，多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

5.3 主要工作过程

5.3.1 任务落实会及第一次工作会
2017年6月15日，在全国有色金属标准化技术委员会主持下，于浙江武义召开YS/T 773-20XX《太阳能电池框架用铝合金型材》标准研讨会，来自全国26个单位的36名代表参加了会议。会议对标准修订草案稿进行了讨论，会上提出对阳极氧化膜及阳极氧化复合膜的耐热循环性、耐湿热性、耐湿冻性等新增技术要求制定试验计划和方案。采集国内3家以上具有代表性的生产光伏组件用铝型材厂家的样品进行试验，获取试验数据。在综合研究、分析、整理所有调查资料及试验数据及国内外客户要求的基础上，确定了标准的尺寸偏差、性能指标、试验方法、外观质量评定标准等内容。

5.3.2 第二次工作会
2018年5月23日，YS/T 773-20XX《太阳能电池框架用铝合金型材》讨论会，在全国有色金属标准化技术委员会主持下于成都召开。来自全国49个单位的66名代表参加了会议。会议对标准讨论稿进行了讨论。确定了标准修订的思路和方向，会议对标准内容进行了系统性修订，会上明确提出进一步广泛征求用户及各型材厂的意见或建议。
5.3.3 征求意见稿　
编制组根据武义会议精神，于2017年6月30日编制出本标准的《征求意见稿》，并发往各有关单位征求意见。本次征求意见共发了32个单位，其中非全国有色金属标准化技术委员和轻金属分技术委员单位13个，占比40.6%；原材料供应商3个，占比9.4%；用户单位有3个，占比9.4%；科研单位有13个，占比40.6%，。
收到《征求意见稿》后回函的单位数32个；回函并有建议或意见的单位数27个。
编制组根据《征求意见稿》规定的性能要求及试验方法启动了必要的试验验证。
5.3.4 第三次工作会
2019年4月23日，YS/T 773-20XX《太阳能电池框架用铝合金型材》标准预审会在江阴桃园大酒店召开，来自全国42个单位的55名代表参加了会议。会议对预审稿及预审稿编制说明进行讨论，并广泛征求太阳能电池组件行业、铝型材厂、科研院所及最终用户的意见或建议。
2、 标准编制原则

本根据2017年浙江武义工作会议精神，确定本标准的编制原则如下：

1）根据国内、外相关标准及客户的相关技术要求；

2）根据国内太阳能电池组件生产企业具体情况，力求做到标准的合理性与实用性；

3）根据技术发展水平及测试数据确定技术指标取值范围；

4） 坚持标准的导向性作用，引领太阳能电池框架用铝合金型材行业走绿色制造、节能减排路线；

5） 遵照GB/T 1.1和有色加工产品标准要求进行格式和结构编写。

3、 确定标准主要内容的论据

1 范围
修改为“本标准规定了太阳能电池框架用铝合金型材的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存、质量证明书及订货单（或合同）内容。

 为了便于叙述，将原标准中“本标准适用于太阳能电池框架用铝合金阳极氧化型材、电泳涂漆型材（以下简称型材）”，将阳极氧化型材和电泳涂漆型材分别给予简称，修改为“本标准适用于太阳能电池框架用铝合金阳极氧化型材（以下简称氧化型材）、电泳涂漆型材（以下简称电泳型材）”。

2 范规范性引用文件

2.1 本标准引用的规范性文件均为我国现行有效的国家标准和行业标准。
2.2 本次修订，其他尺寸偏差检验方法引用了GB/T 14846规定的方法，因此规范性引用文件增加了GB/T 14846。

2.3 本次修订对电泳型材的工艺和原材料质量保证提出要求，本标准电泳型材的工艺和原材料质量要求采用YS/T 728标准要求，因此增加了规范性引用文件YS/T 728。
2.4 删除了规范性引用文件GB/T 12967.1-2008。
2.5 由于GB/T 5237.1、GB/T 5237.2、GB/T 5237.3、GB/T 8013.1、GB/T 8013.2等标准已有最新版本，因此修改了规范性引用文件GB/T 5237.1、GB/T 5237.2、GB/T 5237.3及GB/T 8013.1、GB/T 8013.2的标准版本。

2.6 本标准的规范性引用文件如下：
GB/T 3190  变形铝及铝合金化学成分

GB/T 3199  铝及铝合金加工产品  包装、标志、运输、贮存

GB/T 5237.1-2017  铝合金建筑型材  第1部分：基材

GB/T 5237.2-2017  铝合金建筑型材　第2部分：阳极氧化型材

GB/T 5237.3-2017  铝合金建筑型材　第3部分：电泳涂漆型材

GB/T 7999  铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T 8013.1-2018  铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜  第1部分：阳极氧化膜 

GB/T 8013.2-2018  铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜  第2部分：阳极氧化复合膜

GB/T 12967.6  铝及铝合金阳极氧化膜检测方法  第6部分：目视观察法检验着色阳极氧化膜色差和外观质量 

GB/T 14846 铝及铝合金挤压型材尺寸偏差
GB/T 20975  （所有部分） 铝及铝合金化学分析方法

YS/T 728  铝合金建筑型材用丙烯酸电泳涂料

3 术语和定义

　GB/T 5237.1-2008、GB/T 5237.2-2008、GB/T 5237.3-2008等标准已修订，修改为“GB/T 5237.1-2017、GB/T 5237.2-2017、GB/T 5237.3-2017界定的术语和定义适用于本文件”。

4 要求

4.1 产品分类

4.1.1 牌号、状态、表面处理方式

为提高标准的实用性，表面处理方式修改为膜层类别（包含阳极氧化膜、阳极氧化复合膜），其中阳极氧化膜规定了膜层外观效果、膜厚代号；阳极氧化复合膜规定了漆膜类型、膜层代号，修改后与GB/T 5237.2-2017、GB/T 5237.3-2017、GB/T 8013.1-2018、GB/T 8013.2-2018等国家标准保持一致。为方便用户了解T66状态含义，提高标准实用性和有效性，表1中增加了T66的角注说明。
4.1.2  “标记示例”修改为“标记及示例”。

为描述更准确，同时结合江阴会议的意见，将“型材标记按产品名称、本标准编号、合金牌号、供应状态、规格、表面处理方式、颜色、膜厚的顺序表示”修改为“型材标记按产品名称、标准编号、牌号、状态、截面代号、长度、颜色、膜层代号的顺序表示”。

标记示例如下：

6063牌号，T5状态，截面代号为35001，定尺长度为6000mm，颜色为黑色，膜层代号为AA15的阳极氧化型材，标记为：
氧化型材YS/T 773 —6063T5—35001×6000黑AA15

示例2：
6R63牌号，T5状态，截面代号为35001，定尺长度为6000mm，颜色为银白色，膜层代号为EB16的电泳涂漆型材，标记为：
电泳型材YS/T 773 —6R63T5 —35001×6000银白 EB16 
4.2 增加了“质量保证”条款

强化工艺和原材料质量控制，预防或减少对环境的不利影响，从源头上保证产品质量的稳定性和一致性，具体规定见表1。

表1 型材的工艺和原材料质量保证
	型材表面

处理类别
	质量保证

	
	工艺
	原材料

	阳极氧化
	工艺保证参见GB/T 5237.2-2017附录A.1的规定。
	基材质量、阳极氧化表面处理用化学药剂和添加剂的质量参见GB/T 5237.2-2017附录A.2的规定。

	电泳涂漆
	工艺保证参见GB/T 5237.3-2017附录A.1的规定。
	电泳涂料质量应符合YS/T 728的规定。


4.3 化学成分

由于6R63合金牌号已纳入新修订的GB/T 3190-20××标准，删除了2011版的6R63化学成分表2，修改为“化学成分应符合GB/T 3190的规定”。
4.4 尺寸偏差

4.4.1 角度
铝合金型材作为太阳能电池板的边框型材，一般有两种组框方式，一种是型材切成 45°角进行组框，采用角码进行连接；一种是直接采用螺栓进行连接组框。45°组角对型材角度要求比较高，用户通常要求型材角度控制在90°±0.5°范围以内，超出此公差范围，太阳能电池板组框后高低差较大，不但影响外观质量，也会对光伏薄膜的安装造成不利影响。采用螺栓进行组框的设计方式，用户通常要求型材角度控制在90°±1°范围以内，超出此公差范围，太阳能电池板联接处高低差较大，并且对光伏薄膜的安装存在不利影响。
此项验证试验在浙江乐祥铝业有限公司、江阴东华铝材科技有限公司现场进行，随机抽取45°组角和采用螺丝连接组框的太阳能边框型材各30支，角度的测量数据见表2、表3。
对获得的数据进行统计分析，切成45°边框型材乐祥现场实测角度平均值为89.99°，东华现场实测角度平均值为90.05°(如图5所示)，所有的测量值均分布在要求的范围内，能满足GB/T 5237.1-2017规定的超高精级及太阳级电池板的实际组框要求，性能指标规定合理；采用螺栓连接型材编制组在乐祥现场实测角度平均值为90.07°、东华现场实测角度平均值为90.02°（如图6所示），所有的测量值均分布在要求的范围内，能满足GB/T 5237.1-2017规定的高精级及太阳级电池板的实际使用要求，性能指标规定合理。
表2 45°组角型材（角码连接）角度测量数据

	序号
	技术要求
	乐祥实测数据

度
	东华实测数据

度
	试验方法
	试验结果

	1
	90°±0.5°
	90.1
	89.80
	采用分度值为2′万能角度尺测量

	合格

	2
	
	90.12
	89.87
	
	合格

	3
	
	89.92
	89.87
	
	合格

	4
	
	89.89
	89.97
	
	合格

	5
	
	89.88
	90.17
	
	合格

	6
	
	89.85
	89.83
	
	合格

	7
	
	90.15
	89.80
	
	合格

	8
	
	90.35
	90.30
	
	合格

	9
	
	90.17
	90.30
	
	合格

	10
	
	90.21
	90.27
	
	合格

	11
	
	89.89
	90.23
	
	合格

	12
	
	89.85
	90.13
	
	合格

	13
	
	89.58
	89.97
	
	合格

	14
	
	89.62
	90.23
	
	合格

	15
	
	89.76
	90.20
	
	合格

	16
	
	89.77
	89.93
	
	合格

	17
	
	90.38
	89.97
	
	合格

	18
	
	90.32
	90.10
	
	合格

	19
	
	89.69
	90.10
	
	合格

	20
	
	89.84
	89.97
	
	合格

	21
	
	90.21
	89.80
	
	合格

	22
	
	90.22
	89.90
	
	合格

	23
	
	90.06
	89.87
	
	合格

	24
	
	89.95
	90.03
	
	合格

	25
	
	89.89
	89.97
	
	合格

	26
	
	89.84
	90.10
	
	合格

	27
	
	89.69
	90.23
	
	合格

	28
	
	90.12
	90.20
	
	合格

	29
	
	90.19
	90.13
	
	合格

	30
	
	90.28
	90.17
	
	合格

	平均值
	89.99
	90.05
	
	合格


表3 90°组框（螺丝连接）型材角度验证结果

	序号
	技术要求
	乐祥实测数据

度
	东华实测数据

度
	试验方法
	试验结果

	1
	90°±1°
	90.52
	90.17
	采用分度值为2′万能角度尺测量
	合格

	2
	
	90.48
	90.20
	
	合格

	3
	
	89.69
	90.20
	
	合格

	4
	
	89.78
	90.23
	
	合格

	5
	
	89.45
	90.20
	
	合格

	6
	
	90.42
	90.33
	
	合格

	7
	
	90.38
	90.37
	
	合格

	8
	
	90.49
	90.37
	
	合格

	9
	
	90.68
	90.37
	
	合格

	10
	
	90.55
	89.97
	
	合格

	11
	
	90.18
	89.87
	
	合格

	12
	
	89.68
	89.83
	
	合格

	13
	
	89.64
	89.90
	
	合格

	14
	
	89.45
	89.90
	
	合格

	15
	
	89.53
	89.80
	
	合格

	16
	
	89.67
	89.70
	
	合格

	17
	
	89.98
	89.70
	
	合格

	18
	
	90.09
	89.77
	
	合格

	19
	
	90.60
	89.73
	
	合格

	20
	
	90.27
	90.20
	
	合格

	21
	
	90.18
	90.13
	
	合格

	22
	
	90.28
	90.13
	
	合格

	23
	
	89.89
	90.13
	
	合格

	24
	
	89.78
	90.03
	
	合格

	25
	
	89.67
	89.67
	
	合格

	26
	
	89.67
	89.77
	
	合格

	27
	
	89.74
	89.90
	
	合格

	28
	
	90.28
	89.93
	
	合格

	29
	
	90.20
	89.87
	
	合格

	30
	
	90.78
	90.23
	
	合格

	平均值
	90.07
	90.2
	
	合格
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图5 45°组角（角码连接）型材角度测量数据分布图
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图6   90°组角（螺栓连接）型材角度测量数据分布图
4.4.2 纵向侧弯度
太阳能电池板组件行业的加工自动化、智能化程度越来越高，对铝合金型材的平直度要求也越来越高，尤其是A面、B面的纵向侧弯度，由于组件厂在安装太阳能电池板时，四条边框是同时进行组装的，如果型材A面、B面的纵向侧弯度不能满足组件厂的要求，安装太阳能电池板时容易导致光伏薄膜脆裂，所以标准对太阳能电池用铝合金边框型材的A面、B面纵向侧弯度进行了严格限定。
此项验证试验在浙江乐祥铝业有限公司、江阴东华铝材科技有限公司现场进行，随机抽取30支太阳能边框型材，分别测量A面（实测数据见表4）、B面（实测数据见表5）的纵向侧弯度。
表4  A面纵向侧弯度验证结果

	序号
	技术要求
	乐祥实测数据

度
	东华实测数据

度
	试验方法
	试验结果

	1
	任意2000mm长度内：0.5mm
	0.35
	0.3
	按YS/T 773-20××规定方法检测
	合格

	2
	
	0.41
	0.3
	
	合格

	3
	
	0.38
	0.2
	
	合格

	4
	
	0.4
	0.4
	
	合格

	5
	
	0.05
	0.3
	
	合格

	6
	
	0.15
	0.3
	
	合格

	7
	
	0.1
	0.3
	
	合格

	8
	
	0.35
	0.4
	
	合格

	9
	
	0.4
	0.4
	
	合格

	10
	
	0.4
	0.3
	
	合格

	11
	
	0.35
	0.3
	
	合格

	12
	
	0.42
	0.2
	
	合格

	13
	
	0.28
	0.3
	
	合格

	14
	
	0.15
	0.3
	
	合格

	15
	
	0.19
	0.2
	
	合格

	16
	
	0.35
	0.3
	
	合格

	17
	
	0.28
	0.3
	
	合格

	18
	
	0.19
	0.4
	
	合格

	19
	
	0.28
	0.4
	
	合格

	20
	
	0.2
	0.2
	
	合格

	21
	
	0.35
	0.2
	
	合格

	22
	
	0.3
	0.3
	
	合格

	23
	
	0.45
	0.4
	
	合格

	24
	
	0.25
	0.4
	
	合格

	25
	
	0.1
	0.3
	
	合格

	26
	
	0.15
	0.2
	
	合格

	27
	
	0.05
	0.2
	
	合格

	28
	
	0.25
	0.4
	
	合格

	29
	
	0.36
	0.3
	
	合格

	30
	
	0.2
	0.3
	
	合格

	平均值 
	0.27
	0.303
	
	


表5 B面纵向侧弯度验证结果

	序号
	技术要求
	乐祥实测数据

度
	东华实测数据

度
	试验方法
	试验结果

	1
	任意2000mm长度内：1.5mm
	0.85
	1.0
	按YS/T 773-20××规定方法检测
	合格

	2
	
	0.8
	1.0
	
	合格

	3
	
	1.1
	0.8
	
	合格

	4
	
	0.75
	1.0
	
	合格

	5
	
	1.15
	1.2
	
	合格

	6
	
	1.05
	1.2
	
	合格

	7
	
	1.2
	1.2
	
	合格

	8
	
	1.1
	1.2
	
	合格

	9
	
	1.35
	1.3
	
	合格

	10
	
	1.05
	1.3
	
	合格

	11
	
	0.75
	1.2
	
	合格

	12
	
	0.7
	1.1
	
	合格

	13
	
	0.65
	1.2
	
	合格

	14
	
	0.55
	1.1
	
	合格

	15
	
	0.4
	1.2
	
	合格

	16
	
	0.35
	1.2
	
	合格

	17
	
	0.25
	1.1
	
	合格

	18
	
	0.95
	1.1
	
	合格

	19
	
	1.1
	1.2
	
	合格

	20
	
	1.4
	1.3
	
	合格

	21
	
	1.45
	1.2
	
	合格

	22
	
	1.15
	1.1
	
	合格

	23
	
	1.10
	1.0
	
	合格

	24
	
	0.8
	1.1
	
	合格

	25
	
	0.75
	1.0
	
	合格

	26
	
	0.72
	1.1
	
	合格

	27
	
	0.64
	0.9
	
	合格

	28
	
	0.88
	1.1
	
	合格

	29
	
	0.59
	1.2
	
	合格

	30
	
	0.67
	1.2
	
	合格

	平均值
	0.88
	1.13
	
	合格


标准对纵向侧弯度进行了分级规定，对表4 A面纵向侧弯度的数据进行了统计分析，乐祥实测平均值为0.27，东华实测平均值为0.303mm,所测量的数据分布均在0.5mm范围以内(如图7所示)，全部达到本标准规定的Ⅱ级水平；对表5  B面纵向侧弯度的数据进行了统计分析，乐祥实测平均值0.88mm,东华实测平均值为1.13mm,所测量的数据分布均在1.5mm范围以内(如图8所示)，全部达到本标准规定的Ⅱ级，性能指标规定合理。
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图7 A面纵向侧弯度数据分布图
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图8 B面纵向侧弯度数据分布图
4.4.3 平面间隙

平面间隙引用了GB/T 5237.1-2017规定的高精级或超高精级，可以满足太阳能电池板的安装及使用要求，性能指标规定合理。
4.4.4 扭拧度

扭拧度引用了GB/T 5237.1-2017规定的高精级或超高精级。太阳能电池板组件行业的加工自动化、智能化程度越来越高，对铝合金型材的扭拧度要求也越来越高，如果边框型材扭拧度超出标准规定范围，不但影响组件的外观质量，可能还会导致安装太阳能薄膜时薄膜发生脆裂。

此项验证试验在浙江乐祥铝业有限公司、江阴东华铝材科技有限公司现场进行，随机抽取型材宽度为35mm，定尺长度5.05米的太阳能边框型材30支，获取实测扭拧度数据，见表6。
表6 扭拧度验证结果
	序号
	技术要求
	乐祥实测数据

度
	东华实测数据

度
	试验方法
	试验结果

	1
	按GB/T 5237.1-2017规定的超高精级
	1.15
	1.2
	按YS/T 773-20××规定方法检测
	合格

	2
	
	1.05
	1.1
	
	合格

	3
	
	0.89
	1.0
	
	合格

	4
	
	0.75
	1.1
	
	合格

	5
	
	1.35
	1.2
	
	合格

	6
	
	1.25
	1.1
	
	合格

	7
	
	0.65
	1.2
	
	合格

	8
	
	0.87
	1.1
	
	合格

	9
	
	1.21
	1.2
	
	合格

	10
	
	1.29
	1.2
	
	合格

	11
	
	1.11
	1.2
	
	合格

	12
	
	1.08
	1.2
	
	合格

	13
	
	1.06
	1.0
	
	合格

	14
	
	1.19
	1.3
	
	合格

	15
	
	1.27
	1.3
	
	合格

	16
	
	1.29
	1.2
	
	合格

	17
	
	1.37
	1.3
	
	合格

	18
	
	1.26
	1.4
	
	合格

	19
	
	1.05
	1.2
	
	合格

	20
	
	0.85
	1.3
	
	合格

	21
	
	0.75
	1.3
	
	合格

	22
	
	0.64
	1.3
	
	合格

	23
	
	0.59
	1.2
	
	合格

	24
	
	0.99
	1.1
	
	合格

	25
	
	1.21
	1.2
	
	合格

	26
	
	1.26
	1.3
	
	合格

	27
	
	1.39
	1.2
	
	合格

	28
	
	1.42
	1.3
	
	合格

	29
	
	1.32
	1.0
	
	合格

	30
	
	1.15
	0.9
	
	合格

	平均值
	1.09
	1.19
	
	合格


对表6的数据进行统计分析，乐祥扭拧度实测平均值为1.09mm，东华扭拧度实测平均值为1.19mm(如图9所示)，查GB/T 5237.1-2017表11中扭拧度超高精级栏的规定数值，定尺长度5米～7米，型材宽度＞25mm～50mm，扭拧度应控制在2.0mm范围以内，所获得的全部扭拧度数据均分布在2.0mm以内（如图9所示），满足太阳能组件使用要求，性能指标规定合理。
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图9 扭拧度数据分布图
4.4.5 其他

本标准规定其他尺寸偏差应符合GB/T 5237.1-2017的规定，可以满足太阳能电池组件的安装及使用要求。
4.5 力学性能

为准确描述本标准产品力学性能指标，将“6R63-T5、6R63-T6、6060-T66、6063-T66型材的室温拉伸试验结果应符合表5的规定，其他牌号、状态的型材室温拉伸力学性能应符合GB 5237.1的规定”；修改为“型材的室温纵向拉伸力学性能应符合表4的规定”，其中6005T5、6005T6、6061T6、6063AT5、6063AT6、6463T5、6463T6的室温纵向拉伸试验结果参照GB/T 5237.1-2017规定进行取值，可以满足太阳能电板组件行业及产品的实际使用要求”。

验证试验在浙江乐祥铝业有限公司、江阴东华铝材科技有限公司现场进行，随机各抽取6060T5、6060T6、6060T66、6063T5、6063T6、6063T66样品2支，按GB/T 16865的规定进行室温拉伸试验，试验结果见表7。

表7 力学性能验证结果

	序号
	牌号、状态
	技术要求
	乐祥实测数据

度
	东华实测数据

度
	试验结果

	1
	6060T5
	抗拉强度MPa
	≥160
	221；230
	236；238
	合格

	
	
	屈服强度MPa
	≥120
	207；223
	219；220
	合格

	
	
	伸长率A50mm %
	≥8
	10；10
	9.5；9.5
	合格

	
	
	韦氏硬度HW
	≥10
	13.5；14
	14；14
	合格

	2
	6060T6
	抗拉强度MPa
	≥190
	245；241
	247；245
	合格

	
	
	屈服强度MPa
	≥150
	221；209
	221；222
	合格

	
	
	伸长率A50mm %
	≥6
	10；10
	10；10
	合格

	
	
	韦氏硬度HW
	≥12
	15；15
	15；15
	合格

	3
	6060T66
	抗拉强度MPa
	≥215
	239；243
	233；236
	合格

	
	
	屈服强度MPa
	≥160
	218；221
	213；215
	合格

	
	
	伸长率A50mm %
	≥6
	9；9.5
	9.5；10
	合格

	
	
	韦氏硬度HW
	≥13
	14；14
	13；13
	合格

	4
	6063T5
	抗拉强度MPa
	≥185
	221；229
	216；220
	合格

	
	
	屈服强度MPa
	≥140
	182；191
	189；195
	合格

	
	
	伸长率A50mm %
	≥6
	9；10
	10.5；11
	合格

	
	
	韦氏硬度HW
	≥10
	12；13.5
	12；13
	合格

	5
	6063T6
	抗拉强度MPa
	≥215
	229；235
	227；233
	合格

	
	
	屈服强度MPa
	≥170
	211；217
	208；214
	合格

	
	
	伸长率A50mm %
	≥6
	10；11
	11；11.5
	合格

	
	
	韦氏硬度HW
	≥12
	13.5；14
	13；14
	合格

	6
	6063T66
	抗拉强度MPa
	≥245
	257；261
	259；266
	合格

	
	
	屈服强度MPa
	≥200
	241；234
	236；242
	合格

	
	
	伸长率A50mm %
	≥6
	10；10.5
	11；11.5
	合格

	
	
	韦氏硬度HW
	≥14
	15；15.5
	15；16
	合格


从力学性能验证结果来看，所有指标均达到用户要求及本标准的规定。2011版规定的6R63室温拉伸力学性能满足用户要求，指标保持不变。为强化标准的实际使用效果,方便用户,标准参照GB/T 5237.1-2017的规定,增加了6005、6061、6063A、6463等合金和状态的室温拉伸力学性能指标。
4.6 膜层性能

将阳极氧化膜的性能、阳极氧化复合膜性能合并为“膜层性能”。

4.6.1  氧化型材
4.6.1.1 膜厚

膜厚对太阳能电池组件的使用寿命有着重要作用，膜厚越厚耐腐蚀性能相对越好，同时兼顾经济合理及不同环境因素影响的原则，氧化型材膜厚修改为“阳极氧化膜的膜厚由供需双方商定，并在订货单（或合同）中注明，未注明时，膜厚级别应选择GB/T 8013.1－2018规定的AA15”。

4.6.1.2 色差

“颜色和色差”保持与GB/T 5237.2-2017的规定一致，修改为“色差”。
4.6.1.3 封孔质量

封孔质量是阳极氧化膜的主要性能之一，由于“经硝酸预浸的磷铬酸法”所用试剂中含有重金属铬，尽管用量很少，也会给环境带来一定的重金属污染，氧化型材的封孔质量修改为“应符合GB/T 5237.2-2017的规定”，由于GB/T 5237.2-2017采用磷酸钼酸钠法和磷铬酸法的对应性良好，封孔质量≤30mg/dm2，可以满足太阳能电池框架的实际使用要求。

4.6.1.4  耐磨性
由于太阳能电池框架大部分运用于沙漠光伏发电站，应具备良好的抗风沙击打的耐磨性能，试验结果表明，落砂法和喷磨法均适用于阳极氧化膜的耐磨性检测，但两种方法的原理与方法不一样，数值上不能相比，因此相关方在产品检验时应根据实际情况选择其一进行试验，一般未注明时按落砂法进行。阳极氧化膜的耐磨性良好，阳极氧化膜的落砂试验结果（磨耗系数）均大于330 g/μm，喷磨性试验结果（磨耗系数）均大于3.5 s/μm，氧化型材的耐磨性指标参照GB/T 5237.2-2017标准确立。
4.6.1.5 耐盐雾腐蚀性
考虑到沿海一带建设的光伏电站的耐盐雾腐蚀性能，氧化型材的耐盐雾腐蚀性参照GB/T 8013.1-2018的规定确立，级别由供需双方商定，并在订货单（或合同）中注明，未注明时按Ⅱ级（试验时间24h,保护等级≥9级）供货，可以满足太阳能电池的实际使用要求，指标合理。
4.6.1.6 抗热裂性

依照GB/T 8013.1-2018中6.11.1条进行，太阳能边框型材最终实验温度为82℃。在热态下用手电筒沿不同方向倾斜照射氧化膜表面，凭目视能清晰观察到氧化膜裂纹后判定为氧化膜开裂。试验数据见表8。
表8 太阳能框架型材抗热裂性试验结果

	样品种类
	样品数量
	牌号、膜厚、工艺要求
	试验

单位
	出现开裂样品数量

	
	
	
	
	46℃
	52℃
	58℃
	64℃
	70℃
	76℃
	82℃

	太

阳

能

框

架

型

材
	3
	6063-T5+AA10+中温+银白
	三星
	0
	0
	0
	1
	2
	
	

	
	3
	
	豪美
	0
	0
	0
	0
	1
	2
	

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	3
	
	

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	3
	

	
	3
	
	弗莱恩
	0
	0
	0
	0
	1
	2
	

	
	3
	6063-T5+AA10+中温+黑色
	三星
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	豪美
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	弗莱恩
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	6063-T5+AA15+中温+银白
	三星
	0
	0
	0
	3
	
	
	

	
	3
	
	豪美
	0
	0
	0
	1
	2
	
	

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	2
	1
	
	

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	1
	2
	

	
	3
	
	弗莱恩
	0
	0
	0
	0
	3
	
	

	
	3
	6063-T5+AA15+中温+黑色
	三星
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	豪美
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	弗莱恩
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	6063-T5+AA20+中温+银白
	三星
	0
	2
	1
	
	
	
	

	
	3
	
	豪美
	0
	0
	0
	3
	
	
	

	
	3
	
	华建
	0
	0
	3
	
	
	
	

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	3
	
	

	
	3
	
	弗莱恩
	0
	0
	0
	3
	
	
	

	
	3
	6063-T5+AA20+中温+黑色
	三星
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	豪美
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	弗莱恩
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	三星
	0
	0
	1
	2
	
	
	

	
	3
	6060-T66+AA10+中温+银白
	新合
	0
	2
	1
	
	
	
	

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	3
	
	

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	3
	

	
	3
	6060-T66+AA10+中温+黑色
	三星
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0


表8（续）
	样品种类
	样品数量
	牌号、膜厚、工艺要求
	试验

单位
	出现开裂样品数量

	
	
	
	
	46℃
	46℃
	46℃
	46℃
	46℃
	46℃
	46℃

	太

阳

能

框

架

型

材
	3
	6060-T66+AA10+中温+黑色
	新合
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	6060-T66+AA15+中温+银白
	三星
	0
	0
	3
	
	
	
	

	
	3
	
	新合
	0
	2
	1
	
	
	
	

	
	3
	
	华建
	0
	0
	2
	1
	
	
	

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	3
	

	
	3
	6060-T66+AA15+中温+黑色
	三星
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	新合
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	6060-T66+AA20+中温+银白
	三星
	0
	3
	
	
	
	
	

	
	3
	
	新合
	3
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	华建
	0
	0
	3
	
	
	
	

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	3
	

	
	3
	6060-T66+AA20+中温+黑色
	三星
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	新合
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华建
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	
	3
	
	华南
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0


对表8统计的数据进行分析：

a) 所有电解着色的黑色样品未发现膜层开裂，主原因是电解着黑色时氧化膜不断被扩孔，导致氧化膜孔隙率增大有关。
b) 在合金状态相同的条件下，随着膜层厚度的的增加，抗热裂性温度随之下降，见图10。  
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图10 6063-T5 AA10、AA15、AA20热裂性数据对比
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图11 6063-T5、6060T66 AA10热裂性数据对比
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图12 6063-T5、6060T66 AA15热裂性数据对比
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图13 6063-T5、6060T66 AA20热裂性数据对比

从图11、图12、图13不同合金及状态、相同膜层厚度的数据分布来看，阳极氧化膜层膜厚相同时，不同合金状态具有不同的抗热裂性温度。这是由于不同的合金状态具有不同的金相组织，不同的金相组织又造成氧化膜结构不同，从而影响了氧化膜的抗热裂温度。

由上述试验结果可以看出，电解着色黑色氧化膜由于在着色过程中膜孔孔隙率上升，及膜孔中沉积物的存在使其在采用中温封孔及高温封孔均能获得良好的热裂性能。银白型材的热裂性能受膜厚、封孔工艺、合金状态等因素影响较大。性能指标与2011版保持一致，可以满足太阳能电池的实际使用要求。
4.6.1.7 耐湿热性

由于太阳能电站建设在各种不同的环境条件下，标准增加了耐湿热性要求，氧化型材耐湿热性规定为“需方对耐湿热性有要求时，应在合同（或订货单）中注明。经1500h湿热（试验温度：+85℃±2℃；相对湿度：85%±5%）试验，目视检查试验后的试样表面，阳极氧化膜应无明显的颜色和光泽变化”。 参照GB/T 18911-2002的规定，增加耐湿热性要求，用于评价氧化型材在高温、高湿环境条件下的使用性能，具体情况如下：
1、 供样单位：东华、乐祥、弗莱恩
2、 试验单位：三星、国家有色金属质量监督检验中心
3、 试验数据详见表9
表9 耐湿热性试验数据汇总表
	试验项目
	类型
	供样单位
	色别/材质状态
	数量
	样品编号
	试验结果

	
	
	
	
	
	
	400h
	600h
	1000h
	1500h

	湿

热

试

验
	太阳能框架型材
	东华
	氧化光面有光
	3
	太阳能边框——氧化光面有光——东华——1
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	
	3
	太阳能边框——氧化光面有光——东华——2
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	氧化光面黑色
	3
	太阳能边框——氧化光面黑色——东华——1
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	
	3
	太阳能边框——氧化光面黑色——东华——2
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	乐祥
	氧化光面有光
	3
	太阳能边框——氧化光面有光——乐祥——1
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	
	3
	太阳能边框——氧化光面有光——乐祥——2
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化


表9（续）
	试验项目
	类型
	供样单位
	色别/材质状态
	数量
	样品编号
	试验结果

	
	
	
	
	
	
	400h
	600h
	1000h
	1500h

	湿

热

试

验
	太阳能框架型材
	乐祥


	氧化光面黑色
	3
	太阳能边框——氧化光面黑色——乐祥——1
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	
	3
	太阳能边框——氧化光面黑色——乐祥——2
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	弗莱恩
	氧化光面有光
	3
	太阳能边框——氧化光面有光——弗莱恩——1
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	氧化光面有光
	3
	太阳能边框——氧化光面有光——弗莱恩——2
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	氧化光面黑色
	3
	太阳能边框——氧化光面黑色——弗莱恩——2
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化

	
	
	
	氧化光面黑色
	3
	太阳能边框——氧化光面黑色——弗莱恩——2
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化
	无裂纹、起泡、脱层等明显变化


4、 验证结论：阳极氧化银白、阳极氧化电解着色黑色经1500h试验均未发现明显变化，性能指标制定合理，可以满足太阳能电池的实际使用要求。
4.6.1.8 耐候性

4.6.1.8.1 加速耐候性试验
目前国内的着色阳极氧化膜的耐紫外光性能整体良好，试验时间定为300小时，基本上可以检测阳极氧化产品的耐紫外光性能的优劣，因此参照GB/T 5237.2-2017规定：“经300小时的耐紫外光性能试验后，样品表面颜色目视变化应不大于供需双方商定的控制样品（或参比样品）的变色程度。”符合试验以及产品的实际情况，指标合理。
4.6.1.8.2 自然耐候性
本标准规定：需方要求自然耐候性能时，试验条件和验收标准由供需双方商定，并在合同中注明。与2011年版标准保持一致。
4.6.1.9 其他
为保持本标准与其他国家标准的统一性，用户对太阳能电池框架型材的其他性能有要求时，其中氧化型材其他性能规定为“需方对其他性能有要求时，应供需双方参照GB/T 8013.1-2018具体商定，并在订货单(或合同）中注明”。
4.6.2 电泳型材

4.6.2.1  膜厚

电泳型材的膜厚修改为“应符合GB/T 8013.2-2018的规定，膜厚级别由供需双方商定，并在订货单（或合同）中注明，未注明时，膜厚级别应先择EB16”。

4.6.2.2  色差

“颜色和色差”保持与GB/T 5237.3-2017的规定一致，修改为“色差”。

4.6.2.3 漆膜硬度

因为复合膜包含阳极氧化膜和漆膜两部分，而铅笔硬度仅用来检测漆膜硬度，根据日常检测积累数据及专家讨论结果，充分考虑国内外电泳漆膜硬度水平，将硬度值要求定为不小于3H，与2011版的规定一致。

4.6.2.4 漆膜附着力

漆膜的干附着性、湿附着性满足目前应用要求，未做修订。附着性作为膜层的基本性能，必须达到0级的要求。

4.6.2.5 耐磨性

电泳型材的耐磨性参照GB/T 5237.3-2017标准确立，规定采用落砂试验时，落砂量不应小于3300g；采用喷磨试时，喷磨时间不小于35s，可以满足国内外用户的实际使用要求。

4.6.2.6  耐盐雾腐蚀性

考虑到沿海一带建设的光伏电站的耐盐雾腐蚀性能，电泳型材的耐盐雾腐蚀性参照GB/T 8013.2-2018的规定确立，级别由供需双方商定，并在订货单（或合同）中注明，未注明时按Ⅲ级（试验时间72h,保护等级≥9.5级）供货。
4.6.2.7  耐湿热性

电泳型材的耐湿热性“需方对耐湿热性有要求时，应在订货单（或合同）上注明,经1000h湿热（试验温度：85℃±2℃；相对湿度：85%±5%）试验，目视检查试验后的试样表面，膜层应无起泡、裂纹、脱落，但允许轻微变色”。 参照GB/T 18911-2002的规定，增加耐湿热性要求，用于评价铝型材在高温、高湿环境条件下的使用性能，具体情况如下：
一、供样单位：凤铝、新合、伟业、南平、罗普斯金、坚美、百舸、长发、亚铝、广铝、南山、三三、锦华、振纲和YKK。
3、 试验单位：新艾隆、浙江乐祥铝业有限公司
4、 试验条件：试验温度85℃±2℃，相对湿度85%±5%，到达500h就第一次拿出判定。
五、恢复：组件经受时间为2h-4h恢复期。恢复期结束后进行组件外观检查，在不低于1000Lx的光照度下，检查试样外观变化。不允许出现下列任何一种情况，膜层裂纹、脱落、气泡及可见的腐蚀斑点。对于出现上述缺陷的状态和位置，作好记录并对试样进行拍照。试样继续在600h、700h、800h、900h都要拿出判定，已经出现标准不允许缺陷的试样即可终止试验。到1000h全部结束，最终给出报告。试验数据汇总于表10。
表10 湿热试验结果

	序号
	供样单位及
电泳涂料编号
	膜厚/μm
	时间/h

	
	
	氧化膜
	漆膜
	500
	600
	700
	800
	900
	1000
	结论

	1
	FL    CX
	10
	9
	OK
	OK
	OK
	轻微
	轻微
	OK
	1000

	2
	XH    YX
	12
	7
	OK
	OK
	OK
	轻微
	轻微
	OK
	1000

	3
	WY    BZ
	11
	7
	NG
	
	
	
	
	
	500 NG

	4
	NP    HX
	10
	9
	NG
	
	
	
	
	
	500 NG

	5
	LPSJ  YD
	9
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	NG
	900NG

	6
	JM    HN
	10
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	1000

	7
	JM    HN XG
	14
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	轻微
	OK
	1000 

	8
	BG    GX XG
	11
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	1000

	9
	CF    SD XG
	11
	9
	OK
	OK
	OK
	轻微
	轻微
	OK
	1000

	10
	LPSJ  HX XG
	12
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	NG
	900NG

	11
	FL    LB
	13
	8
	NG
	
	
	
	
	
	500NG 

	12
	GL    KWE
	9
	8
	OK
	OK
	OK
	轻微
	轻微
	OK
	1000

	13
	SS    XZ
	11
	12
	OK
	OK
	OK
	轻微
	轻微
	OK
	1000

	14
	JH    YL
	9
	8
	NG
	
	
	
	
	
	500 NG

	15
	NS    LF
	12
	9
	OK
	OK
	OK
	轻微
	轻微
	NG
	900 NG

	16
	ZG    GX
	11
	10
	OK
	OK
	OK
	轻微
	轻微
	OK
	1000 

	17
	YKK   GX XG
	14
	9
	OK
	轻微
	轻微
	轻微
	轻微
	轻微
	1000


通过1000h试验的有10个试样；虽未到达1000h但比较接近的有3个试样。4试样没有通过500h。由此可知，大部分电泳涂漆型材能通过1000h湿热试验，通过率达58.82%。为提升电涂型材的耐湿热性能，标准规定经1000h耐湿热性能试验指标合理，能满足太阳能电池框架在高温、高湿条件下的使用性能,但从产品的经济性和实用性考虑，高温、高湿环境条件下，建议采用阳极氧化型材为宜。
4.6.2.8  耐二氧化硫潮湿大气腐蚀性

由于大气中二氧化硫气体对电泳型材使用寿命有重要的影响，为提高太阳能电池框架的使用寿命，参照GB/T 8013.2-2018规定确立耐二氧化硫潮湿大气腐蚀性能要求和试验方法。

按照ISO 3231：1993 《色漆和清漆—耐含二氧化硫潮湿空气的试验》，要求具体测试参数为：SO2-2L/每个循环，湿热箱内温度50℃±3℃，计划测试20个循环。试验结果见表11。
表11 复合膜耐二氧化硫潮湿空气的试验结果

	电泳样品编号
	膜厚
μm
	 试验结果

	
	氧化膜
	漆膜
	首次腐蚀（循环）
	腐蚀等级≤1（循环）

	
	
	
	
	

	1
	10
	9
	3
	10

	2
	12
	7
	3
	10

	3
	11
	7
	6
	10

	4
	10
	9
	3
	5

	5
	9
	7
	3
	10

	6
	10
	8
	11
	15

	7
	14
	8
	11
	15

	8
	11
	9
	6
	10

	9
	11
	9
	10
	15

	10
	12
	8
	6
	10

	11
	8
	9
	6
	15

	12
	13
	8
	2
	10

	13
	9
	8
	3
	10

	14
	11
	12
	3
	10

	15
	9
	8
	3
	5

	16
	12
	9
	6
	15

	17
	11
	10
	5
	12

	18
	14
	9
	8
	12


15个循环完毕时，试验结束。耐二氧化硫试验结果表明，开始出现腐蚀的循环次数分布于2～11次,高、低值相差极大。

鉴于此，本标准规定“需方对耐二氧化硫潮湿大气腐蚀性有要求时，试验结果由供需双方商定，并在订货单（或合同）中注明”。

4.6.2.9  紫外盐雾联合试验结果

为保证太阳能电池框架用铝合金电泳型材的耐盐雾腐蚀和耐紫外光联合耐蚀性，提高太阳能电池框架用电泳型材的使用寿命，满足太阳能电池板25年的使用寿命要求，标准参照GB/T 5237.3-2017规定，确立紫外盐雾联合要求和试验方法。

一、供样单位：东华、乐祥、弗莱恩
5、 试验单位：新艾隆、国家有色金属质量监督检验中心
6、 联合耐蚀性试验数据详见表23

按照表12的试验条件，在进行紫外线荧光灯法加速耐候性测试240ｈ后，按照GB/T 10125进行CASS试验，至表15列出的对应时间，根据GB/T 6461评定试验结果。不同总缺陷面积的百分比相对应的保护等级见表13，试样经紫外荧光灯照射后的相关数据见表14，试样再经CASS测试以通过保护等级（R）≥9的最长试验时间为结束时间并记录表15。
表12 紫外荧光灯法加速耐候性测试的测试条件
	项目
	条件

	灯
	UVB(313)

	放射照度(波长270-700mm)/W/㎡
	30

	照射（干燥）时间/h
	4

	黑暗（水凝缩）时间/h
	4

	照射（干燥）中的黑板标准温度/℃
	60±3

	黑暗（水凝缩）中的槽内温度/℃
	50±3


表13 不同总缺陷面积的百分比相对应的保护等级
	试验后缺陷面积比例/%
	保护等级（R）
	试验后缺陷面积比例/%
	保护等级（R）

	无
	10
	>0.05-0.07
	9.3

	≦0.02
	9.8
	>0.07-0.10
	9

	>0.02-0.05
	9.5
	>0.10-0.25
	8


表14 紫外荧光灯照射后的相关数据

	电泳样品编号
	膜厚/μm
	QUV光泽（60°）
	色差ΔEab*

	
	氧化膜
	原漆膜
	试验后漆膜
	试验前
	试验
	

	1
	10
	9
	9
	150
	147
	0.43

	2
	12
	7
	7
	106
	105
	0.41

	3
	11
	7
	7
	171
	169
	0.38

	4
	10
	9
	9
	89.5
	86.4
	0.36

	5
	9
	7
	7
	130
	129
	0.27

	6
	10
	8
	8
	93.5
	92.3
	0.31

	7
	14
	8
	8
	20.9
	19.1
	0.34

	8
	11
	9
	9
	35.8
	35.7
	0.34

	9
	11
	9
	9
	36.8
	37.1
	0.39

	10
	12
	8
	8
	38.9
	38.3
	0.33

	11
	8
	9
	9
	136
	138
	0.34

	12
	13
	8
	8
	123
	123
	0.23

	13
	9
	8
	8
	130
	122
	0.11

	14
	10
	8
	8
	164
	163
	0.27

	15
	11
	12
	12
	92.3
	91.8
	0.45

	16
	9
	8
	8
	155
	154
	0.59

	17
	10
	8
	8
	165
	165
	0.29

	18
	11
	9
	9
	15.3
	15.2
	0.21


表15 CASS试验时间

	电泳涂料编号
	CASS试验时间/h

	
	72
	120
	168
	192
	216
	240
	264
	288
	302
	360
	432
	结论 

	1
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	168

	2
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	192

	3
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	　
	　
	216

	4
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	　
	240

	5
	10.0 
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8
	　
	　
	288

	6
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.5 
	9.3 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	288

	7
	10.0 
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	288

	8
	10.0 
	10.0 
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	264

	9
	10.0 
	10.0 
	10.0 
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	264

	10
	10.0 
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	288

	11
	10.0 
	10.0 
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	302

	12
	10.0 
	9.5 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	192

	13
	9.5 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	168

	14
	10.0 
	10.0 
	9.8 
	9.5 
	9.3 
	9.0 
	8.0　
	　
	　
	　
	　
	240

	15
	10.0 
	10.0 
	10.0 
	9.8 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	　
	264

	16
	10.0 
	10.0 
	10.0 
	9.5 
	9.3 
	9.3 
	9.0 
	9.0 
	8.0 
	　
	　
	288

	17
	10.0
	10.0
	10.0
	9.8
	9.5
	9.5
	9.3
	9.0
	9.0
	8.0
	
	302

	18
	10.0
	10.0
	9.8
	9.5
	9.3
	9.0
	8.0
	
	
	
	
	240


将上述试验数据汇总整理，见表16。
表16 联合耐蚀性数据统计

	腐蚀时间
	＜72h
	72-120h
	120-240h
	240-480h
	480h以上
	合计

	试样数量
	0
	0
	5
	13
	0
	18

	其中有光
	0
	0
	5
	8
	0
	13

	其中消光
	0
	0
	0
	5
	0
	5


从表16可以看出，没有出现72-120h的样品。根据试验结果，本标准确定：“紫外盐雾联合试验结果应符合表17的规定。供需双方应在订货单（或合同）中注明复合膜性能级别，未注明时，按Ⅱ级供货。”
表17 紫外盐雾联合试验结果

	复合膜性能级别
	紫外盐雾联合试验结果

	
	荧光紫外灯辐射试验
	CASS试验
	保护等级

	
	试验时间

h
	试验时间

h
	

	Ⅱ
	240
	72
	≥9级

	Ⅲ
	240
	120
	


4.6.2.10 耐候性

4.6.2.10.1   加速耐候性试验

由于太阳能电池框架基本上都是运用于日照强烈的地方，目前国内外普遍要求太阳能电池的使用寿命需达到25年以上，电泳型材的加速耐候性修改为“应符合GB/T 5237.3的规定，复合膜性能厚级别由供需双方商定，并在订货单（或合同）中注明，未注明时按Ⅲ级供货”。

加速耐候性指标的试验验证
（1） 加速耐候性指标的试验验证说明
    加速耐候性要求是参照ISO 28340制订的，其性能要求与原标准的规定基本相同，只是光泽保持率稍有变化。
（2）送样单位

送样单位有广东兴发铝业有限公司、佛山市三水凤铝铝业有限公司、广东坚美铝型材厂(集团)有限公司、山东南山铝业股份有限公司、山东华建铝业有限公司、苏州罗普斯金铝业股份有限公司、四川三星新材料科技股份有限公司、广东新合铝业有限公司、广东华昌铝材厂有限公司、福建省南平铝业股份有限公司。
（3） 试验单位
    试验单位有广东坚美铝型材厂（集团）有限公司、福建省闽发铝业股份有限公司、佛山市三水凤铝铝业有限公司、广东兴发铝业有限公司、广东华昌铝材厂有限公司、天津艾隆化工科技有限公司。
（4） 试验情况及结论
加速耐候性指标的试验验证数据如表18所示。
表18 加速耐候性试验结果
	试验单位
	类别
	1000h试验结果
	2000h试验结果
	4000h试验结果

	
	
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉化 程度
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉化 程度
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉化 程度

	坚美
	1-1-5-1B
	83
	0.77
	0级
	71
	0.78
	1级
	/
	/
	/

	坚美
	1-1-5-2B
	82
	0.91
	0级
	80
	0.93
	1级
	/
	/
	/

	
	1-1-5-3B
	84
	1.00
	0级
	/
	/
	/
	70
	1.04
	0级

	
	1-1-1-1A
	/
	/
	/
	85
	0.76
	0级
	79
	0.81
	0级

	
	1-1-1-2A
	/
	/
	/
	90
	1.06
	0级
	76
	1.16
	0级

	
	1-1-1-3A
	/
	/
	/
	88
	1.13
	0级
	78
	1.18
	0级

	
	1-1-9-1A
	/
	/
	/
	94
	0.58
	0级
	77
	0.81
	0级

	
	1-1-9-2A
	/
	/
	/
	88
	0.84
	0级
	76
	0.95
	0级

	
	1-1-9-3A
	/
	/
	/
	88
	0.62
	0级
	72
	0.66
	0级

	凤铝
	1-5-11-2C
	83
	0.60
	0级
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	1-5-1-1C
	/
	/
	/
	96
	0.40
	0级
	/
	/
	/


表18（续）
	试验单位
	类别
	1000h试验结果
	2000h试验结果
	4000h试验结果

	
	
	光泽 保持率（%）
	变色 程度（△E）
	粉化 程度
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉化 程度
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉化 程度

	凤铝
	1-5-1-2C
	/
	/
	/
	93
	0.40
	0级
	/
	/
	/

	
	1-5-1-3C
	/
	/
	/
	90
	0.70
	0级
	/
	/
	/

	
	1-5-6-1C
	/
	/
	/
	87
	0.50
	0级
	/
	/
	/

	
	1-5-6-2C
	/
	/
	/
	87
	0.40
	0级
	/
	/
	/

	
	1-5-6-3C
	/
	/
	/
	92
	0.50
	0级
	/
	/
	/

	
	1-5-11-1C
	/
	/
	/
	81
	0.30
	0级
	/
	/
	/

	
	1-5-11-3C
	/
	/
	/
	80
	0.50
	0级
	/
	/
	/

	闽发
	1-4-2-1B
	89
	0.75
	0级
	75
	1.12
	1级
	/
	/
	/

	
	1-4-2-2B
	85
	0.63
	0级
	74
	1.09
	1级
	/
	/
	/

	
	1-4-2-3B
	85
	0.74
	0级
	75
	0.98
	1级
	/
	/
	/

	
	1-4-6-1B
	90
	0.82
	0级
	77
	1.23
	1级
	/
	/
	/

	
	1-4-6-2B
	91
	0.78
	0级
	78
	1.43
	1级
	/
	/
	/

	闽发
	1-4-6-3B
	92
	0.67
	0级
	78
	1.32
	1级
	/
	/
	/

	
	1-4-10-1C
	76
	0.97
	0级
	71
	2．12
	0级
	/
	/
	/

	
	1-4-10-2C
	77
	0.78
	0级
	74
	2．65
	0级
	/
	/
	/

	
	1-4-10-3C
	86
	0.87
	0级
	73
	2．35
	1级
	/
	/
	/

	兴发
	1-2-5-3C
	88
	0.75
	0级
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	1-2-5-1C
	89
	0.67
	0级
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	1-2-10-1A
	85
	0.87
	0级
	85
	1.12
	0级
	/
	/
	/

	
	1-2-10-2A
	88
	0.72
	0级
	88
	1.34
	0级
	/
	/
	/

	
	1-2-10-3A
	85
	0.78
	0级
	72
	1.23
	0级
	/
	/
	/

	
	1-2-5-2C
	89
	0.63
	0级
	74
	1.25
	0级
	/
	/
	/

	华昌
	1-8-3-1
	82
	1.00
	0级
	73
	1.40
	0级
	/
	/
	/


表18（续）
	试验单位
	类别
	1000h试验结果
	2000h试验结果
	4000h试验结果

	
	
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉化 程度
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉

化 

程

度
	光泽 保持率（%）
	变色 程度  （△E）
	粉化 程度

	华昌
	1-8-3-2
	83
	1.10
	0级
	70
	1.50
	0级
	/
	/
	/

	
	1-8-3-3
	82
	1.10
	0级
	72
	1.40
	0级
	/
	/
	/

	
	1-8-7-1
	82
	0.60
	0级
	72
	1.10
	0级
	/
	/
	/

	
	1-8-7-2
	81
	0.80
	0级
	73
	1.40
	0级
	/
	/
	/

	
	1-8-7-3
	79
	0.80
	0级
	75
	1.00
	0级
	/
	/
	/

	
	1-8-12-1
	80
	1.00
	0级
	70
	1.40
	0级
	/
	/
	/

	
	1-8-12-2
	82
	1.00
	0级
	74
	1.10
	0级
	/
	/
	/

	
	1-8-12-3
	82
	1.10
	0级
	70
	1.30
	0级
	/
	/
	/

	艾隆
	2-13-5A
	92
	1.22
	0级
	77
	2.43
	0级
	/
	/
	/

	
	2-13-5B
	94
	0.89
	0级
	78
	3.28
	0级
	/
	/
	/

	
	2-13-5C
	95
	1.33
	0级
	79
	3.20
	0级
	/
	/
	/

	艾隆
	2-13-9A
	90
	0.97
	0级
	78
	1.79
	0级
	/
	/
	/

	
	2-13-9B
	86
	1.43
	0级
	71
	1.45
	0级
	/
	/
	/

	
	2-13-9C
	91
	1.32
	0级
	73
	1.66
	0级
	/
	/
	/


    从表18可看出，经1000h人工加速耐候性试验后，所有48个样品都达到本标准要求；经2000h人工加速耐候性试验后，仅有52.1%的样品达到本标准要求；经4000h人工加速耐候性试验后，仅有少数的样品能达到本标准要求，说明4000h人工加速耐候性要求是一个比较高的要求，但考虑到国际标准和日本标准都有该级别的性能要求，以及从发展的角度考虑，本标准也对4000h人工加速耐候性要求进行了规定，该要求与ISO 28340和日本JIS H8602的最高级别复合膜性能要求相同。
4.6.2.10.2   自然耐候性

    自然耐候性是最能反映产品的耐候性的性能指标，但自然耐候性试验时间太长，可用于涂料的研发，但不太适用于生产质量控制，而且不同区域、不同气候条件下的自然耐候试验结果是有很大差异的，因此，本标准规定“需方对自然耐候性有要求时，试验条件和验收标准应供需双方商定，并在订货单（或合同）中注明”。

4.6.2.11 其他

为保持本标准与其他国家标准的统一性，用户对太阳能电池框架型材的其他性能有要求时，其中氧化型材其他性能规定为“需方对其他性能有要求时，应供需双方参照GB/T 8013.1-2018具体商定，并在订货单(或合同）中注明”；电泳型材其他性能规定为“需方对其他性能有要求时，应供需双方参照GB/T 8013.2-2018具体商定，并在订货单（或合同）中注明”。

5 试验方法

参照GB/T 18911-2002的规定方法，增加了耐湿热性试验方法。本标准的化学成分、尺寸偏差、力学性能试验方法参考GB/T 5237.1-2017《铝合金建筑型材 第1部分：基材》的规定确立；阳极氧化膜的性能试验方法参考GB/T 5237.2-2017《铝合金建筑型材 第2部分：阳极氧化型材》、GB/T 8013.1-2018《铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜 第1部分：阳极氧化膜》的规定确立；阳极氧化复合膜性能的试验方法参考GB/T 5237.3-2017《铝合金建筑型材 第3部分：电泳涂漆型材》、GB/T 8013.2-2018《铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜 第2部分：阳极氧化复合膜》的规定确立；其他尺寸偏差按GB/T 14846的规定进行检验。
4、 标准水平分析

目前，国外尚无太阳能电池框架用铝合金型材标准，国内市场供需双方主要参照本标准的2011版及终端客户的技术标准签订合同和制定产品验收标准。由于GB/T 5237.2-2017指标严于日标JIS H8601-1999，阳极氧化型材指标与GB/T 5237.2-2017进行对比；日本电泳涂漆型材运用较为广泛，技术水平也较为先进，电泳涂漆型材技术指标与JIS H8602-2010标准进行对比，本标准技术指标严于GB/T 5237.2-2017和JIS H8602-2010，综合水平达到国际先进水平。本标准与国标、发达国家先进标准及国际标准水平对比分析见表19和表20。
表19 YS/T 773-20××阳极氧化型材标准水平对比分析表
	序号
	YS/T 773-20××
	等同或严于
	GB/T 5237.1
	GB/T 5237.2
	GB/T 8013.1

	
	
	
	内容差异

	1
	尺寸偏差
	严于
	采用高精级和超高精级
	—
	—

	2
	力学性能
	严于
	严于GB/T 5237.1
	—
	—

	3
	膜厚
	严于
	—
	规定最低AA15级
	规定最低AA15级

	4
	封孔质量
	等同
	—
	等同
	等同

	5
	耐盐雾腐蚀性能
	严于
	—
	严于
	严于

	6
	抗热裂性
	等同
	—
	等同
	严于

	7
	耐磨性
	严于
	—
	等同
	等同

	8
	耐湿热性
	—
	—
	—
	等同于中湿法

	9
	耐候性
	等同
	—
	等同
	等同

	10
	其他性能要求
	等同
	—
	—
	等同


表20 YS/T 773-20XX电泳漆漆型材标准水平对比分析表
	序号
	YS/T 773-20××
	等同或严于
	GB/T 5237.3
	GB/T 8013.2
	等同或严于
	JIS H8602：2010
	ISO/WD 28340—2013

	
	
	
	内容差异

	11
	膜厚
	等同
	采用B级
	EB16
	严于
	严于，≥5μm
	严于，≥5μm

	12
	漆膜硬度
	等同
	≥3H
	≥3H
	等同
	严于，未作规定
	≥3H

	13
	附着性
	等同
	0级
	0级
	等同
	等同，25/25
	等同，25/25

	14
	耐盐雾腐蚀性

（CASS试验）
	等同
	与Ⅱ级相当
	与Ⅲ级相当
	严于
	Ⅲ级与B级72h相当；Ⅳ级与A1、A2级120h相当
	与于2级72h相当

	15
	耐磨性
	严于
	性能要求和试验方法不一样。
	性能要求和试验方法不一样。
	严于
	—
	喷磨试验结果评定标准不一致

	16
	耐碱性
	严于
	严于
	—
	严于
	A1、A2、B级24小时，C级8小时，保护等级≥9.5级
	24小时、保护等级≥9.5级

	17
	耐湿热性
	—
	—
	等同于中湿法
	严于
	—
	—

	18
	耐二氧化硫潮湿大气腐蚀性
	—
	—
	等同
	严于
	—
	—

	19
	紫外盐雾联合试验结果
	—
	等同
	等同
	等同
	与Ⅲ级相当
	等同

	20
	耐候性
	严于
	与Ⅲ级相当
	与Ⅲ级相当
	等同
	相当
	与3级相当

	21
	外观质量
	严于
	严于
	严于
	严于
	严于
	严于


5、 标准的创新点

1、本标准进一步完善了太阳能电池框架用铝合金型材性能指标及技术要求，有助于我国太阳能电池板的出口和销售。

2、本标准根据太阳能电池使用环境，增加了耐湿热性等性能的要求和试验方法，可促进我国产太阳能电池框架用铝合金型材产品质量的提升。

3、本标准技术指标结合用户要求和国际先进标准要求制定，与JIS H8602：2010日本标准相比，其综合水平达到、部分指标超过了国外先进水平；与ISO/WD28340标准相比，其综合水平达到了国际先进水平。

4、本标准内容的修订完善，促进了我国铝合金加工产品标准体系的完善和发展。

5、本标准的修订将促进我国铝及铝合金生产企业工艺技术水平的提高和产品质量的稳定提升，有利于我国的铝合金型材产品出口，是我国太阳能电池行业实施“中国制造”和“中国创造”的重要支撑。

6、由于太阳能电池行业用铝材的市场潜力巨大，本标准的制定将对我国光伏电站建设、化解铝产能过剩、实施“一带一路”和 “中国制造2025”具有重要的战略意义。

6、 相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

目前，除本标准外，没有其他的太阳能电池框架用铝合金型材的国家、行业产品标准，因此本标准的制定与现行的相关法律、法规、规章及相关标准的关系不矛盾、不冲突，其相互关系非常协调。是我国铝加工行业标准体系的补充和发展。

7、 标准中涉及的专利或知识产权说明

本标准不涉及任何专利或知识产权。

8、 重大分歧意见的处理经过和依据

（无）

9、 贯彻标准的要求和措施建议

本标准发布后，中国有色金属行业协会和全国有色金属标准化技术委员会应加强本标准的宣传力度，要求太阳能电池组件生产企业按本标准组织订货、生产和检验验收，以促进我国铝加工企业的技术进步和提升整体光伏组件产品质量水平，提高我国太阳能电池组件在国际国内市场的竞争能力，有效地化解我国的铝产能过剩。

本标准发布后，太阳能电池组件管理部门应及时组织相关单位和部门，对本标准进行及时宣贯，推荐各生产厂家积极按本标准组织订货和产品的检验、验收，提升我国太阳能电池组件行业产品的质量，加速实施我国的太阳能电站建设的环保、绿色及材料轻量化。促进我国“中国制造”、“中国创造”产品在国内外市场上的竞争能力，以实施我国“一带一路”和“中国制造2025”的雄伟战略目标。
10、 废止现行有关标准的建议

本标准发布后，建议替代YS/T 773—2011《太阳能电池框架用铝合金型材》标准，本标准的实施，可以有效提升太阳能电池框架型材质量，满足国内外用户日益增长的质量需求。
11、 产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果

本标准的修订将为铝型材制造方、太阳能电池框架用铝合金型材制作加工企业、太阳能光伏发电生产组装企业提供最基本的技术依据和验收标准，在本标准的基础之上促使型材制造企业正确使用原材料，合理调整生产工艺，为太阳能电池组件用铝合金型材加工企业和最终用户提供优质的铝合金材料，合理配置社会资源，促进光伏发电产业健康有序发展。本标准的修订，提高了太阳能电池框架用铝合金型材的耐盐雾腐蚀性、耐碱性、耐候性等性能指标，增加了耐高温、高湿、耐二氧化硫潮湿大气腐蚀、加速耐候性+盐雾联合腐蚀性等性能指标，将全面、系统提升太阳能电池框架用铝合金型材的产品质量和服务寿命，满足国家关于新材料产业发展指南（2016-2020年）提高先进基础材料国际竞争力的要求，有助于在材料生产过程实施全流程质量控制，所有性能指标均源于光伏组件行业及终端用户的要求，并且在产品使用寿命终结后可以回收利用，实现材料服役全寿命周期的绿色化。
本标准的修订，不但有利于加速我国铝加工企业的产品工艺更新，推动我国太阳能电池框架用铝型材行业的产业化发展和技术升级，促使我国铝合金型材的整体实物质量水平更上一个台阶，提高我国铝型材在国内外市场上的竞争力，满足国内外市场的需求，促进我国太阳能电池组件产品的出口，充分挖掘我国铝合金型材潜在的巨大市场，以达到释放我国铝产能过剩的目的。同时也有利于促进我国太阳能电池行业发展，提升我国太阳能电池板整体制造水平，促进“中国制造”太阳能电池组件“走出去”，以促进“一带一路”和“中国制造2025”宏伟战略目标的实施。
本标准修订项目符合“质检总局 国家标准委 工业和信息化部 关于印发《装备制造业标准化和质量提升规划》的通知 国质检标联〔2016〕396号文件、国家统计局令第28号战略性新兴产业分类（2018）：高品质铝材制造（代码3.2.1.3）、国民经济名称：铝压延加工（代码3252*）”和“国质检标联［2018］77号文《新材料领航行动计划（2018-2020）》关于构建新材料产业标准体系中对传统原材料标准体系升级”等相关文件的规定。本标准的修订将提升太阳能电池框架用铝合金型材产品质量以及我国太阳能电池组件在国际市场上的竞争力，每年可化解125万吨以上的过剩铝型材产能，具有极大的社会效益和经济效益。
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