铝及铝合金化学分析方法
第18部分：铬含量的测定
编制说明

一、工作简况（包括任务来源、协作单位、主要工作过程）

1、立项目的
在当前国家“一带一路”、“中国制造2025”、国际产能和装备制造合作等战略发展形势下，随着国内外铁路、航空、电力和核发展等有力推动，促使轻量化结构材料---铝合金的需求量不断增长。随着铝工业的不断发展，产品质量的提高，用户需求的要求水平提高，出现了许多新增的铝合金广泛应用于航空航天、国防军事装备领域及汽车等民用产品中。

现有的铝化学分析方法系列标准《GBT20975.18-2008 铝及铝合金化学分析方法第18部分铬含量的测定》、《YS/T 807.4-2012 铝中间合金化学分析方法 第4部分：铬含量的测定 过硫酸铵氧化-硫酸亚铁铵滴定法》均已发布多年。根据标委会的要求，有必要对原标准进行修订和合并，以满足现代铝加工行业发展的需求。

根据国标委《国家标准委关于下达2017年第四批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合〔2017〕128号）文件精神，《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，由广东省工业分析检测中心负责，项目计划编号为20173517-T-592，完成时间为2019年。
2  项目编制工作组单位简介

2.1 本部分“萃取分离-二苯基碳酰二肼分光光度法”主编单位简介
2.1.1 广东省工业分析检测中心
广东省工业分析检测中心是我国南方从事金属材料、冶金产品、化工产品、再生资源质量检测、欧盟环保（RoHS）指令的有害物质检测、金属材料综合利用检测与咨询、评价以及分析测试技术研究的专业机构。先后隶属于广州有色金属研究院、广东省工业技术研究院（广州有色金属研究院），2015年12月经广东省机构编制委员会批准成为广东省科学院属下的独立事业法人单位。中心是一个检测设备配套齐全、检测技术完备、人员结构合理、管理科学的检测机构。近十年来获得省部级科技进步奖20项。累计申请专利15件，其中授权发明专利5件、授权实用新型专利2件。承担国家、省级各类项目50余项，主持和参与国家、行业标准300余项，发表专著5部，发表论文300余篇。
该单位为本标准的主编单位，负责该标准项目的调研、资料收集和制定试验方案，负责具体的试验，技术参数的确定以及标准资料的编写、上报等工作。
2.1.2 有色金属技术经济研究院

有色金属技术经济研究院是我国有色金属行业的标准研究权威单位。馆藏有齐全的镁材国际、国外先进标准和先进工艺资料，有齐全的镁合金国际国外锻件的先进标准与我国镁合金锻件标准的对比资料。
该单位积极配合主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，指导编制组正确采用国际、国外先进标准，为本标准的科学性、先进性把关和提供了充分的标准依据和相关资料，在编制组中贡献巨大。

2.1.3 长沙矿冶研究院有限责任公司
长沙矿冶研究院有限责任公司分析检测中心成立于1956年，为原国家冶金工业辅料矿质量监督检测中心。拥有湖南省质量技术监督局资质认定（CMA）、中国合格评定国家实验室认可（CNAS）等实验室专业资质，是中国矿冶检测机构联盟副理事长单位。中心现有仪器设备百余套，包括电感耦合等离子体发射光谱质谱联用仪、电感耦合等离子体发射光谱仪、X—荧光光谱仪、原子吸收光谱仪、离子色谱仪、极谱仪、原子荧光分析仪、原子荧光形态分析仪、电位滴定仪、红外碳硫仪等先进大型精密分析仪器设备。本单位多次参与标准的制修订工作，有较丰富的经验。

该单位积极参加编制组各次工作会议，参加方法的验证，及时准确的提供了试验数据，及本部分所需的相关统计数据，并提供了相关意见建议，在编制组中发挥了重要作用。
2.1.4 东北轻合金有限责任公司

东北轻合金有限责任公司隶属于中国铝业公司，始建于1956年，是新中国第一个铝镁合金加工企业，是我国飞机、火箭、导弹、卫星、宇宙飞船等航空航天铝材保障基地，舰船、装甲车辆等军工产品保障基地，中国铝材出口加工基地之一。拥有各类铝及铝合金加工设备5700多台（套），生产的品种有：铝及铝合金管材、板材、带材、铝箔、型材、棒材、线材、粉材、锻件和深加工制品等。

东轻公司在标准起草方面有着非常丰富的经验，累计主起草或修订标准150余项，标准涵盖了国家标准、国家军用标准及行业标准等，起草的标准覆盖了整个铝加工行业。该单位积极配合主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，在编制组中起到重要作用。

2.1.5贵州省分析测试研究院

贵州省分析测试研究院是依法设立的为社会提供公正科学数据的第三方检测机构，是政府财政全额拨款的公益型科研事业单位。创建于1935年9月，是由一批留学德、日等国从海外归国的爱国知识分子在贵州省自然科学领域最早建立的工科研究机构。在1990年通过省级《计量资格认证》（CMA）2700余项省级计量认证，2009年通过了《国家实验室认可》（CNAS资格认可）400多项。拥有HPLC、HPLC-MS、GC、GC-MS、ICP-AES、GPC、TOC、DOC、FTIR等各类仪器设备共计400余台（件），价值近8000万元，实验室面积达20000余平方米。承担并完成国家支撑计划、863课题、国家自然基金等多项国家级、省级科研项目。现有分析测试新方法和新技术研究成果80多项，在国内外重要期刊发表相关研究论文300余篇，参与起草和修订国家标准十余项，获得发明专利15项，出版专著500多篇（部）。

该单位积极参加编制组各次工作会议，参加方法的验证，及时准确的提供了试验数据，及本部分所需的相关统计数据，在编制组中发挥了重要作用。

2.1.6 国家再生有色金属
2.1.7 北矿检测技术有限公司

北矿检测技术有限公司为国家重有色金属质量监督检验中心、国家进出口商品检验有色金属认可实验室、中国有色金属工业重金属质检中心、科技成果检测鉴定国家级检测机构，在国内有色金属分析领域具有权威地位。公司拥有多台电感耦合等离子体原子发射光谱仪，具备项目研究所需的仪器设备。公司多次参与有色行业标准的起草、验证等工作，具有丰富的方法研究经验。

该单位积极参加编制组各次工作会议，参加方法的验证，及时准确的提供了试验数据，及本部分所需的相关统计数据，并提了有价值的意见建议，在编制组中发挥了重要作用。

2.1.8 中国铝业郑州有色金属研究院有限公司（原中国铝业郑州研究院）
中国铝业郑州有色金属研究院有限公司（原中国铝业郑州研究院）是中国轻金属专业领域唯一的大型科研机构，是我国铝镁工业新技术、新工艺、新材料和新装备的重大、关键和前瞻技术的研发基地，基础研究及原创性技术成果的孵化与转化基地。主要研究领域包括铝土矿综合利用、氧化铝、电解铝、铝用炭素以及轻金属材料。建有世界上最大的氧化铝试验基地、具有世界先进水平的国家大型铝电解工业试验基地、世界上唯一的铝土矿综合利用试验基地，拥有国内唯一的国家铝冶炼工程技术研究中心，中国铝业博士后科研工作站。建立了基础研究、技术开发、扩大试验、工业试验、工程化和产业化完整的铝工业科技创新体系。拥有铝土矿处理、氧化铝工艺、铝用炭素和电解铝工艺、镁冶炼工艺、化学品氧化铝和轻金属材料工艺、轻金属检测等技术领域的研究实验室，具有完善的铝、镁冶炼基础理论研究技术平台，包括TEM、SEM、EDS、XRD、XRF、IC等在内的大型仪器设备80余套。2004年通过了中国质量认证中心(CQC)质量、健康安全、环境三大体系认证。依托研究院设立的国家轻金属质量监督检验中心（郑州轻金属研究院检测实验室）主要负责我国铝镁及其合金12类77种产品的质量监督检验、产品质量评价仲裁等工作，多年来一直为行业提供技术支持服务，承担了铝行业绝大部分分析检测等基础技术标准的具体起草工作，是国际标准化组织ISO/TC226（铝用原材料技术委员会）、ISO/TC79（轻金属及其合金）在国内的技术支持单位，是ISO/TC79/SC5、ISO/TC79/SC12主席单位，是国家工业和信息化部确定的有色金属标准样品定点研制单位，是全国有色金属标准化技术委员会铝用炭素材料工作组长单位。

2.2 本部分“火焰原子吸收光谱法”主编单位简介

2.2.1广东省工业分析检测中心
广东省工业分析检测中心是我国南方从事金属材料、冶金产品、化工产品、再生资源质量检测、欧盟环保（RoHS）指令的有害物质检测、金属材料综合利用检测与咨询、评价以及分析测试技术研究的专业机构。先后隶属于广州有色金属研究院、广东省工业技术研究院（广州有色金属研究院），2015年12月经广东省机构编制委员会批准成为广东省科学院属下的独立事业法人单位。中心是一个检测设备配套齐全、检测技术完备、人员结构合理、管理科学的检测机构。近十年来获得省部级科技进步奖20项。累计申请专利15件，其中授权发明专利5件、授权实用新型专利2件。承担国家、省级各类项目50余项，主持和参与国家、行业标准300余项，发表专著5部，发表论文300余篇。

该单位为本标准的主编单位，负责该标准项目的调研、资料收集和制定试验方案，负责具体的试验，技术参数的确定以及标准资料的编写、上报等工作。

2.2.2 有色金属技术经济研究院

有色金属技术经济研究院是我国有色金属行业的标准研究权威单位。馆藏有齐全的镁材国际、国外先进标准和先进工艺资料，有齐全的镁合金国际国外锻件的先进标准与我国镁合金锻件标准的对比资料。

该单位积极配合主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，指导编制组正确采用国际、国外先进标准，为本标准的科学性、先进性把关和提供了充分的标准依据和相关资料，在编制组中贡献巨大。

2.2.3 昆明冶金研究院

昆明冶金研究院是云南冶金集团股份有限公司技术中心的核心研发机构，是云南省选冶新技术重点实验室、国家博士后科研工作站、国家科技部国际合作基地的依托单位，同时也是云南省湿法冶金工程技术研究中心、云南省铝电解节能减排工程技术研究中心、云南省铅冶金工程技术研究中心、云南省锰系列产品工程技术研究中心及云南省多晶硅产业化关键技术工程研究中心的主要依托单位，拥有云南省锗铜系列高新技术产品的技术开发创新团队、云南省铝电解冶金新技术创新团队、云南省加压湿法冶金技术应用研究创新团队、昆明市低成本多晶硅技术创新团队和昆明市铜及铜产品开发科技创新团队。主要从事矿产资源开发利用、技术研发与技术服务；冶金、环保技术开发与服务；新材料研究与开发；采、选、冶工程设计、民用建筑设计；矿石及金属产品中多元素分析、合金材料相分析和结构测定；矿物组成与赋存状态、各种材料成份结构分析等。分析测试研究部研究开发的分析方法汇编成方法集共23部，具有优良的科研传统和较强的研究能力；配备了目前世界上最为高端的诸多精密分析仪器，拥有ICP-AES、ICP-MS、GD-MS（辉光放电质谱）、X射线荧光光谱仪、X射线衍射仪、MLA（矿物解离度定量测定仪）、电子探针、光电直读光谱、原子荧光、原子吸收、分光光度计、高频红外碳硫分析仪等多套设备。

该单位积极参加编制组各次工作会议，参加方法的验证，及时准确的提供了试验数据，及本部分所需的相关统计数据，在编制组中发挥了重要作用。
2.2.4 东北轻合金有限责任公司

东北轻合金有限责任公司隶属于中国铝业公司，始建于1956年，是新中国第一个铝镁合金加工企业，是我国飞机、火箭、导弹、卫星、宇宙飞船等航空航天铝材保障基地，舰船、装甲车辆等军工产品保障基地，中国铝材出口加工基地之一。拥有各类铝及铝合金加工设备5700多台（套），生产的品种有：铝及铝合金管材、板材、带材、铝箔、型材、棒材、线材、粉材、锻件和深加工制品等。

东轻公司在标准起草方面有着非常丰富的经验，累计主起草或修订标准150余项，标准涵盖了国家标准、国家军用标准及行业标准等，起草的标准覆盖了整个铝加工行业。该单位积极配合主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，在编制组中起到重要作用。

2.2.5 长沙矿冶研究院有限责任公司
长沙矿冶研究院有限责任公司分析检测中心成立于1956年，为原国家冶金工业辅料矿质量监督检测中心。拥有湖南省质量技术监督局资质认定（CMA）、中国合格评定国家实验室认可（CNAS）等实验室专业资质，是中国矿冶检测机构联盟副理事长单位。中心现有仪器设备百余套，包括电感耦合等离子体发射光谱质谱联用仪、电感耦合等离子体发射光谱仪、X—荧光光谱仪、原子吸收光谱仪、离子色谱仪、极谱仪、原子荧光分析仪、原子荧光形态分析仪、电位滴定仪、红外碳硫仪等先进大型精密分析仪器设备。本单位多次参与标准的制修订工作，有较丰富的经验。

该单位积极参加编制组各次工作会议，参加方法的验证，及时准确的提供了试验数据，及本部分所需的相关统计数据，并提供了相关意见建议，在编制组中发挥了重要作用。

2.2.6 贵州省分析测试研究院

贵州省分析测试研究院是依法设立的为社会提供公正科学数据的第三方检测机构，是政府财政全额拨款的公益型科研事业单位。创建于1935年9月，是由一批留学德、日等国从海外归国的爱国知识分子在贵州省自然科学领域最早建立的工科研究机构。在1990年通过省级《计量资格认证》（CMA）2700余项省级计量认证，2009年通过了《国家实验室认可》（CNAS资格认可）400多项。拥有HPLC、HPLC-MS、GC、GC-MS、ICP-AES、GPC、TOC、DOC、FTIR等各类仪器设备共计400余台（件），价值近8000万元，实验室面积达20000余平方米。承担并完成国家支撑计划、863课题、国家自然基金等多项国家级、省级科研项目。现有分析测试新方法和新技术研究成果80多项，在国内外重要期刊发表相关研究论文300余篇，参与起草和修订国家标准十余项，获得发明专利15项，出版专著500多篇（部）。

该单位积极参加编制组各次工作会议，参加方法的验证，及时准确的提供了试验数据，及本部分所需的相关统计数据，在编制组中发挥了重要作用。

2.2.7 山东兖矿轻合金有限公司

配置熔铸生产线4条、挤压生产线14条，具有最先进的模具加工设备，尤其是进口的150MN双动正向油压挤压机，为目前世界上吨位最大的同类挤压设备，属世界首台，配有目前国内最高的立式淬火炉（30m），最长的时效退火炉（30m）。可生产最大直径为φ800mm铸棒，最大宽度达1100mm的型材，最大外径达700mm的无缝管材，最大直径达450mm的挤压棒材等各种铝合金工业用管、棒、型材，满足不同客户对各类工业铝挤压材的需求。现有工程技术人员中，拥有一队经验丰富的产品开发工程师，专责为客户设计产品及提供技术支持，对整个加工工序都具备丰富的经验和深厚的知识，务求令产品符合客户的每一个要求。并与国内外知名科研院所和公司企业合作，研发新型铝合金制品、探索研究新型工艺技术，不断开发铝合金挤压材的新工艺、新技术、新市场。主编过多项国家标准和行业标准，具有起草本国家标准的基础和条件。
该单位积极参加编制组各次工作会议，参加方法的验证，及时准确的提供了试验数据，及本部分所需的相关统计数据，在编制组中发挥了重要作用。

2.3 本部分“火焰原子吸收光谱法”主编单位简介

2.3.1 中国铝业郑州有色金属研究院有限公司（原中国铝业郑州研究院）
中国铝业郑州有色金属研究院有限公司（原中国铝业郑州研究院）是中国轻金属专业领域唯一的大型科研机构，是我国铝镁工业新技术、新工艺、新材料和新装备的重大、关键和前瞻技术的研发基地，基础研究及原创性技术成果的孵化与转化基地。主要研究领域包括铝土矿综合利用、氧化铝、电解铝、铝用炭素以及轻金属材料。建有世界上最大的氧化铝试验基地、具有世界先进水平的国家大型铝电解工业试验基地、世界上唯一的铝土矿综合利用试验基地，拥有国内唯一的国家铝冶炼工程技术研究中心，中国铝业博士后科研工作站。建立了基础研究、技术开发、扩大试验、工业试验、工程化和产业化完整的铝工业科技创新体系。拥有铝土矿处理、氧化铝工艺、铝用炭素和电解铝工艺、镁冶炼工艺、化学品氧化铝和轻金属材料工艺、轻金属检测等技术领域的研究实验室，具有完善的铝、镁冶炼基础理论研究技术平台，包括TEM、SEM、EDS、XRD、XRF、IC等在内的大型仪器设备80余套。2004年通过了中国质量认证中心(CQC)质量、健康安全、环境三大体系认证。依托研究院设立的国家轻金属质量监督检验中心（郑州轻金属研究院检测实验室）主要负责我国铝镁及其合金12类77种产品的质量监督检验、产品质量评价仲裁等工作，多年来一直为行业提供技术支持服务，承担了铝行业绝大部分分析检测等基础技术标准的具体起草工作，是国际标准化组织ISO/TC226（铝用原材料技术委员会）、ISO/TC79（轻金属及其合金）在国内的技术支持单位，是ISO/TC79/SC5、ISO/TC79/SC12主席单位，是国家工业和信息化部确定的有色金属标准样品定点研制单位，是全国有色金属标准化技术委员会铝用炭素材料工作组长单位。

2.3.2 有色金属技术经济研究院

有色金属技术经济研究院是我国有色金属行业的标准研究权威单位。馆藏有齐全的镁材国际、国外先进标准和先进工艺资料，有齐全的镁合金国际国外锻件的先进标准与我国镁合金锻件标准的对比资料。

该单位积极配合主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，指导编制组正确采用国际、国外先进标准，为本标准的科学性、先进性把关和提供了充分的标准依据和相关资料，在编制组中贡献巨大。

2.3.3 贵州省分析测试研究院
贵州省分析测试研究院是依法设立的为社会提供公正科学数据的第三方检测机构，是政府财政全额拨款的公益型科研事业单位。创建于1935年9月，是由一批留学德、日等国从海外归国的爱国知识分子在贵州省自然科学领域最早建立的工科研究机构。在1990年通过省级《计量资格认证》（CMA）2700余项省级计量认证，2009年通过了《国家实验室认可》（CNAS资格认可）400多项，建立了一套完整的符合国际和国家标准的ISO/IEC17025.2005的质量管理体系，成为贵州省乃至西南地区最具综合分析研究优势的检测科学研究与服务机构之一。现有专业技术人员200多人，具有高级职称20余人、中级职称80余人和一批具有博士、硕士组成的年轻研究团体。拥有HPLC、HPLC-MS、GC、GC-MS、ICP-AES、GPC、TOC、DOC、FTIR等各类仪器设备共计400余台（件），价值近8000万元，实验室面积达20000余平方米。承担并完成国家支撑计划、863课题、国家自然基金等多项国家级、省级科研项目。现有分析测试新方法和新技术研究成果80多项，在国内外重要期刊发表相关研究论文300余篇，参与起草和修订国家标准十余项，获得发明专利15项，出版专著500多篇（部）。

2.3.4 东北轻合金有限责任公司

东北轻合金有限责任公司隶属于中国铝业公司，始建于1956年，是新中国第一个铝镁合金加工企业，是我国飞机、火箭、导弹、卫星、宇宙飞船等航空航天铝材保障基地，舰船、装甲车辆等军工产品保障基地，中国铝材出口加工基地之一。拥有各类铝及铝合金加工设备5700多台（套），生产的品种有：铝及铝合金管材、板材、带材、铝箔、型材、棒材、线材、粉材、锻件和深加工制品等。

东轻公司在标准起草方面有着非常丰富的经验，累计主起草或修订标准150余项，标准涵盖了国家标准、国家军用标准及行业标准等，起草的标准覆盖了整个铝加工行业。该单位积极配合主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，在编制组中起到重要作用。

2.3.5 广东省工业分析检测中心

广东省工业分析检测中心是我国从事金属材料、冶金产品、化工产品、再生资源质量检测、欧盟环保（RoHS）指令的有害物质检测、金属材料综合利用检测与咨询、评价以及分析测试技术研究的专业机构。先后隶属于广州有色金属研究院、广东省工业技术研究院（广州有色金属研究院），2015年12月经广东省机构编制委员会批准成为广东省科学院属下的独立二级事业法人单位。中心现有教授有14人，高级工程师27人，硕博士20人。中心拥有 电子探针、透射电镜、X-射线衍射仪、X-射线荧光光谱仪、等离子质谱仪、等离子发射光谱仪、离子色谱仪、原子吸收光谱仪、大型光栅光谱仪、紫外可见分光光度计、氮氧测定仪、碳硫测定仪、光电直读光谱仪、扫描电镜、粒度分析仪、万能拉力试验机、疲劳试验机、摩擦磨损试验机、硬度计等300余台套仪器设备，总资产约3800余万元。实验室面积约4000平方米。 中心近十年来获得省部级科技进步奖20项。累计申请专利15件，其中授权发明专利5件、授权实用新型专利2件。承担国家、省级各类项目50余项，主持和参与国家、行业标准200余项，发表专著5部，发表论文300余篇，有较强的综合实力和技术基础。

2.3.6 长沙矿冶研究院有限责任公司

长沙矿冶研究院有限责任公司分析检测中心成立于1956年，是原国家冶金工业辅料矿质量监督检测中心。2003年中心通过湖南省质量技术监督局计量认证，2011年通过国家实验室认可。中心为国家金属矿产资源综合利用工程技术研究中心、深海矿产资源开发利用技术国家重点实验室、工信部工业（黑色金属矿冶）产品质量控制与技术评价实验室、国家中小企业公共服务示范平台、铁锰矿产资源高效清洁加工与综合利用国家地方联合工程实验室等国家级实验研发平台提供技术服务支撑；是湖南省金属矿产资源开发利用工程实验室、动力电池材料湖南省工程实验室、贵州省锰业工程技术研究中心等省级实验研发平台重要组成单元，是五矿矿产资源评价实验室的重要组成部分。中心设有化学物相分析实验室、大型仪器分析实验室、综合办公室。现有实验室1500平方米，仪器设备122台套，包括矿物参数自动分析仪（MLA）、X-射线衍射仪(XRD)、扫描电子显微镜（SEM）、电感耦合等离子体发射光谱质谱联用仪（ICP-MS）、电感耦合等离子体发射光谱（ICP-AES）等先进大型精密分析仪器设备。

2.3.7 中铝矿业有限公司

中铝矿业有限公司具有年供矿400万吨，年产氧化铝200万吨、碳素制品12万吨、金属镓40吨，年自发电15亿千瓦时的生产能力。拥有铝土矿资源保有储量1.5亿吨。生产指挥保障中心专职从事科技管理、技术开发、分析检测、高纯镓和超细氢氧化铝系列产品开发及生产。主要任务是围绕公司生产经营和科技发展，研究开发新工艺、新技术、新产品，组织科技计划项目的实施，承担进厂原燃料、出厂产品和部分过程样品的质量检测，承担公司大型窑炉的热工测定，负责金属镓深加工及其衍生产品的开发及生产。
2.3.8 山东兖矿轻合金有限公司

山东兖矿轻合金有限公司配置熔铸生产线4条、挤压生产线14条，具有最先进的模具加工设备，尤其是进口的150MN双动正向油压挤压机，为目前世界上吨位最大的同类挤压设备，属世界首台，配有目前国内最高的立式淬火炉（30m），最长的时效退火炉（30m）。可生产最大直径为φ800mm铸棒，最大宽度达1100mm的型材，最大外径达700mm的无缝管材，最大直径达450mm的挤压棒材等各种铝合金工业用管、棒、型材，满足不同客户对各类工业铝挤压材的需求。现有工程技术人员中，拥有一队经验丰富的产品开发工程师，专责为客户设计产品及提供技术支持，对整个加工工序都具备丰富的经验和深厚的知识，务求令产品符合客户的每一个要求。并与国内外知名科研院所和公司企业合作，研发新型铝合金制品、探索研究新型工艺技术，不断开发铝合金挤压材的新工艺、新技术、新市场。主编过多项国家标准和行业标准，具有起草本国家标准的基础和条件。
2.3.9 中铝材料应用研究院有限公司

中铝材料应用研究院有限公司成立于 2017 年 3 月，为中国铝业集团有限公司全资子公司。前身为中铝科学技术研究院，是中铝集团按照中组部和国务院国资委要求入驻北京未来科学城的 15 家央企科研单位之一。本部设有“五部四所两中心”，四个科研所，两个专项中心。下设苏州分公司、中铝广州有色金属应用研究院。2018 年 1 月合资成立浙江中铝汽车轻量化科技有限公司。拥有以钣金成形试验机、双向拉伸试验机、滚边机器人等设备为代表的材料制备、热处理、形变加工、机械加工到冲压/拉弯/液压成形、焊接、表面处理工艺各类试验设备以及以 X 射线衍射仪、场发射扫描电镜、板材成形试验机、辉光光谱仪为代表的化学分析、力学性能分析、物理性能分析、金相分析以及微束分析各类检测仪器共计168台（套）。试验检验中心和苏州分析测试中心为国家CNAS认可机构，具备开展有色金属材料研究和应用技术开发的基本硬件条件。
2.3.10 河北四通新型金属材料股份有限公司
河北四通新型金属材料股份有限公司成立于1998年，专业从事功能性中间合金新材料的研发、制造和销售，是国内最大的中间合金生产企业之一；是国家火炬计划重点高新技术企业、河北省高新技术企业、河北省创新型企业、科技型中小企业和河北省首批“专精特新”企业；通过了ISO9001质量管理体系认证、ISO/TS 16949汽车行业质量管理体系认证、ISO14001环境管理体系认证和CNAS 实验室认证；是中国有色金属工业协会理事单位、钛工业进展常务理事单位、中国材料进展常务理事单位；拥有国家国际科技合作基地、河北省企业技术中心、省级航空航天金属材料工程技术研究中心和省级院士工作站；是“十二五”国家高技术发展计划（863计划）新材料技术领域“新型轻质与高强韧耐蚀合金及其构件精密制备技术”主题项目的牵头单位；国家国际科技合作项目“航空航天用新型铝合金晶粒细化剂制备技术联合研发”的承担单位；国家标准《铝中间合金》（GB/T 27677-XXXX）的起草单位。共拥有6项国家发明专利，15项实用新型专利，14项非专利技术，多项储备和研发产品项目。
2.3.11 北京有色金属与稀土应用研究所

北京有色金属与稀土应用研究所始建于1963年，2000年转制为全民所有制企业。研究所坚持自主创新，形成了稀贵金属功能材料与焊接材料、铝合金功能材料与焊接材料、其他有色金属材料研发生产体系。产品广泛应用于航空航天、电子信息、电力机械、兵器、环保、交通等国民经济主要行业和国家重点项目。为我国国防工业的发展做出了重要贡献，尤其在神舟系列飞船、嫦娥一期、嫦娥二期等发射任务中，作为运载火箭和卫星的重要基础材料供应单位，为国家的航天事业作出了突出贡献。研究所建立了理化检测分析平台拥有先进分析检测仪器，如质谱仪、原子吸收光谱仪、电感耦合等离子发射光谱仪、水浸超声扫描探伤仪、扫描电镜、显微硬度仪、热导率仪、热膨胀仪、热重天平等高端检测仪器50余台套。依托研究所建立了北京有色金属与稀土应用研究所理化中心（北京市冶金产品质量监督检验站）通过了中国合格评定国家认可委员会实验室认可和北京市检验检测机构资质认定，主要从事铝合金、铜合金、贵金属、钢铁、锡合金等6大类110种产品的检验检测和相关检测的技术支持服务。
3  主要工作过程（征求意见过程，讨论会情况）和工作内容

3.1 本部分“萃取分离-二苯基碳酰二肼分光光度法”主要工作过程
3.1.1 调研
从项目申报开始，广东省工业分析检测中心就组建了GB/T 20975.18-201X《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》起草项目组，由长期负责标准制修订的教授级高工担任组长，数名高级工程师组成。在立项阶段，项目组就开始广泛进行调研，充分查阅国内外铝及铝合金牌号及相关要求，征集关于铝及铝合金中铬含量的测定要求、测定范围、测定方法。

调研工作是从铝合金的生产企业和用户两个方面进行的，标准编制小组征集关于铝及铝合金中铬的测定要求和测定范围，通过调研得知， 在当前国家“一带一路”、“中国制造2025”、国际产能和装备制造合作等战略发展形势下，随着国内外铁路、航空、电力和核发展等有力推动，促使轻量化结构材料---铝合金的需求量不断增长。随着铝工业的不断发展，产品质量的提高，用户需求的要求水平提高，出现了许多新增的铝合金广泛应用于航空航天、国防军事装备领域及汽车等民用产品中。
现有的铝化学分析方法标准系列中铬含量的测定方法于2008年颁布，已使用11年，在标准使用过程中通过对各使用方的调研反馈，标准方法有的部分需要进行修订，根据国标委《国家标准委关于下达2017年第四批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合〔2017〕128号）文件精神，广东省工业分析检测中心对该标准进行了修订，以满足现代铝加工行业发展的需求。

3.1.2  工作会议情况

3.1.3 任务落实会

2018年3月全国有色金属标准化技术委员会在云南省昆明市召开了GB/T 20975.18-201X 《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》起草第一次工作会议，会上确定了GB/T 20975.18-201X的起草思路。主要是进行修订，测定范围不变。

编制组对铝企业、用户进行了调研，征求对《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》的意见，广泛收集国内外关于铝及铝合金中铬的测定技术资料，进行汇总整理，经过认真分析、研究和讨论，于2018年10月形成标准草案和编制完成了《试验报告》。项目组将标准草案稿发送给尽可能多的分析实验室，收集对标准草案的反馈信息，汇总、分析意见和建议，与提出建议和意见的实验室充分沟通，完善补充修改标准草案。2018年11月标准编制小组与长沙矿冶研究院有限责任公司、贵州省分析测试研究所国家再生有色金属、北矿检测技术有限公司、中国铝业郑州有色金属研究院有限公司等联系，对标准进行复验和复核验证，在收到各家验证单位的验证报告后，我们根据各单位的复验结果和各单位的意见建议，形成了《讨论稿》和《讨论稿编制说明》。
3.1.4 讨论会
2019年1月9日～10日，全国有色金属标准化技术委员会在黑龙江省哈尔滨市召开了《铝及铝合金化学分析方法》系列标准工作会议，在黑龙江省哈尔滨市召开了 GB/T20975 工作会议，主要参加单位全国有色金属标准化技术委员会、东北轻合金有限责任公司、中国铝业郑州有色金属研究院有限公司、国标（北京）检验认证有限公司、贵州省分析测试研究院、昆明冶金研究院、内蒙古霍煤鸿骏铝电有限公司、西南铝业（集团）有限责任公司、包头铝业有限公司、华南理工大学、山东兖矿轻合金有限公司、广西柳州铬海铝业股份有限公司等单位的18名代表参加了会议。会议在轻标委秘书处的主持下进行， 就标准存在的问题及后续工作进行了讨论，对试验用样品的梯度、重现性和再现性计算、干扰试验等进行了讨论。

会后，根据会议精神，对《讨论稿》和《讨论稿编制说明》行了认真修改、补充、完善，形成了《征求意见稿》和《征求意见稿编制说明》，通过会议、发函征求了25家单位对征求意见稿的意见和建议，25家单位包括国标（北京）检验认证有限公司、国家有色金属质量监督检验中心、长沙矿冶研究院、中国铝业股份有限公司郑州研究院、有色金属技术经济研究院、北矿检测技术有限公司、云南省科学技术院等7家科研院所，还包括东北轻合金有限责任公司、内蒙古锦联铝材有限公司、广铝集团有限公司、广东豪美新材股份有限公司、河北四通新型金属材料股份有限公司、中铝材料应用研究院有限公司、广亚铝业有限公司、广东坚美铝型材厂(集团)有限公司、包头铝业有限公司、中国铝业西北铝业有限责任公司、西南铝业（集团）有限责任公司等18家铝及铝合金生产企业。

3.1.5预审会

2019年7月23日～25日全国有色金属标准化技术委员会主持，在云南大理召开标准预审会，来自全国有色金属标准化技术委员会、东北轻合金有限责任公司、广东省工业分析检测中心、中国铝业股份有限公司郑州研究院、昆明冶金研究院、西安汉唐分析检测有限公司、贵州省分析测试研究所、山东兖矿轻合金有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、国标（北京）检验认证有限公司、长沙矿冶研究院、北矿检测技术有限公司、河北四通新型金属材料股份有限公司、包头铝业有限公司、西南铝业（集团）有限责任公司等单位的专家代表参会，对本标准（预审稿、编制说明）进行了详细分析和讨论，肯定了技术方案，并提出了意见和建议。其主要意见分别如下：1、在正文前增加警告相关内容；2增加规范性引用文件；3增加术语和定义；4、编制说明按要求补充完善。

会后，根据会议精神，对征求意见稿和编制说明进行了认真修改、补充、完善，形成了送审稿、意见汇总表及编制说明。

3.2 本部分“火焰原子吸收光谱法”主要工作过程

3.2.1 任务来源及计划要求

根据国标委《国家标准委关于下达2017年第四批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合〔2017〕128号）文件精神，《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定方法二：火焰原子吸收光谱法》由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，由广东省工业分析检测中心负责，项目计划编号为20173517-T-610，完成时间为2019年。
2018年3月14日～3月16日，全国有色金属标准化技术委员会于云南省昆明市组织召开有色金属标准工作会议，会议对国家标准《铝及铝合金化学分析方法第18部分：铬含量的测定 火焰原子吸收光谱法》进行任务落实，由广东省工业分析检测中心负责起草，参与起草单位有昆明冶金研究院、长沙矿冶研究院有限责任公司、贵州省分析测试研究院、山东兖矿轻合金有限公司。

3.2.2 调研和分析工作的情况

在当前国家“一带一路”、“中国制造2025”、国际产能和装备制造合作等战略发展形势下，随着国内外铁路、航空、电力和核发展等有力推动，促使轻量化结构材料---铝合金的需求量不断增长。随着铝工业的不断发展，产品质量的提高，用户需求的要求水平提高，出现了许多新增的铝合金广泛应用于航空航天、国防军事装备领域及汽车等民用产品中。

低含量铬的测定方法有原子吸收光谱法，电感耦合等离子体原子发射光谱法，分光光度法等。电感耦合等离子体原子发射光谱法操作简便、快速、精密度高，但仪器较昂贵；分光光度法虽然仪器便宜，但是操作繁杂。而原子吸收光谱法具有测定结果准确度高、操作简便、无需昂贵的分析仪器等特点，目前仍被国内外实验室广泛采用。因此考虑采用原子吸收光谱法测定铬。对铝及铝合金中铬的原子吸收光谱法测定条件和测定方法进行系统研究，并确定方法的准确度及精密度，最终形成国家标准。方法测定范围为0.010%～0.60%。

3.2.3 主要工作过程

根据任务落实会议精神，我中心成立《铝及铝合金化学分析方法》起草课题小组，明确了标准的进度安排、任务分工、确定了编制标准的工作计划及技术路线，完成相应的方法研究工作，完成标准相关工作。

（1）2018年3月14日～3月16日在云南省昆明市组织召开有色金属标准工作会议。对《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定 方法二：火焰原子吸收光谱法》标准进行了任务落实，批准了由广东省工业分析检测中心负责起草，昆明冶金研究院、长沙矿冶研究院有限责任公司、贵州省分析测试研究院、山东兖矿轻合金有限公司4家单位协助起草，确定了该标准的完成时间节点。
编制组对铝企业、用户进行了调研，征求对《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定 方法二：火焰原子吸收光谱法》的意见，广泛收集国内外关于铝及铝合金中铬的测定技术资料，进行汇总整理，经过认真分析、研究和讨论，于2018年9月形成标准草案稿。草案稿形成后及时发送相关生产企业、用户和科研机构征求意见，相关专家对本标准的草案稿提出了宝贵意见和建议，标准编制小组对所有反馈的意见和建议讨论后进行了修改完善，形成了讨论稿。

（2）2019年1月9日～10日，全国有色金属标准化技术委员会在黑龙江省哈尔滨市召开了《铝及铝合金化学分析方法》系列标准工作会议，就标准存在的问题及后续工作进行了充分的讨论。

（3）会后，根据会议精神，对讨论稿和编制说明进行了认真修改、补充、完善，形成了征求意见稿，并发送到相关生产企业、用户和科研机构征集意见。

3.3 本部分“过硫酸铵氧化-硫酸亚铁铵滴定法”主要工作过程

 从该标准起草项目申报开始，中国铝业郑州有色金属研究院有限公司（国家轻金属质量监督检验中心）就组建了GB/T 20975.18-201X《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》方法三：过硫酸铵氧化-硫酸亚铁铵滴定法起草项目组。项目组由长期负责标准制修订的教授级高工担任组长，高级工程师、工程师及硕士担任组员。

2018年3月全国有色金属标准化技术委员会在云南省昆明市召开了GB/T 20975.18-201X《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》起草第一次工作会议，会上确定了GB/T 20975.18-201X的起草思路，将YS/T 807.4-2012《铝中间合金化学分析方法  第4部分：铬量的测定 过硫酸铵氧化-硫酸亚铁铵滴定法》修订后作为GB/T 20975.18-201X《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》中方法三：过硫酸铵氧化-硫酸亚铁铵滴定法，铬的测定范围由1.0%～8.0%扩大为2.0%～23.0%。

我们在总结过去工作经验的基础上，认真地进行了条件试验，对共存离子进行了干扰试验，对方法进行了样品分析，在此基础上我们编制完成了《实验报告》，并进行了充实完善。

2018年10月，项目组编制了GB/T 20975.18-201X《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》征求意见稿，通过会议、发函征求了数十家单位对征求意见稿的意见和建议，单位包括长沙矿冶研究院有限责任公司、贵州省分析测试研究院、昆明冶金研究院、苏州有色院等科研院所，还包括中铝洛阳铜业有限公司、包头铝业有限公司、中铝矿业有限公司等企业，以及华南理工大学、中南大学等高等院校。

二、标准的编制原则

1、符合性：该标准按照GB/T 1.1—2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》、GB/T 20001.4-2015《标准编写规则 第4部分：试验方法标准》的要求对本部分进行了编写。

2、合理性：以满足我国铝及铝合金产品实际生产和使用的需要为原则，与实际相结合，提高标准的适用性。反映当前国内各生产企业的技术水平，宜于应用，经济上合理，兼顾现有资源的合理配置，提高了标准的可操作性。
3、先进性：该方法操作简便，系统稳定，工作效率高，精密度和准确度好，能很好地满足产品的需要。
3、 确定标准主要内容的依据

1 萃取分离-二苯基碳酰二肼分光光度法主要内容

分光光度法具有测定结果选择性好、准确度高、操作简便、无需昂贵的分析仪器等特点，目前仍被国内外实验室广泛采用。因此考虑采用分光光度法测定铬含量。对铝及铝合金中铬的分光光度法测定条件和测定方法进行系统研究，并确定方法的准确度及精密度，最终形成国家标准。
主要内容包括以下方面：
1.1 测定范围的确定
因为只进行修订，故保留原检测范围0.00001%～0.60%不变。
1.2 铝基体的使用。

根据GB/T 20975.18-2008方法一对试样进行测定，一份按标准要求加入铝基体溶液，一份不加入铝基体溶液。结果见表2。

表2 铝基体加入量

	铝基体加入量
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#

	GB/T 20975.18-2008方法一按标准要求加入铝基体溶液
	0.00036
	0.0045
	0.080
	0.35
	0.57

	0
	0.00034
	0.0045
	0.083
	0.36
	0.57


由表2可见，铝基体溶液是否加入对结果无影响，本方法选择不加入铝基体溶液。

1.3  4-甲基-2-戊酮的选择。

根据GB/T 20975.18-2008方法一中（3.10），4-甲基-2-戊酮按下述方法提纯：于1000 mL分液漏斗中，移入250 mL预先冷却至5℃~10℃的4-甲基-2-戊酮[CH3COCH2CH（CH3）2]，并加入250 mL冷却至同一温度的盐酸（3.1.7），用力摇动1 min；然后静置分层，弃去水相。将4-甲基-2-戊酮收集于适宜的容器中，此试剂应冷却使用。

在（3.4.4.3）中，分别加入提纯和未经提纯的4-甲基-2-戊酮，按（3.4.4）进行测定，考察4-甲基-2-戊酮的情况。结果见表3。

表3  4-甲基-2-戊酮的选择

	4-甲基-2-戊酮
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#

	提纯
	0.00037
	0.0047
	0.082
	0.36
	0.56

	未提纯
	0.00036
	0.0046
	0.082
	0.37
	0.57


由表2可见，4-甲基-2-戊酮提纯和未提纯结果一致，本方法选择不提纯。

1.4  试剂温度的选择。

    根据GB/T 20975.18-2008方法一中（3.6）盐酸（1+1）、（3.7）盐酸（1+24）、（3.10）4-甲基-2-戊酮均冷却后使用。本方法对比了用冷却试剂和常温试剂按（3.4.4）对试样进行测定。结果见表4。

表4  试剂温度的选择

	试剂
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#

	冷却
	0.00034
	0.0045
	0.083
	0.37
	0.58

	常温
	0.00035
	0.0046
	0.083
	0.37
	0.58


由表4可见，采用冷却试剂和常温试剂结果一致，本方法选择常温试剂。

1.5 铬标准溶液的配制

根据GB/T 20975.18-2008中（3.14）铬标准贮存溶液：称取0.5666g预先在140℃烘干并于干燥器中冷却的基准重铬酸钾，置于400 mL烧杯中，加入100 mL水溶解。加入10 mL盐酸（3.13）和25 mL乙醇[95%（体积分数）]，加热煮沸并浓缩溶液至10 mL~20 mL。加入10 mL硫酸（3.1.2）和5 mL硝酸（3.1.1）。将溶液加热至刚有三氧化硫白烟冒出后，取下冷却。用水吹洗杯壁，摇匀后继续加热至毛三氧化硫白烟，取下冷却。用水溶解并加热至溶液清晰为止，冷却。将溶液移入1000 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 mL含0.20 mg铬。（3.15）铬标准溶液：移取50.00 mL铬标准贮存溶液（3.14）至500 mL容量瓶内，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 mL含20.00 μg铬。（3.16）铬标准溶液：移取50.00 mL铬标准溶液（3.15）至500 mL容量瓶内，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 mL含2.00 μg铬。

在本方法中，（3.1.13）铬标准贮存溶液：称取0.5666 g预先在140℃下烘干2h并于干燥器中冷却的重铬酸钾（基准试剂），用水溶解并移入1000 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 mL含200μg铬。（3.1.14）铬标准溶液：移取50.00 mL铬标准贮存溶液（3.1.13）至500 mL容量瓶内，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1 mL含20μg铬。（3.1.15）铬标准溶液：移取50.00 mL铬标准溶液（3.1.14）至500 mL容量瓶内，用水稀释至刻度，混匀。此溶液1mL含2 μg铬。

按（3.4.4.7）绘制工作曲线，二者工作曲线一致。故本方法选择直接溶解预先在140℃烘干并于干燥器中冷却的基准重铬酸钾配置铬标准贮存溶液。

1.6 共存元素的影响。

根据GB/T 3190-2008和GB/T8733-2016中对铬含量有要求的牌号的化学成分含量，各杂质元素的最高含量为：Si%=13.5%，Fe%=1.70%，Cu%=5.20%，Mn%=1.50%，Ni%=2.30% ，Zn%=9.00%， V%=0.10%，Ti%=0.25%，Zr%=0.25%，Ga%=0.30%，B%=0.06%，Bi%=0.70%，Sn%=0.40%，Sc%=0.50%，Be%=0.07%，Pb%=0.20%，Na%=0.003%，Sr%=0.035%。移取一定量的铬标准溶液并加入相应的杂质最大量，按（3.4.4）进行测定。测定结果见表5。

表5 主要杂质元素影响

	铬量（μg）
	主要元素加入量
	测得铬量（μg）

	1.00
	Al 1g  Si 140 mg  Fe 20 mg  Cu 60 mg  Mn 15 mg  Ni 25 mg  Zn 90 mg  V 1 mg  Ti 3 mg  Zr 3 mg 

Ga 3 mg  B 600 μg  Bi 7 mg  Sn 4 mg  Sc 5 mg

Be 700 μg  Pb 2 mg  Na 30 μg  Sr 350 μg
	0.82

	1.00
	Al 1g  Si 140 mg  Fe 20 mg  Cu 60 mg  Mn 15 mg  Ni 25 mg  Zn 90 mg  V 1 mg  Ti 3 mg  Zr 3 mg

Ga 3 mg  B 600 μg  Bi 7 mg  Sn 4 mg  Sc 5 mg

Be 700 μg  Pb 2 mg  Na 30 μg  Sr 350 μg
	0.93

	600
	Al 100 mg  Si 15 mg  Fe 2 mg  Cu 6 mg  

Mn 1.5 mg  Ni 2.5 mg  Zn 9 mg  V 0.1 mg  

Ti 0.3 mg  Zr 0.3 mg Ga 0.3 mg  B 60 μg  

Bi 0.7 mg  Sn 0.4 mg  Sc 0.5 mg Be 70 μg  

Pb 0.2 mg  Na 3 μg  Sr 35 μg
	592

	600
	Al 100 mg  Si 15 mg  Fe 2 mg  Cu 6 mg  

Mn 1.5 mg  Ni 2.5 mg  Zn 9 mg  V 0.1 mg  

Ti 0.3 mg  Zr 0.3 mg  Ga 0.3 mg  B 60 μg  

Bi 0.7 mg  Sn 0.4 mg  Sc 0.5 mg  Be 70 μg  

Pb 0.2 mg  Na 3 μg  Sr 35 μg
	608


由表5可见，共存离子对铬含量的测定无影响。

1.7 方法准确性

称取试料（3.4.1），采用拟定的分析方法（3.3.4）对试样进行11次独立地测定。测定结果见表6。

表6 试验结果

	样品编号
	加入铬量 /μg
	测定结果(%)

	1#
	0.00
	0.00036  0.00036  0.00035  0.00035  0.00036  0.00033  0.00032

0.00034  0.00035  0.00034  0.00036

	2#
	0.00
	0.0044  0.0047  0.0046  0.0045  0.0043  0.0046  0.0046  0.0043

0.0044  0.0043  0.0046

	3#
	0.00
	0.080  0.082  0.085  0.082  0.084  0.083  0.084  0.084  0.081

0.080  0.080

	4#
	0.00
	0.38  0.36  0.37  0.36  0.36  0.37  0.37  0.38  0.36  0.37  0.36

	4#
	200.00
	0.56  0.56  0.58  0.57  0.57  0.56  0.57  0.57  0.56  0.58  0.58


采用格拉布斯检验方法，对表6数据进行异常值情况分析，结果见表7。
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（其中，X1 为最小值，Xn为最大值）。

表7 不同铬含量分析结果异常值分析

	样品编号
	[image: image3.wmf]X

/%
	标准偏差(S) /%
	相对标准差(RSD) /%
	G1
	Gn
	舍弃界限值n=11，a=0.05
	结论

	1#
	0.00035
	0.00001
	2.86
	2.000
	1.000
	2.234
	无异常值

	2#
	0.0045
	0.00015
	3.33
	1.333
	1.333
	2.234
	无异常值

	3#
	0.082
	0.0018
	2.20
	1.111
	1.667
	2.234
	无异常值

	4#
	0.37
	0.0079
	2.14
	1.266
	1.266
	2.234
	无异常值

	4#+200 μg铬量
	0.57
	0.0083
	1.46
	1.205
	1.205
	2.234
	无异常值


根据格拉布斯检验方法， n=11，a=0.05时舍弃界限为2.234。由表7数据可知，不同铬含量水平样品11次检测数据无异常值，表明该方法重复性较好，精密度较高。

1.8 回收率试验

   对1#、2#、3#、4#试样加入一定量的铬标准溶液，按试验方法（3.4.4）进行加标回收试验，考察方法的准确度，结果见表8。 

表8 加标回收试验

	样品编号
	称样量 /g
	试样中铬含量/μg
	加入铬量/μg
	测得铬量/μg
	回收率/%

	1#
	1.0000
	3.50 μg
	4.00
	7.36
	96.5

	2#
	1.0000
	45.00
	20.00
	65.76
	103.8

	
	
	
	50.00
	94.22
	98.4

	3#
	0.2000
	164.00
	100.00
	262.44
	98.4

	
	
	
	200.00
	365.83
	100.9

	4#
	0.1000
	370.00
	200.00
	571.25
	100.6


从表7和表8可以看出：对铬含量0.0001 %~0.60 %的试样，本方法的相对标准偏差在1.46 %~3.33 %之间，，回收率在96.5 %~103.8 %之间，该法精密度好，测定结果准确、可行。
1.9、精密度

按照国家标准GB/T 1.1—2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的要求，新增了精密度要求。
按照GB/T 6379.2-2004《测量方法与结果的准确度》的内容，通过对七家单位的试验数据和验证数据分别按照重复性和再现性的公式进行计算，并通过线性拟合，得出不同含量的重复性限和再现性限。 

长沙矿冶研究院有限责任公司负责一验，贵州省分析测试研究所、国家再生有色金属、北矿检测技术有限公司、中国铝业郑州有色金属研究院有限公司负责二验。试验结果统计对比见表9。

表9 试验结果对比 

	实验室
	实验室  W%

	
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#
	6#

	广东省工业分析检测中心（起草）
	
	
	
	
	
	

	长沙矿冶研究院有限责任公司（一验）
	
	
	
	
	
	

	贵州省分析测试研究所（一验）
	
	
	
	
	
	

	国家再生有色金属（二验）
	
	
	
	
	
	

	北矿检测技术有限公司（二验）
	
	
	
	
	
	

	中国铝业郑州有色金属研究院有限公司（二验）
	
	
	
	
	
	


1.10 重复性限和再现性限
按照重复性和再现性的公式，计算出重复性限和再现性限，见表10。
表10 各单位铬量的平均值、重复性和再现性

	实验室
	Cr %

	
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#
	6#

	广东省工业分析检测中心
	
	
	
	
	
	

	长沙矿冶研究院有限责任公司
	
	
	
	
	
	

	贵州省分析测试研究所
	
	
	
	
	
	

	国家再生有色金属
	
	
	
	
	
	

	北矿检测技术有限公司
	
	
	
	
	
	

	中国铝业郑州有色金属研究院有限公司
	
	
	
	
	
	

	平均值
	
	
	
	
	
	

	r
	
	
	
	
	
	

	R
	
	
	
	
	
	


2  火焰原子吸收光谱法主要内容
2.1 测定范围的确定
按照任务落实会议安排，我单位负责起草GB/T 20975.18-201X《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》中“方法二：火焰原子吸收光谱法”，将GB/T 20975.18-2008《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定 方法二：火焰原子吸收光谱法》进行修订，铬的测定范围为0.010%～0.60%。
本方法来源于GB/T 20975.18 －2008，等同采用原方法，是测定铬比较成熟的方法。适用于铝及铝合金和中铬的测定，所以只针对铝合金中存在的共存元素，做了一些干扰实验，做了两个铝合金样品和一个模拟样品的精密度实验，同时也与ICP-AES方法和比色法进行了结果比对，没有再做其他条件试验。
2.2 铝基体元素的干扰试验
按试验方法分别测定不同含量铝基体5ug/mL铬标准溶液，测定结果见表1：
表1：不同含量铝基体5ug/mL铬标准溶液测定结果
	铝基体的量（mg/100mL）
	0
	500
	1000

	测定吸光度A
	0.230
	0.198
	0.187


由表1可知，大量的铝基体使铬的测定吸光度严重偏低，因此测定时样品和标准溶液铝基体的浓度应尽量一致。
2.3 共存元素的干扰

查阅了GB/T 3190（草案稿）；GB/T 8733-2016；GB/T 27677-2017；GB/T 1196-2017；YS/T 665-2008；YS/T 275-2009等7个成分标准，及部分产品标准，确定了干扰元素的种类和含量。主要的共存元素有Fe、Ti、Ni、Cu、Mn、Mg、Bi、Zn、Zr、Be、Ag、B、V、Pb、Sn等，本次修订主要对这些共存元素进行了干扰实验，按试验方法分别测定加入一定含量共存元素后的5ug/mL铬标准溶液，测定结果见表2。

表2：共存元素干扰试验（5μg铬/mL）
	共存元素
	共存元素加入量（mg/mL）
	测得铬浓度（ug/mL）
	回收率（%）

	Cu
	3
	5.01
	100.2

	Bi
	3
	5.01
	100.2

	Pb
	3
	5.02
	100.4

	Sn
	2
	4.98
	99.6

	Zn
	2
	5.00
	100

	Mg
	1
	4.99
	99.8

	Mn
	0.5
	5.01
	100.2

	Ti
	0.5
	5.00
	100

	V
	0.5
	4.99
	99.8

	Ni
	0.2
	4.98
	99.6

	Fe
	0.2
	4.98
	99.6

	Zr
	0.2
	5.02
	100.4

	Be
	0.2
	5.03
	100.6

	B
	0.2
	4.99
	99.8


　　由表2可知在测定溶液中含有表中浓度的共存元素不干扰铬的测定。
2.4 样品分析

按照试验方法，对不同含铬量的2140#和5963#两个铝及铝合金样品，和2#模拟样品（1.00g纯铝加入2mg的铬标液）进行独立分析，各得到11个数据，同时采用ICP-AES法进行了分析测定和结果比较，分析结果见表3。

表3：分析结果及对比值
	样品编号
	测定结果/%
	平均值/%
	相对标准偏差/%
	ICP-AES测定结果/%
	平均值/%
	比色法结果/%

	2140#
	0.080，0.079，0.083，0.077，0.078，0.081，0.084，0.080
0.079，0.081，0.080
	0.080
	2.63
	0.082，0.083，0.081，0.084，0.081，0.082，0.081，0.083，0.082，0.080，0.081
	0.082
	0.083

	2#模拟样品
	0.20，0.19，0.20，0.19，0.18，0.21，0.18，0.19，0.19，0.18，0.18
	0.19
	5.26
	0.20，0.19，0.20，0.20，0.20，0.20，0.20，0.19，0.19，0.21，0.20
	0.20
	\

	5963#
	0.39，0.38，0.39，0.37，0.39，0.40，0.37，0.38，0.38，0.39，0.37
	0.38
	2.89
	0.41，0.40，0.40，0.38，0.40，0.41，0.40，0.39，0.40，0.41，0.4
	0.40
	0.39


2.5 加标回收实验
2#模拟样品采用纯铝加铬标准测定，同时也考察了加标回收情况，在含量0.20%的样品情况下回收率在90%～105%，满足检测要求。

2.6 精密度

按照国家标准GB/T 1.1—2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的要求，新增了精密度要求。
按照GB/T 6379.2-2004《测量方法与结果的准确度》的内容，通过对五家单位的试验数据和验证数据分别按照重复性和再现性的公式进行计算，并通过线性拟合，得出不同含量的重复性限和再现性限。 

昆明冶金研究院、长沙矿冶研究院有限责任公司、贵州省分析测试研究院、山东兖矿轻合金有限公司。试验结果统计对比见表4。
表4试验结果对比 
	实验室
	铬的测定结果 Cr%

	
	2140#
	2#模拟样品
	5963#

	广东省工业分析检测中心（起草）
	0.080，0.079，0.083，0.077，0.078，0.081，0.084，0.080

	0.20，0.19，0.20，0.19，0.18，0.21，0.18，0.19，0.19，0.18，0.18
	0.39，0.38，0.39，0.37，0.39，0.40，0.37，0.38，0.38，0.39，0.37

	昆明冶金研究院
	
	
	

	长沙矿冶研究院有限责任公司
	
	
	

	贵州省分析测试研究院
	
	
	

	山东兖矿轻合金有限公司
	0.083,0.079,0.081,0.080,0.078,0.083，0.082,0.079,0.081,0.081,0.080
	0.20,0.19,0.21,0.18,0.22,0.20  0.19,0.21,0.18,0.21,0.20
	0.41,0.38,0.40,0.42,0.39,0.41 0.42,0.39,0.38,0.37,0.41


由结果可知，使用本标准的试验方法，验证单位试验结果与起草单位结果无显著性差异，铬含量测定结果稳定，精密度良好。

2.7 重复性限和再现性限
    按照重复性和再现性的公式，计算出重复性限和再现性限，见表5。
表5  重复性限和再现性限

	WAg/%
	0.080
	0.19
	0.38

	r/%
	
	
	

	R/%
	
	
	


3 过硫酸铵氧化-硫酸亚铁铵滴定法主要内容
为了研究过硫酸铵氧化滴定法测定铝铬中间合金中铬量的条件，如用铝铬中间合金样品做试验研究，会因样品中铬的偏析、不均匀而产生误差。因此，本试验采用不含铬的纯铝加入铬（Ⅲ）标准溶液的方法代替铝中间合金样品。
    称取0.50g纯铝（2.1.15）于500mL锥形瓶中，加入20.00mL铬（Ⅲ）标准溶液（2.1.14），加入20mL氢氧化钠溶液（2.1.2），待剧烈反应停止后，缓慢加热至完全溶解，分次滴加约1mL过氧化氢（2.1.1），使试样分解完全，稍冷，用少量水冲洗锥形瓶内壁，加入25mL硝酸（2.1.3）使溶液酸化，加入20mL硫酸-磷酸混合酸（2.1.4），加热使盐类溶解完全，加水至200mL。
    加入5mL硝酸银溶液（2.1.6）、20mL过硫酸铵溶液（2.1.7）、10滴硫酸锰溶液（2.1.8），摇匀。加热煮沸至溶液呈现稳定的紫红色，继续煮沸5min，取下，加入5mL盐酸（2.1.9）或10mL氯化钠溶液（2.1.10），煮沸至红色消失，继续煮沸8～10min，使氯化银凝乳胶状沉淀凝聚下沉，立即流水冷却至室温。
    用硫酸亚铁铵标准溶液滴定至溶液由黄色变为浅黄绿色，加入3滴邻苯氨基苯甲酸（2.1.11），继续滴定至溶液由紫红色变为亮绿色即为终点。
3.1 共存元素的干扰
影响铬测定的元素主要有锰、铈、钒、钨，在用过硫酸铵氧化铬（Ⅲ）时，锰（Ⅱ）被氧化为锰（Ⅶ），铈（Ⅲ）被氧化为铈（Ⅳ），钒（Ⅳ）被氧化为钒（Ⅴ）：
2Mn2+ + 5S2O82- + 8H2O = 2MnO4- + 10SO42- + 16H+
2Ce3+ + S2O82- = Ce4+ + 2SO42-
2VO2+ + S2O82- + 2H2O = 2VO2+ + 2SO42- + 4H+
加入盐酸或氯化钠溶液并煮沸数分钟后使锰（Ⅶ）还原为锰（Ⅱ），铈（Ⅳ）被还原为铈（Ⅲ）：
2MnO4- + 10Cl- + 16H+ = 2Mn2+ + 5Cl2↑ + 8H2O
2Ce4+ + 2Cl- = 2Ce3+ + Cl2↑
在本方法中锰、铈不干扰测定。钒（Ⅴ）不被盐酸或氯化钠还原，因此钒干扰铬的测定。当钨存在时，无论是以钨酸沉淀析出还是用磷酸络合而保留在溶液中，均使滴定终点不明显。铝铬中间合金是铝和铬的二元合金，不含钒和钨，可不考虑其影响。
铝铬中间合金中共存的微量元素Si、Fe、Cu、Pb、Sn、Zn、B、Zr、Ni、Ti、Mg等都不干扰铬的测定。
3.2  样品分析
按表1称取试样置于500mL锥形瓶中，加入20mL氢氧化钠溶液（2.1.2），待剧烈反应停止后缓慢加热至完全溶解，滴加约1mL过氧化氢（2.1.1），使硅、铬的化合物分解，用少量水冲洗锥形瓶内壁，按表1加入硝酸（2.1.3）酸化，加入20mL硫酸-磷酸混合酸（2.1.4），加热至盐类溶解完全，加水至200mL，以下同试验方法。
表1
	铬的质量分数/%
	试样的质量/g
	加入硝酸（2.1.3）体积/mL

	2.0～7.0
	1.00
	33

	≥7.0～15.0
	0.50
	25

	≥15.0～23.0
	0.30
	22


3.3  分析结果
按照样品分析步骤，对4个不同铬含量样品进行了11次平行测定，同时采用ICP-AES法进行了测定，分析结果和ICP-AES测定值见表2。
表2  分析结果及对照值
	序号
	样品编号
	分析结果/%
	平均值/%
	标准偏差
	ICP-AES测定值/%

	1
	AlCr3
	1.71，1.74，1.70，1.74，1.72，1.69，1.71，1.70，1.72，1.72，1.73
	1.72
	0.016
	1.74，1.74，1.72

	2
	AlCr5
	5.41，5.37，5.43，5.38，5.40，5.36，5.41，5.29，5.39，5.24，5.25
	5.36
	0.066
	5.29，5.39，5.24

	3
	AlCr10
	10.23，10.21，10.40，10.35，10.17，10.08，10.36，10.33，10.20，10.17，10.08
	10.23
	0.11
	10.08，10.26，10.33

	4
	AlCr20
	17.89，18.00，17.80，17.46，17.53，17.18，17.27，17.36，17.04，17.36，17.30
	17.47
	0.31
	17.88，17.27，17.36


3.4  验证结果
广东省工业分析检测中心按照《试验报告》进行了复验，对4个不同铬含量的铝铬样品进行了7次平行测定。结果见表3。
表3  分析结果
	样品编号
	分析结果/%
	平均值/%
	标准偏差

	AlCr3
	1.72，1.73，1.73，1.71，1.72，1.74，1.72
	1.72
	0.010

	AlCr5
	5.11，5.13，5.11，5.13，5.11，5.09，5.12
	5.11
	0.014

	AlCr10
	9.57，9.44，9.51，9.54，9.53，9.34，9.50
	9.49
	0.077

	AlCr20
	18.73，18.00，17.80，19.46，19.30，19.27，19.62
	18.88
	0.73


山东兖矿轻合金有限公司按照样品分析步骤对中国铝业股份有限公司郑州研究院提供的样品进行了分析，结果见表4。
表4  样品分析结果
	样品编号
	分析结果
/%
	平均值
/%
	标准偏差

	相对标准偏差/%

	AlCr3
	1.59，1.65，1.75，1.61，              
1.65，1.61，1.72，1.64，                      
1.75，1.58，1.67
	1.66
	0.061
	3.67

	AlCr5
	5.28，5.24，5.38，5.31，             
5.45，5.27，5.38，5.40，                 
5.47，5.35，5.37
	5.35
	0.074
	1.38

	AlCr10
	10.41，10.38，10.29，10.45，         
10.24，10.17，10.27，10.41，        
10.34，10.28，10.19
	10.31
	0.094
	0.91

	AlCr20
	17.97，17.85，17.54，17.76，
17.47，17.25，17.34，17.40，       
17.16，17.29，17.21
	17.48
	0.27
	1.54


长沙矿冶研究院有限责任公司按照样品分析步骤对不同含铬量的3个铝及铝合金样品进行独立的8次分析，分析结果见见表5。
表5  样品分析结果
	样品编号
	测定结果/%
	平均值/%
	SD

	AlCr3
	1.71，1.75，1.77，1.72，1.74，1.75，1.77，1.72
	1.74
	0.023

	AlCr5
	5.13，5.14，5.14，5.15，5.12，5.12，5.14，5.12
	5.13
	0.012

	AlCr10
	9.80，9.83，9.78，9.82，9.90，9.74，9.72，9.78
	9.80
	0.056


贵州省分析测试研究院按照样品分析步骤，对4个不同铬含量的铝铬样品进行了11次平行测定，同时采用ICP-AES法进行了测定，分析结果和ICP-AES测定值见表6。对3个样品进行标准加入试验，测定其回收率，结果见表7。
表6  分析结果及对照值
	样品编号
	分析结果/%
	平均值/%
	标准偏差
	ICP-AES测定值/%

	AlCr3
	1.69，1.71，1.69，1.68，1.66，1.63，1.65，1.72，1.66，1.63，1.75
	1.68
	0.038
	1.72、1.69、1.69

	AlCr5
	5.16，5.26，5.32，5.34，5.40，5.28，5.19，5.32，5.34，5.24，5.36
	5.29
	0.074
	5.29、5.39、5.24

	AlCr10
	10.18，10.38，9.89，9.98，10.08，10.22，10.09，9.94，10.15，10.04，9.85
	10.07
	0.17
	9.89、10.18、10.22

	AlCr20
	16.98，17.42，17.06，17.25，16.84，17.34，17.32，17.29，17.18，17.33，17.19
	17.19
	0.18
	17.06、17.25、17.33


表7  加标回收率试验

	样品编号
	铬含量标准值

（%）
	加入量
（%）
	测定值
（%）
	回收率
（%）

	AlCr3
	1.68
	2.0
	3.72
	101.09

	
	
	3.0
	4.59
	98.08

	
	
	5.0
	6.65
	99.55

	AlCr5
	5.29
	2.0
	7.32
	100.41

	
	
	5.0
	10.12
	98.38

	AlCr10
	10.07
	3.0
	12.94
	99.00

	
	
	5.0
	14.89
	98.80


中铝矿业有限公司按照样品分析步骤，对4个不同铬含量的铝铬样品进行了11次平行测定，测定值见表8。
表8  分析结果及对照值
	样品编号
	分析结果/%
	平均值/%
	标准偏差

	AlCr3
	1.74，1.70，1.72，1.71，1.69，1.72，1.72，1.74，1.71，1.71，1.71
	1.72
	0.015

	AlCr5
	5.41，5.43，5.40，5.23，5.25，5.38，5.41，5.25，5.26，5.41，5.41
	5.35
	0.082

	AlCr10
	10.21，10.20，10.36，10.39，10.07，10.17，10.08，10.10，10.23，10.23，10.18
	10.20
	0.10

	AlCr20
	17.45，17.52，17.19，17.46，17.53，17.98，17.39，17.30，17.03，17.79，17.89
	17.50
	0.29


   中铝材料应用研究院有限公司按照试验报告，对实验数据进行验证，实验结果见表9。
表9  方法的精密度
	测定次数
	AlCr3

/ %
	AlCr5

 / %
	AlCr10

/ %
	AlCr20 

/ %

	1
	1.69
	5.11
	9.36
	20.64

	2
	1.70
	5.10
	9.61
	20.25

	3
	1.71
	5.10
	9.47
	19.87

	4
	1.72
	5.10
	9.54
	19.62

	5
	1.72
	5.11
	9.38
	20.28

	6
	1.69
	5.12
	9.55
	20.03

	7
	1.73
	5.13
	9.45
	20.20

	8
	1.74
	5.08
	9.60
	19.98

	9
	1.72
	5.10
	9.53
	21.11

	10
	1.74
	5.06
	9.49
	18.99

	11
	1.71
	5.12
	9.45
	19.21

	平均值/%
	1.72
	5.10
	9.49
	20.02

	标准偏差S
	0.018
	0.020
	0.082
	0.60


采用盐酸溶样后进行滴定，并采用ICP-AES法进行数据对比，结果见表10。
表10  其他方法测定值
	样品编号
	酸溶样品测定值/%
	ICP-AES测定值/%

	AlCr3
	/
	1.74、1.71、1.72

	AlCr5
	/
	5.06、5.09、5.12

	AlCr10
	9.61、9.48、9.56
	9.47、9.57、9.62

	AlCr20
	19.98、19.69、20.21
	20.64、20.41、19.84


北京有色金属与稀土应用研究所按照样品分析步骤，对AlCr3、AlCr10、AlCr20样品进行了11次平行测定，对AlCr5样品进行了10次平行测定，分析结果见表11。
表11 分析结果及对照值
	样品编号
	分析结果
/%
	平均值
/%
	标准偏差


	AlCr3
	1.71，1.74，1.74，1.74，1.72，1.75，1.71，1.76，1.73，1.75，1.73
	1.73
	0.016

	AlCr5
	5.08，5.06，5.08，5.08，4.98，5.05，5.12，5.13，5.15，5.23
	5.10
	0.067

	AlCr10
	10.18，10.19，10.33，10.02，10.12，10.14，10.36，10.16，10.26，10.24，10.28
	10.23
	0.11

	AlCr20
	20.53，20.36，20.89，20.85，20.46，20.18，20.49，20.63，21.26，20.57，20.69
	20.63
	0.29


河北四通新型金属材料股份有限公司根据中铝郑州研究院提供的《试验报告》，按照试验步骤，对提供的不同含铬量的4个铝及铝合金样品进行独立分析，各得到11个数据，分析结果见表12。
表12 分析结果
	样品名称
	AlCr3
	AlCr5
	AlCr10
	AlCr20

	1
	3.36
	5.31
	9.61
	18.96

	2
	3.31
	5.42
	9.89
	19.29

	3
	3.41
	5.38
	9.67
	19.31

	4
	3.36
	5.29
	9.78
	19.24

	5
	3.48
	5.38
	9.85
	19.01

	6
	3.34
	5.39
	10.01
	18.99

	7
	3.32
	5.17
	9.89
	18.82

	8
	3.25
	5.29
	10.02
	19.23

	9
	3.36
	5.21
	9.79
	19.21

	10
	3.31
	5.31
	9.92
	19.05

	11
	3.28
	5.35
	10.09
	19.51

	平均值
	3.34
	5.29
	9.80
	19.15

	标准偏差
	0.0628
	0.0772
	0.1470
	0.1982

	RSD/%
	1.88
	1.46
	1.49
	1.04


表13  重复性限、再现性限计算结果
	　
	AlCr3
	AlCr5
	AlCr10
	AlCr20

	重复性标准差Sr
	0.0302 
	0.0631 
	0.113 
	0.379 

	再现性标准差SR
	0.0385 
	0.132 
	0.335 
	1.399 

	重复性限r
	0.0854 
	0.179 
	0.321 
	1.071 

	再现性限R
	0.109 
	0.374 
	0.947 
	3.956 


在工作中，项目组将征求意见稿发送给尽可能多的分析实验室，收集对征求意见稿的反馈信息，汇总、分析意见和建议，与提出建议和意见的实验室充分沟通，完善补充修改征求意见稿。
2018年10月标准编制小组与贵州省分析测试研究院、长沙矿冶研究院有限责任公司等联系，对标准进行复验和复核验证。参与单位对征求意见稿和试验报告提出了一些中肯的意见和建议。截止2018年11月，起草项目组汇总上述意见和建议，对征求意见稿进行了修改，形成了预审稿。
3.5  修订内容
1  增加了标准使用安全警告内容：
    警告—使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。
2  增加了方法三：过硫酸铵氧化-硫酸亚铁铵滴定法。
3  增加了规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170   数值修约规则与极限数值的表示和判定
4  增加了对分析试剂和用水的要求：
    除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和蒸馏水或去离子水或相当纯度的水。
5  补充了重复性数据和再现性数据。
6  增加了试验报告要求：
试验报告包括以下内容：
——试样；
——使用的标准（包括发布和出版年号）；
——分析结果及其表示；
——与基本分析步骤的差异；
——测定中观察到的异常现象；
——试验日期。
7  根据标准编写规则将文本进行了编辑性整理。
四、标准水平分析

本标准采用分光光度法测定铬，操作简便，分析结果准确、可靠，分析设备成本低，便于推广应用，与现有标准及制定中的标准无重复交叉情况。经检索，目前国际常用的ISO、ASTM、JIS、BS中均没有铬元素的检测标准。本标能够准满足现有的产品标准要求，能够与其他国家标准、行业标准互为补充、衔接配套。填补了欧标、美标、国际标准的空白，有一定的前瞻性和创新性，本部分总体水平达到国际先进水平。
五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准所规定的内容，完全满足相关国家法律、法规和强制性国家标准要求。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

七、标准作为强制性或推荐性的建议

建议本标准为推荐性国家标准，供相关组织参考采用。

八、贯彻标准的要求和措施建议

建议相关部门组织贯彻本标准的实施，采取有效措施向铝及铝合金产品的设计、生产、应用单位以及有关的检测机构宣贯本标准。建议本标准尽快发布，各相关单位及科研院所尽快开始执行本标准。

组织措施：建议由国家标准化管理委员会轻金属标准化委员会组织贯彻本标准的相关活动，利用各种条件，如工作组活动、标委会管理及活动、标准化技术期刊刊登、相关官网网上发布等。

技术措施：通过专家培训、技术交流等措施进行宣贯执行。

九、废止现行有关标准的建议

无
十、预期效果   

近些年来，我国有色金属的发展日新月异，产量和质量都得到了极大的提高，其中铝作为主要的有色金属占有及其重要的地位，电解铝的产量已突破4000万吨，牢牢占据世界首位。随着我国经济的快速发展，各种牌号的铝合金产品不断涌现，铝合金的用途也日益广泛，广泛应用于建筑、食品、医药、航空航天、高铁轻轨等方方面面，其质量和分析检测方法也越来越受到多方面的关注。所以就必须有更加科学、准确、快速、更加适用的分析检测方法标准进行技术支撑，以满足各种产品化学成分分析检测。

GB/T 20975-201X《铝及铝合金化学分析方法》是我国铝及铝合金化学成分分析测定的仲裁标准，是我国铝行业基础标准之一，也是目前世界上检测项目最全、技术水平最高的分析方法标准。随着中国铝工业的发展，新技术、新工艺的应用，新产品的开发，出口铝锭随之增多，作为直接影响产品性能的铬元素，铬含量的分析检测方法尤为重要。

本次制定的标准GB/T 20975.18-20XX《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定 硫氰酸盐分光光度法》为新增的方法，方法的适用性和可操作性都很好。新标准达到与世界先进分析技术水平接轨，全面反映了我国目前铝及铝合金化学检测技术水平，有利于促进国内铝生产企业进一步完善分析检测手段，进一步提升产品质量，提升我国在军工、航空航天、食品、医药等领域的技术水平，满足中国铝工业的实际使用和未来发展的需求，为中国铝工业的发展提供了基础性的技术支撑。

《铝及铝合金化学分析方法 第18部分：铬含量的测定》标准编制组

2019-09
_1630225359.unknown

_1630225360.unknown

