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前    言

本标准按照国家标准GB/T1.1-2009给出的规则编写。
本标准由全国有色金属标准技术委员会（SAC/TC243）归口。

本标准负责起草单位：山东招金金银精炼有限公司。

本标准参加起草单位：上海高圣纪念章有限公司、中宝正信金银珠宝首饰检测有限公司、山东恒邦冶炼股份有限公司、成都光明派特贵金属有限公司、长春黄金研究院有限公司、万洋金银制品有限公司。

本标准主要起草人：张绵慧、庄宇凯、李尚远、冯桂坤、王兵强、刘现庆、邵文英、张俊峰、罗蓉雪、牟冉冉、芦新根、芦徐州。
贵金属纪念章坯
1．范围

本标准规定了贵金属金坯饼、银坯饼的要求、检验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存和质量证明书。

本标准适用于纯度不小于99.9%的压制生产的贵金属金坯饼、银坯饼制品。

2．规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T4134  金锭

GB/T4135  银锭

GB/T8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T11066 金化学分析方法

GB/T11067 银化学分析方法

3．要求

3.1  分类 

金坯饼按生产工艺及化学成分分为PL-Au99.95、PL-Au99.99两个牌号。银坯饼按生产工艺及化学成分分为PL-Ag99.95、PL-Ag99.99两个牌号。 

3.2  化学成分

3.2.1  牌号PL-Au99.95及PL-Au99.99金坯饼应符合GB/T4134中牌号IC-Au99.95和IC-Au99.99的化学成分要求。牌号PL-Ag99.95及PL-Ag99.99银坯饼应符合GB/T4135中牌号IC-Ag99.95和IC-Ag99.99的化学成分要求。

3.2.2  需方如对产品的化学成分有特殊要求时，由供需双方协商确定。

3.3  物理规格

3.3.1　常用贵金属纪念章坯按照形状可分为圆形和条形坯饼两种，其标称重范围分别为：圆形坯饼重：1g、5g、10 g、20g、30g、60g、100g、200g、500g、1000g、5000g、10000g；条形坯饼重：20g、30g、50g、60g、100g、200g。坯饼克重无负偏差。
3.3.2　圆形坯饼表面和底面为圆形，条形坯饼底面和四个侧面为长方形。

3.3.3  坯饼表面周边与侧面应有圆滑过渡，其中金坯饼标称重及其克重偏差、尺寸应符合表1的要求，银坯饼标称重及其克重偏差、尺寸应符合表2的要求。经供需双方协商可提供其它规格产品。

表1  金坯饼标称重、尺寸及允许偏差

	坯饼形状
	序号
	标称重 
g
	克重偏差
g
	直径及偏差
mm
	厚度参考值

mm

	圆形坯饼
	1
	5000
	0.020-1.000
	148.80±0.20
	14.72

	
	2
	1000
	0.010-0.100
	99.20±0.10
	6.62

	
	3
	500
	0.006-0.014
	79.80±0.05
	5.17

	
	4
	200
	0.006-0.014
	59.80±0.05
	3.68

	
	5
	100
	0.006-0.014
	49.85±0.05
	2.65

	
	6
	60
	0.004-0.011
	39.85±0.05
	2.48

	
	7
	30
	0.004-0.011
	35.85±0.04
	1.53

	
	8
	20
	0.004-0.011
	29.85±0.04
	1.47

	
	9
	10
	0.003-0.010
	23.88±0.04
	1.15

	
	10
	5
	0.003-0.010
	17.88±0.04
	1.02

	
	11
	1
	0.003-0.010
	9.90±0.04
	0.66

	坯饼形状
	序号
	标称重 

g
	克重偏差
g
	长
mm
	宽
mm
	厚度参考值
mm

	条形坯饼
	1
	100
	0.006-0.012
	71.80±0.05
	24.80±0.05
	2.91

	
	2
	60
	0.004-0.011
	57.80±0.05
	23.80±0.05
	2.26

	
	3
	30
	0.004-0.011
	54.85±0.04
	24.85±0.04
	1.15

	
	4
	20
	0.004-0.011
	39.85±0.04
	14.85±0.04
	1.75

	注：对于表中未尽的规格，其克重偏差可以根据其最相邻的两项用插值法求取，直径及其偏差可根据具体产品图纹分布和边部丝齿要求等进行调整，其直径偏差数值符合表中对应最近项的数值。


表2  银坯饼标称重、尺寸及允许偏差

	坯饼形状
	序号
	标称重 （g）
	克重偏差（g）
	直径及偏差（mm）
	厚度参考值（mm）

	圆

形

饼

坯
	1
	10000
	0.100-10.000
	178.20±0.30
	38.43

	
	2
	5000
	0.100-5.000
	149.20±0.25
	27.67

	
	3
	1000
	0.100-1.000
	119.60±0.10
	8.65

	
	4
	500
	0.050-0.500
	99.70±0.10
	6.23

	
	5
	200
	0.010-0.250
	79.80±0.05
	3.89

	
	6
	100
	0.010-0.200
	69.80±0.05
	2.54

	
	7
	60
	0.010-0.200
	49.85±0.04
	2.99

	
	8
	30
	0.005-0.160
	39.88±0.04
	2.33

	
	9
	20
	0.005-0.160
	35.88±0.04
	1.92

	
	10
	10
	0.005-0.160
	24.88±0.04
	1.98

	坯饼形状
	序号
	标称重 （g）
	克重偏差（g）
	长（mm）
	宽（mm）
	厚度参考值（mm）

	条形坯饼
	1
	200
	0.010-0.250
	117.80±0.05
	44.80±0.05
	3.61

	
	2
	100
	0.010-0.200
	87.80±0.05
	32.80±0.05
	3.31

	
	3
	50
	0.007-0.160
	71.85±0.04
	24.85±0.04
	2.67

	
	4
	20
	0.005-0.160
	54.85±0.04
	18.85±0.04
	1.85

	注：对于表中未尽的规格，其克重偏差可以根据其最相邻的两项用插值法求取，直径及其偏差可根据具体产品图纹分布和边部丝齿要求等进行调整，其直径偏差数值符合表中对应最近项的数值。


3.3.4  坯饼尺寸以枚为单位按GB/T 8170规定修约到0.01mm。

3.4  外观

3.4.1  坯饼应外形完整，无显著飞边和毛刺，边部角部过渡圆滑，表面光亮，色泽一致。
坯饼不允许有显著的空洞、过度收缩、夹杂物、气孔、麻面、冷隔、表面凹坑、冰凌状等缺陷。
对于特殊要求的磨光坯饼表面不允许有明显的划伤、凹坑、夹渣起皮、白斑、黄斑、水渍油渍等缺陷，光泽一致，颜色均一。
4  检验方法

4.1　金坯饼的化学成分仲裁检验方法执行GB/T 11066，银坯饼的化学成分仲裁检验方法执行GB/T 11067。

坯饼的尺寸规格采用分度值不大于0.01mm的测量器具测量。

金坯饼重量规格对于1000g及以下的采用分度值不大于0.001g的天平进行检查，对于1000g以上采用分度值不大于0.01g的天平进行检查。

银坯饼重量规格对于200g以下的采用分度值不大于0.001g的天平进行检查，对于200g以上且不大于1000g的采用分度值不大于0.01g的天平进行检查，对于1000g以上的采用分度值不大于0.1g的天平进行检查。

坯饼的外观质量用目视检查。

5  检验规则

5.1  组批

5.1.1 坯饼应成批生产和成批提交检验。

5.1.2 每批坯饼应由同一炉次，同一生产流程所生产。
5.2  抽样

5.2.1 坯饼生产部门在进行质量控制时和坯饼使用部门进行质量验收时的抽样应根据随机性原则抽取样品。

5.2.2 抽取样品数量应符合表3规定
表3抽取样品数量

	每批量的大小
	抽取样品数量

	1-10
	不少于1个

	11-100
	不少于2个

	101-1000
	不少于3个

	1001-10000
	不少于5个

	大于10000
	另行组批


5.3  检验项目

5.3.1 化学成分按批检验。
5.3.2 物理规格和外观质量按批检验。

5.4  检验结果的判定

5.4.1　化学成分按批检验结果不符合本标准3.2.1时，判该批坯饼不合格。

5.4.2  物理规格检验结果低于本标准3.3.3中标称值以及克重偏差的下限时，判定产品不合格，高于标称值以及克重偏差上限的不判定该批不合格。物理规格检验结果超出本标准3.3.3中尺寸及偏差范围时，判定产品不合格，但合同约定除外。

5.4.3  外观质量检验结果不符合本标准规定时，判定该坯饼不合格。
5.5 检验和验收

5.5.1  坯饼供应检验部门和坯饼使用验收部门分别依据本标准中化学成分、物理规格和表面要求进行检验，符合标准的填写质量保证书或者验收报告书。

5.5.2  需方对收到的产品应按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准（或合同约定）的规定不符时，应在收到产品之日起15日内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，取样由供需双方共同进行。结果的最终判定以仲裁结果为准。

6  包装、运输、贮存和质量证明书

6.1  包装

产品采用密封透明塑料制品包装。成批坯饼可采用木箱或塑料箱等进行包装。经供需双方协商可采用其它方式包装。

6.2  运输和贮存

运输和贮存时，不得损坏、污染产品。

6.3  质量证明书

每批产品应附质量证明书，应包括：

a）产品名称；

b)牌号、规格；

c)克重；

d)批号；

e)制造厂名；

f)厂址；

g)出厂日期；

h)本标准编号。

7  订货单（或合同）内容

订购本标准所列产品的订货单（或合同）应包括下列内容:

a)产品名称；

b)坯饼牌号；

c)物理规格；

d)数量；

e)包装要求；

f)本标准编号；

g)其他本标准之外供需方约定的内容。
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