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	94.0
	92.0
	99.0
	式中：M——样品重量，单位为千克（kg）；
	M1——粉状物重量，单位为千克（kg）。
	6.3.3 继续挑出夹杂物。必要时，将样品破碎，将镶嵌在样品中的夹杂物机械分离。称量、记录分离出来的
	式中：M——样品重量，单位为千克（kg）；
	M2——夹杂物总重量，单位为千克（kg）。
	6.5 金属总量、金属铜量
	式中：M——样品重量，单位为千克（kg）；
	M3——金属铜重量，单位为千克（kg）;
	M4——非铜金属重量，单位为千克（kg）。

	A.2方法提要
	A.3试验试剂及装置
	A.3.1 工业酒精（乙醇浓度不低于95%）和纯水。
	A.3.2 试验装置包括干燥箱（温度可控制在105±5℃）、干燥盘、电子秤（精度0.1g）。

	A.5试验步骤
	A.6 试验数据处理

