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《钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱》

编制说明（征求意见稿Ⅱ）
1、 工作简况

1. 任务来源

根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2018年第一批行业标准制修订计划的通知》（工信厅科【2018】31号）精神，由宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司负责编制YS/T XXXX -XXXX《钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱》行业标准，项目计划编号：2018-0525T-YS，计划完成年限2020年。
2. 项目背景
进入二十一世纪，中国钛工业跨入了飞跃式发展的阶段，钛材需求量连年、快速、大幅增长，产品形式也不断增加，但国内始终缺乏对钛产品外观缺陷的统一、一致性定义及判定。目前国内钛加工材标准（国标、国军标及行业标准）中均规定了外观质量的要求，但对外观缺陷不明确，缺乏对外观缺陷的统一、一致性定义及判定。导致供需双方对外观缺陷的理解及判定结果时常不一致，给材料生产企业和设计者、使用者带来了较大影响和不必要的损失。通过规范外观缺陷的定义及判定规则，能进一步规范和统一各行业的需求。
3．主要工作过程
宝钛集团有限公司在接到该标准的制定任务后，成立了标准编写组，召开了标准项目编制启动会议，对标准编写工作进行了部署和分工，主要工作过程经过了以下几个阶段。
3.1  起草阶段
本标准依据我国工业流体用钛及钛合金管市场情况首次制定，在起草阶段进行了大量的数据收集和测试研制，同时兼顾全国钛材生产厂家的现状。
1）2018年8月成立标准编制组，并明确了工作的职能和任务。
2） 2018年11月～2019年1月对钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱进行了相关资料的收集和总结，并对相关的技术资料进行了对比分析。
3） 2019年1月～2019年3月根据对钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱的相关资料进行分析和总结，形成了《钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱》的征求意见稿。并进行了广泛的征求意见工作。
3.2 征求意见稿Ⅱ（预审稿）制定
经挂网及发送文稿至相关单位征求意见后，于2019年3月28日，由中国有色金属标准计量质量研究所主持，在湖北省株洲市召开了有色金属材料标准工作会，对宝钛集团有限公司编制的行业标准《钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱》进行了讨论，共有12个单位的17名代表参加会议。与会的专家和代表通过认真的审查和广泛、充分的讨论与交流，对标准征求意见稿提出了以下修改意见和建议：更换2.8“弯曲”等的图片；删除2.26“过烧”的定义及图谱等。对上述意见进行了处理后，经修改，完成本标准征求意见稿Ⅱ及编制说明。
4. 主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等
本标准由宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司等单位共同起草。
主要成员：胡志杰、冯军宁、张江峰为主要起草人，负责方案制定、资料收集、产品调研、技术参数的确定以及标准条款编写等工作；马忠贤、解晨、白智辉、冯永琦、高颀、贾栓孝主要负责标准资料的收集和使用情况的调研以及协助试验验证等工作。
宝钛集团有限公司是我国“三五”期间为满足国防军工和尖端科技发展需要，以“902”为工程代号投资兴建的国家重点企业。现拥有“宝鸡钛业股份有限公司”、“南京钛业股份有限公司”和“上海远东公司”等10多个控股公司、5个全资子公司和宽厚板、复合板、装备设计制造等10多个二级单位。可生产钛、锆、铪、钨、钼、钽、铌、镍等有色金属及其合金达110多个牌号，产品类型包括：板、管、棒、丝、箔、铸件、锻件及复合材料共6000多种产品。经过四十多年的发展，目前已成为国内最大的以钛为主导产品的稀有金属材料专业化生产和科研基地，被誉为“中国钛城”。1999年，被国家科技部和中国科学院认定为“高新技术企业”。2001年首批获得国防科工委颁发的军工生产科研资格许可证。现隶属于陕西有色金属控股集团有限责任公司。
宝鸡钛业股份有限公司位于陕西省宝鸡市钛城路1号，成立于1999年7月21日。是由宝钛集团有限公司作为主发起人和控股股东设立的股份有限公司。是中国钛及钛合金生产和科研基地，是目前世界第四大钛加工企业和中国钛工业的龙头企业。公司拥有先进、完善的钛材生产体系和一批高素质专家队伍，从德、日、美、奥等国家引进的先进的主体装备，完善的产品质量保证体系，完备的生产体系、国际领先的工艺技术、稳定的产品质量、高效的管理以及超前的营销理念。司的主导产品类型有钛及钛合金铸锭、铸件、管材、棒材、饼环材等锻件、板材、带材、箔材和丝材等。公司自成立以来一致注重产品的技术研发，承担了国内大部分钛加工材的科研和生产任务，引领着中国钛工业的发展和进步。
二、标准编制原则和确定标准主要内容的论据
1、标准编制原则
本标准在编制时，从选词、定义到编排的指导思想始终坚持科学性、学术型和系统性原则。
    a）标准应严格按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第一部分：标准的结构与编写》的规定格式进行编写。
    b）力求对术语定义做准确性描写并给出科学解释；同时力求做到术语定义语法结构严谨，修饰中性，内涵准确，外延清晰。
2． 确定标准主要内容的论据
本标准主要依据国家产品标准中涉及的外观缺陷，规定了钛及钛合金加工产品常见外观缺陷的定义和相应缺陷图谱。本标准适用于钛及钛合金加工产品常见外观缺陷的分析和判定。

术语出处及定义见表1及表2。
表1
	缺陷
	GB/T 2965
	GB/T 3621
	GB/T 3622
	GB/T 3623
	GB/T 3624
	GB/T 3625
	GB/T 8547
	GB/T 12769
	GB/T13810
	XX型号标准

	气泡
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	√

	起皮
	　
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	　
	√
	　

	划伤
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	磕碰伤
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	擦伤
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	模痕
	　
	　
	　
	√
	√
	√
	　
	√
	√
	　

	扭拧 
	　
	　
	　
	√
	　
	　
	　
	　
	√
	　

	弯曲
	　
	√
	　
	√
	　
	　
	　
	　
	√
	　

	波浪
	　
	√
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	√
	　

	硬弯
	　
	　
	　
	√
	　
	　
	　
	　
	√
	　

	麻面
	√
	　
	√
	　
	√
	√
	√
	　
	√
	√

	金属压入 
	√
	　
	√
	　
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	非金属压入
	√
	　
	√
	　
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	表面腐蚀
	　
	√
	√
	　
	√
	√
	√
	　
	√
	　

	压坑
	√
	　
	√
	　
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	裂口
	　
	　
	√
	　
	√
	√
	√
	√
	√
	　

	矫直痕 
	　
	　
	√
	√
	√
	√
	　
	　
	√
	　

	停车痕
	　
	　
	　
	√
	　
	　
	　
	　
	√
	√

	跳环
	　
	　
	　
	√
	　
	　
	　
	　
	√
	　

	油斑 
	　
	　
	　
	　
	√
	√
	　
	　
	√
	　

	灰道
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	√
	√

	桔皮
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	√
	√

	夹杂
	√
	　
	　
	　
	√
	√
	√
	　
	√
	√

	缩尾
	√
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	√
	√


表2
	外观缺陷名称
	定义

	气泡
	产品表面的连续或非连续凸起的泡状空腔。

	起皮
	附在产品表面上的薄层，有局部剥落现象。

	划伤
	尖锐物品（如设备上的尖锐物、金属屑等）与产品表面接触，在相对滑动时所造成的呈单条状分布的伤痕。

	磕碰伤
	产品在搬运或存放过程中，与其他物体碰撞后产生的损伤。

	擦伤
	产品表面与其他物体的棱或面接触后发生相对滑动或错动而在产品表面造成的成束（或组）分布的伤痕。

	模痕
	由于模具工作带不光滑，导致产品表面纵向凹凸不平的痕迹。 

	扭拧
	产品横截面沿纵轴发生扭转的现象。

	弯曲
	产品沿纵向呈现弧型或刀型不平直的现象。

	波浪
	产品不均匀变形而形成的各种不同的不平整现象。

	硬弯
	产品上存在局部曲率半径很小的弯曲。

	麻面
	产品表面呈现连续麻点、金属豆的现象。

	金属压入
	金属屑或金属碎片压入产品表面的现象。

	非金属压入
	产品表面压入非金属异物的现象。异物刮掉后产品表面呈现大小不等的凹陷，破坏了产品表面的连续性。

	表面腐蚀
	产品表面与外界介质发生化学或电化学反应后在表面产生局部破坏的现象。被腐蚀产品表面失去金属光泽，严重时在表面产生灰白色的腐蚀产物。

	压坑
	压入产品的异物脱落后形成的凹陷。

	裂口
	产品表面产生的局部开裂

	耳子
	产品在轧制过程中产生的貌似耳朵的薄片。

	矫直痕
	产品在辊矫时产生的螺旋状条纹。

	停车痕
	在产品表面产生的垂直于挤压方向的带状痕迹。

	跳环
	产品表面在拉拔过程中产生的规律性的环状凸起。

	油斑
	残留在产品表面上的油污，经退火后形成的淡黄色、棕色、黄褐色斑痕。

	灰道
	由于模具损坏、润滑油有砂子等原因造成产品沿纵向表面有灰色条状痕迹的现象。

	桔皮
	产品表面出现的像桔皮一样的皱褶。

	夹杂
	因铸坯夹渣，造成产品表面或内部残留异物的现象。

	缩尾
	产品的尾端产生喇叭状的空穴。


三、主要试验（或验证）情况分析
1. 针对《钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱》，按本标准规定的方法，对主要缺陷进行了验证，验证结果见表3。
表3
	标准定义
	标准图谱
	实物图片

	裂口
	
[image: image1]
	
[image: image2]

	缩尾
	
[image: image3]
	
[image: image4]

	夹杂
	
[image: image5]
	
[image: image6]


2. 由表3的可知，标准中规定的缺陷及图谱等规定是科学合理的。通过本标准的实施，将促进行业对缺陷的理解趋同一致。

四、标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利问题
五、预期达到的社会效益等情况
    本标准的发布实施，将提升我国钛及钛合金加工产品外观缺陷的检测依据，为钛及钛合金加工产品的质量控制提供指导性文件支撑，进一步提高和完善我国钛及钛合金加工产品外观缺陷的检测要求。
六、采用国际标准和国外先进标准的情况
1. 采用国际标准的程度
    经查，国外暂无钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱的专用标准。
2. 国家同类标准水平的对比分析
    经查，国内暂无其他同类国家标准或行业通用标准。
七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
该标准的制定符合现行法律、法规的要求，本标准与其他强制性国家标准无矛盾与不协调之处。标准的格式和表达方式等方面完全执行了现行的国家标准和有关法规，符合GB/T 1.1的有关要求。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
九、标准性质的建议说明
本标准不是通用性的安全规范或标准，不属于安全性标准。依据标准化法和有关规定，建议本标准的性质为推荐性行业标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议
1. 首先应在实施前保证标准文本的充足供应，使每个制造厂、设计单位以及检测机构等都能及时获取本标准文本，这是保证新标准贯彻实施的基础。
2. 本项目制定的《钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱》，不仅与生产企业有关，而且与检测机构等相关。对于标准使用过程中容易出现的疑问，起草单位有义务进行必要的解释。
3. 可以针对标准使用的不同对象，如制造厂、质量监管等相关部门，有侧重点地进行标准的培训和宣贯，以保证标准的贯彻实施。
4. 建议本标准批准发布3个月后实施。
十一、废止现行有关标准的建议
无。
十二、其他应予说明的事项
《钛及钛合金加工产品外观缺陷术语及图谱》标准编制组
2019年8月  
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