标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称：  锡铅钎料                 承办人：  刘平    共  3 页    第  1  页

标准项目负责起草单位：浙江亚通焊材有限公司  电  话：0571-88965301   

                        2019  年 5  月  8  日填写

	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备 注

	1 
	前言
	前言是：小于等于3.3%的允许偏差为±0.3%，大于3.3%的允许偏差为±0.4%；表7是＜3.3，≥3.3。建议一致
	工业和信息化部电子第五研究所
	采纳
	

	2 
	4.1
	各表中：建议杂质中增加Ni含量的要求
	北京康普锡威科技有限公司
	未采纳
	原标准杂质中没有Ni元素，增加没有充足理由

	3 
	4.1
	各表中：主元素Ag含量建议改为±0.3%
	北京康普锡威科技有限公司
	未采纳
	银含量范围与国际标准ISO9453和IPC J-STD-006一致

	4 
	4.1
	锡铅钎料的化学成分表分开按表3，表4，表5表示，表编号顺延。
	有色金属技术经济研究院
	采纳
	

	5 
	4.1.1
	表3中：Sn含量，建议控制在不大于0.040%；Fe含量，建议控制在不大于0.015%
	北京康普锡威科技有限公司
	未采纳
	经数据采集，本修订标准杂质含量各生产企业均能满足

	6 
	4.1.1
	未明确是否是质量分数
	广东省焊接技术研究所
	采纳
	

	7 
	4.3.4
	“不应有断空现象”和“断空质量指标应小于1.5%”矛盾，建议保留其中一条。
	工业和信息化部电子第五研究所
	采纳
	

	8 
	5.3
	检验项目列成表格形式
	有色金属技术经济研究院
	采纳
	

	9 
	5.4
	取样方法列成表格形式
	有色金属技术经济研究院
	采纳
	

	10 
	6.3
	增加检验项目应符合表9的规定。
	深圳市福英达工业技术有限公司
	采纳
	

	11 
	6.3.2
	表9中化学成分、外…、表…、钎…、钎…型式检验去掉，检验周期每批。
	深圳市福英达工业技术有限公司
	采纳
	

	12 
	6.5.2
	修改为：化学成分和钎剂含量及特性中，当有其中一项试验结果不合格时按批判为不合格。
	深圳市福英达工业技术有限公司
	未采纳
	6.5.3节后有补充判定

	13 
	6.5.3
	修改为：外形尺寸、均匀连续性或表面质量有不合格时，按件判为不合格。
	深圳市福英达工业技术有限公司
	部分采纳
	

	14 
	7.3
	i：建议“出厂日期”改为“生产日期”
	北京康普锡威科技有限公司
	采纳
	

	15 
	附录
	附录的顺序按标准正文中出现的先后顺序排列
	有色金属技术经济研究院
	采纳
	

	16 
	B.6
	“W1——试样的质量的数值，单位为克（g）； W2——试样经试验、干燥后的质量的数值，单位为克（g）”，建议去掉“的数值”。
	工业和信息化部电子第五研究所
	部分采纳
	

	17 
	附录B
	公式引用有误
	广东省焊接技术研究所
	采纳
	

	18 
	表6
	表6的单位在右上角，其他表格的单位在表中，建议统一
	工业和信息化部电子第五研究所
	采纳
	

	19 
	表8
	水萃取液电阻率技术要求建议更改为R≥1×105，RMA≥5×104，RA≥1×104；中国赛宝实验室测试的数据统计表明：大部分的免清洗其值为2~3×104，但可靠性不受影响。
	工业和信息化部电子第五研究所
	未采纳
	与GB/T9491要求一致

	20 
	
	
	
	
	回函无意见的单位

	21 
	
	
	广东安臣锡品制造有限公司
	
	未回函单位

	22 
	
	
	广州市凯特电子材料有限公司
	
	

	23 
	
	
	深圳市唯特偶新材料股份有限公司
	
	

	24 
	
	
	广州汉源新材股份有限公司
	
	

	25 
	
	
	电子锡焊料材料分会
	
	

	26 
	
	
	深圳市汉尔信电子科技有限公司
	
	


说明：①发送《征求意见稿》的单位数：  11 个；

      ②收到《征求意见稿》后，回函的单位数：  5 个；

      ③收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：5  个

      ④没有回函的单位数：  6  个。
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