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前    言

本标准是按照GB/T1.1—2009给出的规则起草的。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。

本标准负责起草单位：

本标准主要起草人： 

可渗透性烧结金属材料  中流量平均孔径的测定

1  范围

本标准规定了可渗透性烧结金属材料中流量平均孔径的测定方法。

本标准适用于可渗透性烧结金属材料中流量平均孔径的测定。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5163  可渗透性烧结金属材料  密度、含油率和开孔率的测定
GB/T 5249  可渗透性烧结金属材料  气泡试验孔径的测定
GB/T 31909 可渗透性烧结金属材料  透气度的测定
3  原理

中流量平均孔径是气泡试验孔径及气体透气度测试方法的延伸与结合。将未被液体浸润的试样称为干试样，将被液体浸润的试样称为湿试样。
首先测试干试样的流量压差曲线，然后用液体浸润试样，测试湿试样的流量压差曲线。在测试湿试样时，当第一个气泡出现后，继续增加气体压力，随着浸入孔道中液体的逐渐推出，气体的流量将逐渐增大。当通过试样的压差达到某个数值时，通过湿试样的气体流量正好等于干试样流量的一半，此时的压差值称为中流量压差，根据此压差值按公式（1）计算的等效毛细管直径称为中流量平均孔径。
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— 试样毛细管的等效直径，单位为米（m）；
γ — 试验液体的表面张力，单位为牛顿/米（N/m）；
 ΔP —中流量压差值，单位为帕斯卡（Pa）；
4  试样
在使用气体测试之前，应从试样的微孔中去除所有液体或油污。油脂应按GB/T5163的规定，使用合适的溶剂去除。测试前，试样应干燥。
5  仪器

5.1 仪器结构
仪器结构示意图见图1。气体经过调节阀通过流量计，由流量计流出的气体进入仪器预留的夹具接口。测试时，仪器预留的夹具接口与试样夹具密封连接。

图1   仪器结构示意图

5.2夹具
试样的夹具示意图见图2。多孔试样放在两个密封垫之间，加载使试样密封。气体由试样前端流入，经过试样通向大气。
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图2  试样测试夹具示意图 
5.3试验气体

试验气体一般采用压缩空气，也可选用其它气体作为试验气体。压缩空气应滤除其中的水分和油。

5.4压力表及流量计
    压力表用于试样压差的测试，其精度等级为1.6级，流量计用于通过试样气体流量的测量，其精度等级为1.6级。
6 试验步骤
6.1 干试样流量—压差
按照GB/T31909的要求处理试样，装卡好试样后，打开调节阀，缓慢通气，逐步增加气体流量。分别记录不同流量对应的压差值，一般要求视仪器流量量程范围，在流量量程范围内把流量大致均匀分为至少5个点，分别测量对应的压差值。

6.2 湿试样流量—压差
按GB/T5249的要求浸润试样，浸润好的试样放在夹具上密封。为了观察方便，在夹持好的试样表层倒入少量浸润液体，液面高度小于1mm。然后，打开调节阀，缓慢通气，逐步增加气体流量。当最低量程的流量计有可靠的显示值时，记录对应的压力；继续增加气体流量，此时，压差值也随之增大，记录各流量值对应的压差值，直至浸润试样的液体完全被气体吹干。

7  结果计算
     根据记录的数据，做出试样干式曲线（为直线）和湿式曲线，再做出作出干式曲线与横坐标（压差）角平分线的直线，此直线与湿式曲线的交点为中流量压差点，在曲线图上读出该点的压差值即为中流量压差值。

图3  流量—压差曲线图示
    确定中流量压差值后，按公式（1）计算出中流量平均孔径，中流量孔径值大于10µm时，取整数；小于10µm时，保留一位小数。

8  试验报告

试验报告应包括下列内容：

a) 本标准号；

b）鉴定测试样品所需的所有步骤；

c）所用仪器类型；

d) 测试温度（室温）；

e）本标准未规定的操作；
f）影响测试结果的因素。

中华人民共和国质量监督检验检疫总局
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