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前  言
本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替XB/T 501-2008。

本标准与XB/T501-2008相比主要技术变化如下：

——规范性引用文件中增加了“GB/T 17803、GB/T 1804 ”标准文件（见第2章）；

——增加了“3.1产品牌号”条款（见3章）；

——增加了“3.1.2  按外形分为粉末、片、棒、环或块状等形状产品。”条款（见3章）
——在表1中增加了“LaB6-A、LaB6-B、LaB6-C”字符牌号（见3.1和表1）；
——删除了原来“3.2产品形状、规格”的条款；增加了“3.3产品物理性能”条款
——将原来“3.4”条款细分为为“3.4.1、3.4.2”两个分条款并对文字作了适当的修改（见3.4）； 

——对原来的“4 试验方法”重新做了规定（见4章）；

——对“5检验规则”条款重新做了规定（见5章）；

本标准由全国稀土标准化技术委员会（SAC/TC229）提出并归口。

本标准起草单位：湖南稀土金属材料研究院、    、   、      。
本标准主要起草人：刘荣丽、黄美松、王志坚、易师、     、     。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：
——XB/T501-1993、XB/T501-2008。

 
六硼化镧
1 范围
本标准规定了六硼化镧产品的要求、试验方法、检验规则与标志、包装、运输、贮存及质量证明书。

本标准适用于以碳化硼（或纯硼）还原氧化镧等方法制得的六硼化镧粉末、经热压制得的多晶六硼化镧及用电弧法制得的单晶六硼化镧，该产品主要用做阴极发射材料，应用于电子显微镜、电子束焊接、放电管等领域。
2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1804     一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T 3249     难熔金属及化合物粉末粒度的测定方法     费氏法
GB/T 3850     致密烧结金属材料与硬质合金密度测定方法
GB/T 5314     粉末冶金用粉末的取样方法
GB/T 8170     数值修约规则与极限数值的表示与判定
GB/T 17803    稀土产品牌号表示方法

XB/T 601     六硼化镧化学分析方法

JB/T 7905     烧结金属材料（不包括硬质合金）抽样
3 要求

3.1  产品分类
3.1.1 产品按化学成分分为LaB6–A、LaB6–B、LaB6–C三个牌号，产品牌号表示方法应符合GB/T 17803的规定。
3.1.2  按外形分为粉末、片、棒、环或块状等形状产品。
3.2化学成分

    产品的化学成分应符合表1的规定；需方如有特殊要求，供需双方可另行协商。
表1

	产品牌号
	LaB6–A
	LaB6–B
	LaB6–C

	化
学
成
分
/ %


	　B
	31~33
	31~33
	31~33

	
	　La
	余量
	余量
	余量

	
	杂质含量，
不大于
	Fe
	0.02
	0.1
	0.2

	
	
	Mg
	0.002
	0.005
	0.05

	
	
	Si
	0.005
	0.01
	0.05

	
	
	Ca
	0.01
	0.05
	0.05

	
	
	Mn
	0.005
	0.01
	0.02

	
	
	Cu
	0.005
	0.02
	0.02

	
	
	Cr
	0.002
	0.01
	0.05

	
	
	W
	0.02
	0.02
	0.05

	
	
	 C总
	0.05
	0.3
	0.4


3.3物理性能
3.3.1  粉末产品的中心粒度d50≤15 μm。

3.3.2  片、棒、环或块状产品的相对密度分为以下两个等级：
       高密度 ＞95%；
       低密度 90%~95%。
      注：片、棒、环或块产品的理论密度为4.721g/cm3。
3.3.3  片、棒、环、块、单晶产品的几何尺寸及允许偏差
产品尺寸及结构方式一般根据需方提供图纸确定，经供需双方协商确定并在订货单（或合同）中注明。如果需方图纸未提供允许偏差，则产品尺寸允许偏差应符合GB/T 1804要求。

3.4外观

3.4.1 产品呈紫红色，形状为粉末、片、棒、环、块或单晶。

3.4.2 粉末产品表面应洁净，无目视可见的夹杂物；片、棒、环、块或单晶的产品表面应洁净、无凹坑、划伤、裂纹、凸起、空洞等缺陷
4 试验方法
4.1 化学成分
产品化学成分分析方法按照XB/T 601的规定进行。
4.2 产品粒度
产品粒度测定方法按照GB/T 3249的规定进行。

4.3 产品密度
片、棒、环或块的产品密度测定方法按照GB/T 3850的规定进行。
4.4 产品几何尺寸
片、棒、环、块、单晶产品几何尺寸的测定方法应用相应精度的测量工具进行测量。
4.5数值修约

按GB/T 8170的规定进行。

4.6外观质量

用目视检查。
5 检验规则
5.1检查与验收

5.1.1 产品由供方质量检验部门进行检验，保证产品质量符合本标准规定，并填写产品质量证明书。

5.1.2 需方应对收到的产品进行检验，如检验结果与本标准规定不符，应在收到产品之日起2个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，可委托双方认可的单位进行，并在需方共同取样。
5.2组批
产品应成批提交检验，每批应由同一牌号、统一规格的产品组成。

5.3检验项目
每批产品应进行化学成分、粒度、密度、几何尺寸和外观质量检验。

5.4取样与制样
   粉末产品仲裁取样按GB/T 5314的规定进行。

片、棒、环或块的产品仲裁取样按JB/T 7905的规定进行。
5.5 检验结果判定

5.5.1化学成分仲裁分析结果与本标准规定不符合时，则从该批产品中取双倍试样对不合格项目进行重复检验,如仍有不合格项,则判该批产品为不合格。

5.5.2 粒度、密度、几何尺寸和外观质量检验结果与本标准规定不符合时，则直接判该批产品为不合格。

6 标志、包装、运输、贮存及质量证明书
6.1  标志、包装
6.1.1  包装物外应有不褪色并有一定防潮性的明显标志，至少应注明：
a) 供方名称；
b) 原料矿产品生产企业名称；
c) 产品生产企业名称；
d) 产品名称和牌号；
e) 批号；
f) 毛重、净重；
g) 包装日期；
h) “防潮”标志或字样。
6.1.2  粉末产品分装于玻璃瓶或塑料瓶中后再放入硬纸盒或木盒中,每盒净重5kg、10kg、20kg、50kg、100Kg。其他规格产品按用户要求包装。
6.2  运输、贮存
产品运输时严防淋雨、吸潮、防震、防压、不得损坏包装盒及污染产品，需存放于干燥处，不得露天堆放。
6.3 质量证明书
6.3.1每批产品应附有质量证明书，其上注明：

a) 产品名称；

b) 供方名称、地址、电话、传真；

c) 原料矿产品生产企业名称、地址、电话、传真；
d) 产品生产企业名称、地址、电话、传真；

e) 牌号、批号；

f) 数量（净重和件数）；

g) 各项分析检验结果和供方质量检验部门印记；

h) 签发日期；

i) 本标准编号或合同号；

j) 生产日期（注明年、月、日，批号中已体现，则生产日期可忽略）；

k) 出厂日期。

6.3.2 质量证明书原件应采取有效措施封装，以防损坏，及时发给需方。

中华人民共和国工业和信息化部  发布
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