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前    言

本标准按照按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替GB/T23588-2009《钕铁硼废料》。

本标准与GB/T23588-2009相比，主要技术变化如下：
—修改了钕铁硼废料的分类，增加了品名、来源工序、物料特点及稀土氧化物REO值（%）参考范围（见3.1中表1）；
—修改了稀土氧化物总量（REO）的技术指标，由10%～70%修改为1%～60%（见3.2中表2）；
—修改了油和水、Co、B及其他元素的技术指标，分别由0～50、0～5、1～2修改为≤50、≤5、≤2（见3.2中表2）；
—将注：其他元素中“Al、Cu、Cr、Ni、Mn、Ti、Ca、Mg“的技术指标修改为Al、Cu、Cr、Ni、Mn、Ti、Ca、Mg（各）≤2（见3.2中表2）；
—修改了Nd2O3的技术指标，由20%～98%修改为10%～99%（见3.2中表3）；
—修改了Pr6O11的技术指标，由0.1%～35%修改为≤35%（见3.2中表3）；
—将Dy2O3的技术指标0.1%～30%、Gd2O3的技术指标0.1%～30%修改为Dy2O3、Gd2O3（各）≤25%；
—修改了CeO2的技术指标，由0.1%～10%修改为≤50%（见3.2中表3）；

—修改了Ho2O3的技术指标，由0.1%～5%修改为0.1%～10%（见3.2中表3）；
—将La2O3、Sm2O3、Tb4O7、Y2O3、的指标由0.1%～10%修改为≤10%；

—将Ho2O3的指标由0.1%～5%修改为≤10%；

—将Eu2O3的指标由0.1%～10%修改为≤2%；

—将Er2O3、Tm2O3、Yb2O3、Lu2O3的指标由0.1%～2%修改为≤2%；

—删除“3.3 对环境保护的要求按照GB 16487.7的规定进行”；

—将“4.3油和水、钴、铁、硼及其他元素的分析方法按供需双方商定的方法进行”修改为“油和水及其他元素的分析方法按供需双方商定的分析方法进行”；
—增加了4.4铁的分析方法参照XB/T 617.4的规定进行。

—增加了4.5 钴、硼、铝、铜、铬、镍、锰、钛、钙、镁的测定按XB/T 612.3的规定进行。
—删除了4.5环境保护要求的分析方法按GB 16487.7的规定进行；
—将5.4“取样”修改为“取样与制样”，增加了5.4.1取样、5.4.2制样的描述；
本标准由全国稀土标准化技术委员会（SAC/TC 229）提出并归口。

本标准主要起草单位：虔东稀土集团股份有限公司、
本标准主要起草人：龚斌、姚南红、。
本标准历次版本发布情况为：

—GB/T 23588-2009。
钕铁硼废料

1 范围

  本标准规定了钕铁硼废料的要求、试验方法、检验规则与包装、标志、运输、贮存及质量证明书。
  本标准适用于钕铁硼废料的国内外贸易及再生稀土冶炼企业、钕铁硼加工企业废料的回收。
2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 8170 数值修约规则及极限数值的表示和判定
XB/T612.1 钕铁硼废料化学分析方法 第1部分：稀土氧化物总量的测定 重量法
XB/T612.2 钕铁硼废料化学分析方法 第2部分：十五个稀土元素氧化物配分量的测定 电感耦合等离子体光谱法
XB/T612.3 钕铁硼废料化学分析方法 第3部分：硼、钴、铝、铜、铬、镍、锰、钛、钙、镁含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
3 要求
3.1 产品分类
分类与要求应符合表1规定。钕铁硼废料中不允许混有爆炸性、有毒、有腐蚀性或带有放射性的物品。
表1
	钕铁硼废料分类
	品名
	来源工序
	物料特点
	稀土氧化物REO值（%）参考范围

	干粉类
	钕铁硼炉渣
	熔炼
	破碎后呈粉状及小颗粒状
	35-60

	
	钕铁硼超细粉
	制粉
	粉状或小颗粒状，颜色较杂，普遍呈黄色，褐色
	25-50

	
	钕铁硼其他粉料（炉灰、金属粉）
	熔炼
	粉状
	50-60

	磁泥类
	钕铁硼油泥
	磨加工、切割加工等
	呈黝黑色，含油，物料相对均匀，偶尔有料皮等夹杂
	22-27

	
	钕铁硼磨泥
	
	色泽偏黑，含水，常见各类混合磨泥，如大力磨，无心磨等
	15-25

	
	钕铁硼线锯泥
	
	色泽偏黄或褐色，含油，含水
	9-15

	
	钕铁硼倒角泥
	
	色泽偏灰白，含水较多
	1-5

	
	钕铁硼多线泥
	
	色泽偏灰，含金刚砂，含油，含水
	8-15

	块片料
	钕铁硼料头、料皮、边角料、报废品（无磁）
	成型，烧结，表面处理
	破碎后呈小颗粒状
	30-40

	
	钕铁硼料头、料皮、边角料、报废品（有磁）
	充磁
	含磁性，需退磁，破碎后呈小颗粒状
	30-40

	注1：粉料、油泥料易燃。

注2：以上废料经焙烧、去杂加工后，可直接用作生产原料，不再归入废料类。


3.2 化学成分

钕铁硼废料的组成成分应符合表2规定，稀土氧化物配分量应符合表3的规定。如需方对产品有特殊要求，供需双方可另行协商确定。
表2

	组成成分
	稀土氧化物总量（REO）
	油和水
	Co
	Fe
	B
	Al、Cu、Cr、Ni、Mn、Ti、Ca、Mg（各）
	其它元素

	范围（质量分数）/%
	1～60
	≤50
	≤5
	余量
	≤2
	≤2
	≤2

	注：其他元素指Nb、Zr、Ga、V等。


表3

	稀土氧化物
	Nd2O3
	Pr6O11
	CeO2
	Dy2O3、Gd2O3（各）
	La2O3、Sm2O3、

Tb4O7、Y2O3、Ho2O3（各）
	Eu2O3、Er2O3、Tm2O3、Yb2O3、Lu2O3（各）

	范围（配分量）/%
	10～99
	≤35
	≤50
	≤25
	≤10
	≤2


4 试验方法 
4.1 废料的分类及夹杂物用目视检查。
4.2 稀土总量的分析方法按XB/T 612.1的规定进行。
4.3 油和水及其他元素的分析方法按供需双方商定的分析方法进行。
4.4 铁的分析方法参照XB/T 617.4的规定进行。
4.5 钴、硼、铝、铜、铬、镍、锰、钛、钙、镁的测定按XB/T 612.3的规定进行。
4.6 稀土氧化物配分量的分析方法按XB/T 612.2的规定进行。                                                    
4.7 数值修约按GB/T8170的规定进行。
5 检验规则
5.1 检查与验收
5.1.1 钕铁硼废料应由供方质量技术监督部门进行检验，也可委托其它检验部门进行检验，保证其质量符合本标准的规定，并填写质量证明书。
5.1.2 需方应对收到的钕铁硼废料按照本标准以及合同的规定进行检验，如检验结果与本标准以及合同的规定不符时，应单独封存，在收到钕铁硼废料之日起一个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，可委托双方认可的单位进行，并在需方共同取样。
5.2 组批

钕铁硼废料应成批提交检验，每批应由类别、组成成分相同的钕铁硼废料组成。
5.3 检验项目

每批钕铁硼废料应进行分类、组成成分、稀土氧化物配分量及外观检验。
5.4 取样与制样
5.4.1 取样
炉渣料及块片料需经破碎后取样，仲裁取样数量按表4规定进行。将废料倒出检查是否有肉眼可见的不符合物料特点的现象。

表4

	件（袋）数
	1～5
	6～49
	50～100
	>100

	取样件（袋）数
	件（袋）数的100%
	5
	件（袋）数的10%

只进不舍取整数
	件（袋）数的平方根

只进不舍取整数


（注：未发现不符合物料特点的现象后继续下一步骤。）

对应的取样插钎规格见表5。每桶等量取样，斜插，取样深度不小于插钎长度的2/3，取样量不小于整批货物重量的千分之一。

表5
	铁桶（kg）
	插钎规格（cm）（不小于）
	每件取样点数（不小于）

	25 
	Ф1.5*40
	1

	50
	Ф1.7*50
	1

	250 
	Ф2.0*80
	1

	400
	Ф2.5*100
	3

	袋装（kg）
	插钎规格（cm）（不小于）
	每件取样点数（不小于）

	100以下
	Ф1.7*50
	1

	100以上（吨袋）
	Ф2.0*80
	9

	注： 袋装100kg以上的包装，每面（除底部）取样点数不小于3。


5.4.2 制样

按批次将每件所抽取到的样品综合，混匀。将样品铺平呈长方形状，根据样品量平均划分4-12格（棋盘法），然后进行样品分装，装样时使用样品勺每格取等量样品，每份样品重量控制在100g-200g。（装样品的袋子需采用密封性好且厚度合适的，确保取制样过程中样品的水分不流失。）

5.5 检验结果的判定
仲裁分析结果与本标准规定不符时，则从该批产品中取双倍试样对不合格项目进行复检，若仍有一项结果不合格，则该批产品为不合格。
6 标志、包装、运输和贮存

6.1 标志、包装
6.1.1 每批钕铁硼废料外包装上应注明供方名称、钕铁硼废料分类、批号、重量。
6.1.2 钕铁硼废料采用铁桶或编织袋包装，其中油泥料及粉料（干燥粉、潮湿粉）需采用水封等与空气隔绝的包装方式，每桶（袋）重量供需双方协商确定，并在合同中注明。
6.2 运输、贮存

产品运输、装卸、贮存过程中，禁止撞击暴晒等易引起燃烧和爆炸的行为，保持恒温。不应混入爆炸物、垃圾、腐蚀物和有毒、放射性物品，不应用被以上物品污染的装卸工具装运，运输、贮存过程应有防火设施。
6.3 质量证明书

每批产品应附质量证明书，注明：

a) 供方名称；

b) 产品名称和分类；

c) 批号；

d) 净重、件数；

e) 各项分析检验结果和供方质量检验部门印记；

f) 本标准编号；

g) 出厂日期。
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