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前    言

本标准按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。

本标准负责起草单位：西北有色金属研究院、西安赛福斯材料防护有限责任公司、西安泰金工业电化学技术股份有限公司。
本标准主要起草人：杜继红、李晴宇、马秀芬、汪欣、杨涛、严鹏、高广睿、张玉萍。
钛及钛合金涂层  绝缘电阻检测方法
1  范围

本标准规定了钛及钛合金无机涂层的绝缘电阻检测方法。

本标准适用于钛及钛合金表面无机涂层的绝缘电阻检测。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5231-2012  加工铜及铜合金牌号和化学成分
3  原理

在无机涂层引出端与外部导电构件之间施加设定的电压值，检测该无机涂层所能承受的电阻值。依据获得的绝缘电阻来判定钛及钛合金涂层产品的绝缘性能是否合格。
4  仪器
4.1 绝缘电阻检测仪，检测电压范围：10 V-1000 V，绝缘电阻检测范围：100 KΩ-10 TΩ。
4.2 准确度如表1所示。
表1 绝缘电阻检测仪的精度要求

	绝缘电阻值（R）
	准确度

	＜10 GΩ
	±2%读数 

	10 GΩ≤R≤1 TΩ
	±5%读数

	＞1 TΩ
	±10%读数


4.3 绝缘电阻检测仪每12个月应送有资质的第三方机构检定或校准一次。

4.4测量块

使用测量块与需要测量的位置接触，并将测量块与绝缘电阻仪相连接。

4.4.1表面及侧面位置绝缘电阻测量块

边长为3mm正方体纯铜块，成份符合GB/T 5231-2012中纯铜T3的要求，表面光滑，如图1所示：


图1  正方体铜测量块

4.4.2弧形位置绝缘电阻测量块

直径为3mm纯铜球，成份符合GB/5231-2012中纯铜T3的要求，表面光滑，如图2所示：


图2 球形铜测量块

5 样品
被检测样品为表面制备有无机涂层的钛及钛合金材料，板状样品应平整，无翘曲。样品的涂层应均匀、致密，无裂纹、起皮等现象。检测样品的平面、棱边与弧面位置。
6  检测步骤

6.1 样品准备
6.1.1 将待检测件进行外观检查，合格后编号；
6.1.2根据样品形状确定试验所需检测点数，每个面、棱均需检测三个点，方板状样品至少需要检测54个点，圆板状样品至少需要检测15个点，也可根据需要确定检测点数量。
6.2 测量块的准备
将纯铜测量块与仪器配备的铜制鱼嘴夹相连。

6.3检测过程

6.3.1预热
将绝缘电阻检测仪打开，预热十分钟，并检查绝缘电阻检测仪是否处于正常状态，所有显示器、指示灯是否全亮。
6.3.2样品分区
6.3.2.1 对于方形表面，沿长度方向均匀分成三个相等的区域，在每个区域里任选一点检测。
6.3.2.2 对于圆形表面，由圆心分成三个120°的扇型区域，在每个扇型区域里任选一点检测。

6.3.2.3 对于弧形表面，将弧面均匀分成三个相等的弧形区域，在每个弧形区域里任选一点检测。
6.3.2.4 对于棱边，将所测棱边平均分成三等份,，在每段棱边上任选一点检测。

6.3.3检测连接图
检测连接如图3所示：


图3 检测连接图

6.3.4 参数设定
6.3.4.1电压设定：按送检要求设定检测所用的电压值；
6.3.4.2极限设定：按送检要求设定合格电阻值，当检测电阻值大于设置的电阻值时，为合格；反之为不合格。
7 检测结果判定
7.1 当需要检测产品表面的绝缘电阻时，将样品的每个面平均划分三个区域，在这三个区域内各任取一点检测绝缘电阻，如这三个点的绝缘电阻值均大于合同要求值时，该件产品判定为合格；若有一个点绝缘电阻值小于合同要求值时，则判定为不合格。

7.2 当需要检测整个样品的绝缘电阻时，分为面和棱两种位置。
7.2.1对于面的位置，检测样品的每一个面，判定方法同7.1。

7.2.2对于棱边位置，检测样品的每一条棱，将检测的棱平均划分为三个区域，在这三个区域内各任取一点检测绝缘电阻，如这三个点的绝缘电阻值均大于合同要求值或只有一个位置绝缘电阻值小于合同要求值，判定为合格。若在该区域内有两个或两个以上的点的绝缘电阻值小于合同要求值，判定为不合格。

7.2.3 若样品所有的面和棱都合格，判定为合格；若样品有一个面或一条棱不合格，则判定为不合格。
判定方法汇总如表2所示：

表2   绝缘电阻检测判定方法
	检测要求
	每个平面
	每个弧面
	每条棱
	样品总体判断

	
	位置1
	位置2
	位置3
	位置1
	位置2
	位置3
	位置1
	位置2
	位置3
	

	仅检测表面
	合格
	合格
	合格
	无
	无
	无
	不测
	不测
	不测
	合格

	
	无
	无
	无
	合格
	合格
	合格
	不测
	不测
	不测
	合格

	
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	不测
	不测
	不测
	合格

	
	任一位置不合格
	不测
	不测
	不测
	不合格

	检测整个样品
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	任一位置不合格
	合格
	合格
	合格
	不合格

	
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	不合格
	合格
	合格
	合格

	
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	不合格
	合格
	合格

	
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	不合格
	合格

	
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	不合格
	不合格
	合格
	不合格

	
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	不合格
	不合格
	不合格

	
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格
	不合格
	合格
	不合格
	不合格


8检测报告

8.1 检测报告应包括下列内容：
a) 本标准号；

b）鉴定检测样品所需的所有细节；

c）所用仪器类型；

d) 检测环境，如温度、湿度等；

e）所有检测结果均要体现仅检测表面，还是检测全样品
f）所有检测结果均要体现电压、电阻极限值等检测条件；

g）本标准未规定的操作；

h）影响检测结果的因素。
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钛及钛合金涂层   绝缘性能检测方法














Titanium and Titanium alloys — Detection methods for the insulating resistance of inorganic coating  
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