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粗制碳酸锰（中间品）
范围
本标准规定了有色金属冶炼生产过程中副产出的粗制碳酸锰（中间品）的产品指标要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包装、运输和贮存。
    本标准主要适用于制造电信器材软磁铁氧体，合成二氧化锰、制备电池级硫酸锰以及制造其他锰盐原料的粗制碳酸锰（中间品）。
规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 2008  包装储运图示标志
GB/T 6678  化工产品采样总则
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
HG/T 4203—2011  工业碳酸锰
分子式和相对分子质量
分子式：MnCO3。
相对分子质量：114.95（按2007年国际相对原子质量）。
要求
4.1 外观：灰褐色，偏土黄色粉末。
4.2 粗制碳酸锰（中间品）按本标准规定的试验方法检测应符合表1的技术要

表1 技术要求
	项目
	指标

	碳酸锰（以Mn计）w/%      ≥
	25

	水分w/%                   ≤  
	40


试验方法
5.1 粗制碳酸锰（中间品）中Mn的含量按照HG/T 4203的规定进行测定。
5.2 产品中水分的测定按供需双方认可的方法进行。
5.3 粗制碳酸锰（中间品）的外观质量由目视法检测。
检测规则
[bookmark: _GoBack]6.1 本标准要求中规定的所有指标项目为出厂检验项目，应逐批检验。
6.2 用相同材料、基本相同的生产条件，连续生产或同一班组生产的粗制碳酸锰（中间品）为一批。每批产品不超过10t。
6.3 按GB/T 6678 的规定确定采样单元数。采样时，将采样器自包装袋的上方斜插入至料层深度的3/4处采样。将采得的样品混匀后，按四分法缩分至不少于500g，分装于两个清洁干燥的具塞广口瓶或塑料袋中，密封。瓶或袋上粘贴标签，注明：生产厂名、产品名称、批号、采样日期和采样者姓名。一份作为实验室样品，另一份保存备查，保留时间由生产厂根据实际需要确定。
6.4 检测结果如有指标不符合本标准要求时，应重新自两倍量的包装中采样进行复验，复验结果即使只有一项指标不符合本标准的要求时，则整批产品为不合格。
6.5 采用GB/T 8170规定的修约值比较法判定检验结果是否符合标准。
标志、标签
7.1 粗制碳酸锰（中间品）包装上应有牢固清晰的标志，内容包括生产厂名、厂址、产品名称、净含量、批号或生产日期、本标准编号及GB/T 191-2008 中规定的“怕晒”、“怕雨”标志。
7.2 每批出厂的粗制碳酸锰（中间品）都应附有质量保证书，内容包括：生产厂名、厂址、产品名称、净含量、批号或生产日期、本标准编号。
包装、运输、贮存
8.1 粗制碳酸锰（中间品）的内包装采用聚乙烯塑料薄膜袋，内袋用维尼龙绳或其他质量相当的绳扎紧，或用与其相当的其他方式封口；外包装采用塑料编织袋或复合牛皮纸袋，外袋用维尼龙绳或者其他质量相当的绳牢固缝合。每袋净含量为25kg或50kg。或根据用户要求协商确定包装袋形式或净含量。
8.2 粗制碳酸锰（中间品）在运输过程中应有遮盖物，防止雨淋、受潮和暴晒。
8.3 粗制碳酸锰（中间品）应贮存在阴凉干燥处，防止雨淋、受潮。
8.4 粗制碳酸锰（中间品）在符合本标准规定的包装、运输、贮存条件下，自生产之日起保质期不少于12个月。



