行业标准«硫化镧铈»编制说明
征求意见稿  
1、 任务来源

    全国稀土标准化委员会于2018年1月14日至15日在浙江省桐乡市召开了全国稀土标准化技术委员会2018年第一次会议。包头市宏博特科技有限责任公司和包头稀土研究院共同申报的《硫化镧铈》行业标准，在该次会上进行任务落实，《硫化镧铈》行业标准计划完成时间为2018年。

    牵头起草单位：包头市宏博特科技有限责任公司、包头稀土研究院，报名参加起草单位有广东省稀有金属研究所，山东国瓷功能材料股份有限公司（康立泰）（任务落实会上报名参加）。
2、 制定标准的必要性和意义

目前，丰度颇高的廉价轻稀土元素La、Ce以及中重稀土元素Sm、Y产量过剩，尤其铈产品尤为严重，急需转型开发并进行综合利用。稀土硫化物颜料研发及生产有效利用了廉价轻稀土原料，使过剩的稀土产品附加值大幅提高，将资源优势转化为产品优势，属于国家鼓励的稀土新材料、高科技绿色环保产品。
硫化镧铈是用于生产绿色环保颜料的一种高科技、高附加值的稀土新材料产品，可作为塑料添加剂、各种聚合物着色剂、色母粒显色、高档漆添加剂及陶瓷颜料。较一般无机颜料具有环保、色泽艳丽、吸收紫外线反射红外线、与玻璃纤维有良好的融合性及热稳定性好等特性，特别是无毒无害能够完全取代铅基和镉基颜料使用。经中国稀土行业协会推荐，2016年11月14日，国家工业和信息化部会同科技部、环境保护部颁布了《国家鼓励的有毒有害原料（产品）替代品目录（2016年版）》。稀土硫化物颜料在本目录中成为铅基、镉基颜料的替代品。
目前，在国家政策的支持下，硫化稀土已经逐步成为被市场认可的、性能卓越、应用广泛的颜料产品，在塑料、尼龙市场需求量巨大，发展趋势不可估量。且经核实国内外均没有稀土硫化物颜料相关产品标准。因此建立和规范其产品标准十分必要。环保橙色颜料用硫化镧铈产品标准的制定，填补了国家及稀土行业在硫化稀土产品标准上的空白，能够促进行业标准的资源优化配置，引导行业健康快速的发展。
3、 编制过程

1. 2016年11月18日向全国稀土标准化技术委员会提出立项说明，进行申报答辩。

2. 2017年10月，收到国家工业和信息化部办公厅下发的2017年第二批行业标准制修订计划的通知。
3. 2018年1月14~15日全国稀土标准化委员会召开任务落实会，确定标准的牵头单位为包头市宏博特科技有限责任公司、包头稀土研究院，参加单位为广东省稀有金属研究所、山东国瓷功能材料股份有限公司、广州市宏特化工科技有限公司。

4. 2018年1月~2月收集相关国内外标准及技术资料，查阅相关标准50多个，确定了硫化镧铈产品的化学指标及物理指标。
5. 2018年3月2日召开由有关专家及相关技术人员参加的研讨会，再次确定硫化镧铈的各项指标及编写方案。

6. 2018年4月中旬完成标准征求意见稿并发送至各有关单位及应用商，进行意见征集。
7. 截止到2018年7月中旬，15家单位进行征求意见，有回函并有建议的12家，没有回函的有3家。其中高等院校2家，稀土生产单位5家，硫化稀土应用单位6家，第三方检测机构1家，标准管理部门1家（具体建议见单位属性汇总表）；具体意见处理见意见汇总总表。
4、 制定标准的原则和依据，与现行法律、法规、标准的关系

本标准完全满足现行国家法规的要求，可适用于以镧铈的氧化物、碳酸盐及其它化合物，经高温合成方法制得的粉末状硫化镧铈。硫化镧铈经后处理主要应用于塑料、涂料、搪瓷、玻璃、橡胶、油墨、建筑等工业领域，其化学性能及物理性能完全符合硫化镧铈的技术要求。标准文本内容表述合理，格式规范，与现行法律、法规完全相符。目前，国际及国内无此产品标准。

5、 本标准主要技术内容的说明

1. 因硫化镧铈产品属稀土产品，其化学成分分析已经有成熟的国家及地方标准，故其镧、铈含量及铅、镉、汞及六价铬含量检测方法参考或参照相关国家标准分析方法进行。

2. 硫化镧铈产品中有害物质的要求完全符合欧盟立法指定的RoHS指令限制，甚至更加严格。

3. 硫化镧铈产品经后处理后主要作为颜料应用。在颜料应用中，最重要的技术指标是颜色色差及着色力。国内目前颜料应用性能的相关标准并不成熟（且涉及领域较复杂并多元化？），多是以目测比较等方法进行颜色色差的确定。经过多方查实资料，了解客户的要求，国际上通常采用仪器检测及色差比较的方法更准确。因此，在本标准的研究中，充分参考了国际标准，以色差△E为结果表述产品与标准样品的色差。
4. 硫化镧铈产品的其它应用性能均按国家标准中相关要求进行测定。

六、重大意见分歧的处理依据和结果

在本标准起草和编制过程中，征求了生产、研究、检测、应用等相关客户单位意见，同意该标准确定的相关技术内容。

七、建议《硫化镧铈》作为推荐性标准发布实施。

八、贯彻标准的措施建议

为使标准更好地发挥技术指导作用，提高产品质量水平，建议做好宣传培训，使地方各企业掌握标准的各项技术要求，使标准的应用真正落到实处，不断提高产品质量，提高市场竞争力，同时对《硫化镧铈》行业标准执行情况进行跟踪调查，及时发现标准中存在的问题，不断修订完善。

