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前  言

本标准按GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本标准起草单位：内蒙古神舟硅业有限责任公司、陕西蓝深特种树脂有限公司、蓝晓科技新材料股份有限公司。
本标准主要起草人： 
氯硅烷歧化反应用树脂催化剂                   
1　 范围

本标准规定了氯硅烷歧化反应用树脂催化剂的技术要求、取样、试验方法、检验规则、标志、标签和随行文件、包装、运输和贮存。
本标准适用于化工生产,主要用于多晶硅生产中氯硅烷歧化反应用树脂催化剂。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为标准的条款。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。
GB/T 5475   离子交换树脂取样方法
GB/T 5476   离子交换树脂预处理方法
GB/T 5757   离子交换树脂含水量测定方法

GB/T 5758   离子交换树脂粒度、有效粒径和均一系数的测定
GB/T 19861  阴离子交换树脂弱碱基团交换容量测定方法
GB/T 8330   离子交换树脂湿真密度测定方法

GB/T 8331   离子交换树脂湿视密度测定方法

GB/T 11991  离子交换树脂转型膨胀率测定方法

GB/T 12598  离子交换树脂渗磨圆球率、磨后圆球率的测定
CNIA/T XXX  氯硅烷歧化反应用树脂催化剂中杂质含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
3　 技术要求
3.1　 外观：本树脂催化剂产品应为乳白色至淡黄色不透明球粒，外观均一，无黑粒和可见杂质。                 3.2  本树脂催化剂应符合表1的技术要求，同时应符合包装袋标明值。

表1   氯硅烷歧化反应用树脂催化剂（湿基）
	序号
	项目
	指标

	1
	粒度（0.40-1.25）mm ， %                         
	≥95

	2
	含水量，%
	50～65

	3
	有效粒径， mm                                   
	≥0.5

	4
	质量交换容量，mmol/g                            
	≥5.0

	5
	体积交换容量， mmol/mL                          
	 ≥1.45

	6
	均一系数                                         
	≤1.6

	7
	湿视密度，g/mL
	0.65～0.72

	8
	湿真密度，g/mL
	1.03～1.06

	9
	最大转型膨胀率（OH-Cl），%                         
	≤25

	10
	渗磨圆球率，%                                         
	 ≥90

	11
	B、P含量及金属杂质（铝、铬、铁、镍、铜、锌），%
	B≤0.0025、P≤0.0025、金属杂质（铝、铬、铁、镍、铜、锌）总和≤0.08


表2   氯硅烷歧化反应用树脂催化剂（干基）
	序号
	项目
	指标

	1
	粒度（0.50-1.25）mm ， %                         
	≥98

	2
	含水量，%
	≤3.0

	3
	有效粒径， mm                                   
	0.5-0.8

	4
	质量交换容量，mmol/g                            
	≥5.0

	5
	体积交换容量， mmol/mL                           
	 ≥1.40

	6
	均一系数                                         
	≤1.6

	7
	最大转型膨胀率（OH-Cl），%                         
	≤25

	8
	渗磨圆球率，%                                         
	 ≥90

	9
	B、P含量及金属杂质（铝、铬、铁、镍、铜、锌），%
	B≤0.0025、P≤0.0025、金属杂质（铝、铬、铁、镍、铜、锌）总和≤0.08


4　 取样

采用GB/T 5475中规定方法进行。

4.1  取样
需要从同一批离子交换树脂中取样，共有n个包装件时，当n小于或等于3时每件取样不得少于3次；当n大于3时采取随机取样方法，取样的总件数按公式计算
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（出现小数按四舍五入法取其整数），每件取样不得少于2次。
4.2  取样量
对离子交换树脂各项性能指标进行全面检验时，最终取样量不少于1L。
4.3  取样操作

    打开包装件，在不同部位上，将取样器垂直向下插入离子交换树脂层底部。为了避免离子交换树脂从取样器内滑落下来，当抽出取样器之前，应在保证取样器开口面向上的情况下，使取样器与垂直方向称15 ℃～20 ℃倾斜角，把离子交换树脂倾入分样容器内。将试样按四分法进行缩分，直至获得所需要的样品量为止。
4.4  试样保存

    试样应密封在试样容器中，存放在阴凉处。

5　 试验方法

试样预处理 
    检测项目5.3～5.8按照GB/T 5476规定方法进行预处理。
含水量的测定
采用GB/T 5757中规定方法进行测定。
粒度、有效粒径和均一系数
    采用GB/T 5758中规定方法进行测定。
质量交换容量、体积交换容量
    采用GB/T 19861中规定方法进行测定。
湿真密度
采用GB/T 8330中规定方法进行测定。
湿视密度
采用GB/T 8331中规定方法进行测定。
最大转型膨胀率

采用GB/T 11991中规定方法进行测定。
渗磨圆球率

    采用GB/T 12598中规定方法进行测定。
B、P及金属杂质（铝、铬、铁、镍、铜、锌）的检测
采用CNIA/T XXX中规定方法进行测定。
6　 检验规则
6.1　 产品以每釜为一批或以入厂同一牌号为一个检测批次。

6.2　 每批产品必须由生产厂的质量检验部门进行检验，并保证出厂的所有产品达到本标准规定的各项技术要求。

6.3　 本标准表1中含水量、交换容量、湿视密度、粒度、渗磨圆球率为出厂检验项目。
6.4　 型式检验
6.4.1  有下列情况之一时，应进行型式检验：

a） 新产品试制鉴定；

b)  产品投产后，在结构、材料、工艺上有较大改进，可能影响到产品性能；

c） 国家质量监督部门提出检验要求。

6.4.2  检验项目

表1中规定的全部项目。

6.4.3  判定规则

型式检验结果应符合表1 的规定，对不合格项目加倍抽样复检，如仍不合格，则该批产品被判定为不合格。
当供需双方对产品的质量发生异议时，由双方协商或由法定质量检测部门进行仲裁。

7  标志、标签和随行文件  
每一包件上应有清晰、牢固的标志，标明产品名称、型号、批号、净重、生产日期和生产厂名。每批产品应附产品质量说明书，其中注明：

a)  供方名称、厂址；

b)  产品名称、牌号；

c)  注册商标；

d)  批号；

e)  净重和件数；

f)  分析检验结果和技术监督部门印记；

g)  本标准编号；

h)  出厂日期。
8  包装、运输和贮存
8.1  包装
产品应包装在有内衬塑料袋的编织袋或其它密闭容器中，内衬塑料袋，袋口反扎。每一包装件应附有合格证。包装材料应保证在运输、码放、贮存时不污染和泄露。干基需抽真空。

8.2  运输
本产品为非危险品，在运输过程中，应保持在0 ℃～40 ℃环境中，避免过冷或过热，注意不使树脂水分发生变化，更不可与有毒及毒性或易燃物混装。
8.3  贮存
本产品在8.2 规定的温度条件下单独库存，贮存期为两年，超过贮存期可按本标准规定进行复验，若复验结果仍符合本标准要求，仍可使用。
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