附件   ：
标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称：镁冶炼生产专用设备 第1部分: 预热器               承办人：任国军 共7页 第1页标准项目负责起草单位：河南郑矿机器有限公司     电话：0371-64685916     2018 年 5 月12 日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	1
	删除“第1部分：”
	国家镁及镁合金产品质量监督检验中心
	采纳
	—

	2
	2
	将“JB/T 5000.3重型机械通用技术条件 第3部分:焊接件”位置调到最后。
	国家镁及镁合金产品质量监督检验中心
	采纳
	—

	3
	表4
	表头中单位应排列在表头内容之下。
	国家镁及镁合金产品质量监督检验中心
	采纳
	—

	4
	5.1.2
	将“其中机械加工的表面按照GB/T 1804的m级要求；型钢、焊接件及铸件非加工表面按GB/T 1804的v级要求制造。” 改为“其中，机械加工的表面应符合GB/T 1804的m级要求；型钢、焊接件及铸件非加工表面应符合GB/T 1804的v级要求。”
	国家镁及镁合金产品质量监督检验中心
	采纳
	—

	5
	前言
	增加“T/CNIA XXXX共分为以下几部分;

---第1部分：XXXX XXXX

---第2部分：XXXX XXXX

---第2部分：XXXX XXXX

本部分为T/CNIA XXXX的第1部分”
	重庆大学
	采纳
	—

	6
	前言
	将“本标准按照GB/T 1.1—2009给出的要求编写。”改为“本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则编写。”
	重庆大学
	采纳
	—

	7
	2
	1）调整 “GB/T 3766 液压系统通用技术条件” 位置到引用标准的第8个；
2）调整“JB/T 5000.3 重型机械通用技术条件 第3部分：焊接件” 放到引用标准的最后一个；
3）将“GB/J 211”改为“GB/J 50211”。
	重庆大学
	采纳
	—

	8
	3
	格式修改：定义必须换行
	重庆大学
	采纳
	—

	9
	5.1.5
	将“GB50661” 改为“GB/T 50661”
	重庆大学
	采纳
	—

	10
	5.1.7
	将“GB/J 211”改为“GB 50211”
	重庆大学
	采纳
	—

	11
	表4
	将“偏差”改为“公差”
	重庆大学
	采纳
	—

	12
	表5
	将“偏差”改为“公差”
	重庆大学
	采纳
	—

	13
	表6
	将“偏差”改为“公差”
	重庆大学
	采纳
	—

	14
	6
	涂漆技术要求（未给出相应的试验方法）
	重庆大学
	采纳
	—


标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称：镁冶炼生产专用设备 第1部分: 预热器               承办人：任国军 共7页 第2页标准项目负责起草单位：河南郑矿机器有限公司     电话：0371-64685916    2018  年5 月 12 日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	15
	6
	整机温度和磨损率要求（未给出相应的试验方法）
	重庆大学
	采纳
	—

	16
	2
	增加“JB/T 5000.6 重型机械通用技术条件 第6部分：铸钢件”；
“JB/T 5000.12 重型机械通用技术条件 第12部分：涂装”；
“JB/T 5000.13 重型机械通用技术条件 第13部分：包装”；
“JB/T 6403 大型耐热钢铸件”4个引用标准
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	17
	5.1.5
	将“预热器的焊接要求应符合GB 50661、JB/T 5000.3的规定。”改为“焊接件在焊接前应清除表面污物，焊接质量应符合GB/T 50661、JB/T 5000.3的规定。”
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	18
	5.1.6
	删除“预热器”3字
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	19
	5.1.7
	删除“预热器内”4字
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	20
	5.2.1表2
	表2最下一行：
将“ZG40Cr25Ni20的性能指标” 改为“JB/T 6403大型耐热钢铸件中有关ZG40Cr25Ni20的规定”
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	21
	5.2.1表2
	将“焊接时不应有裂纹、缩孔、气孔、夹渣、粘砂等缺陷。”改为“铸造时不应有裂纹、缩孔、气孔、夹渣、砂眼等缺陷。”
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	22
	5.2.2 a)
	将“推头不应有裂纹、缩孔、气孔、夹渣、粘砂等缺陷，”改为“导轨、围板、推头不应有裂纹、缩孔、气孔、夹渣、砂眼等缺陷，”
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	23
	5.2.2

d)
	将“管路布置应合理，无交错现象。管路的酸洗净化必须在系统装配前进行，酸洗后不得再进行加工。”改为“管路布置应合理，无交错现象。管路的酸洗净化必须在系统装配完成后卸下进行，酸洗后不得再进行加工。”
	中实洛阳重型机械有限公司
	未采纳
	—

	24
	5.3.2表4
	将“垂直公差”改为“垂直度公差”
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	25
	5.3.2表4
	将“壳体对口合缝边偏移”改为“壳体对口合缝边偏移量差值”
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	26
	5.3.3表5
	将“立柱间水平间距差”改为“立柱间水平间距公差”
	中实洛阳重型机械有限公司
	合并采纳
	—


标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称：镁冶炼生产专用设备 第1部分: 预热器               承办人：任国军 共7页 第3页标准项目负责起草单位：河南郑矿机器有限公司     电话：0371-64685916    2018  年5 月 12 日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	27
	5.3.4表6
	将“上部加料室的中心线与水平支撑面

垂直度公差”未改为“上部加料室的中心线与水平支撑面

垂直度误差”
	中实洛阳重型机械有限公司
	未采纳
	—

	28
	5.3.4表6
	将“按GB/T 1184中有关垂直公差11级执行，≤8”改为“局部按GB/T 1184中有关垂直公差11级执行，≤8”
	中实洛阳重型机械有限公司
	采纳
	—

	29
	5.3.3
	将“通过液压站可调节……”改为“通过控制系统可调节……”
	河北中石新兴工程勘察设计有限公司
	采纳
	—

	30
	5.2.2

f)表3
	将 “推杆行程，mm中300”建议修改为“0-300可调”
	河北中石新兴工程勘察设计有限公司
	采纳
	—

	31
	4
	“4产品和规格”与4.1、4.2、4.3的标题不对应，“4产品和规格”应改为“产品分类、型号和尺寸规格”
	河南科技大学
	采纳
	—

	32
	5.3.4表6
	将“上部加料室的中心线与水平支撑面

垂直度公差”未改为“上部加料室的中心线与水平支撑面

垂直度误差”
	中实洛阳重型机械有限公司
	未采纳
	—

	33
	4.1
	1.“4.1预热器的基本结构”与大标题“4 产品分类、型号和尺寸规格”不对应，将“4.1预热器的基本结构”改为“4.1产品分类”
2、“4.1产品分类”不规范，将“4.1”添加“按照形状分：多边形等，按照形式分：竖式和卧式等”内容
	河南科技大学
	采纳
	—

	34
	4.3
	“4.3标记”标题与下面4.3.1和4.3.2的小标题不对应，将“4.3标记”改为“4.3标记及规格参数”
	河南科技大学
	采纳
	—

	35
	4.3.1
	缺少4.3.1标题，添加4.3.1标题“4.3.1标记”
	河南科技大学
	采纳
	—

	36
	4.3.2
	缺少4.3.2标题，添加4.3.2标题“4.3.2规格参数”，建议将表1和表2规格参数汇总在4.3.2内
	河南科技大学
	采纳
	—

	37
	7.2.2
	“出厂检验项目：4.1、4.2、4.5、7.1～7.3。”序号有误，改为“出厂检验项目：5.1～5.4、7.1～7.3。”
	吉林东北亚国际工程技术集团有限公司
	采纳
	—

	38
	8
	第8章大标题为标志，但除第一条外，其他均是储存和运输的问题，建议单列章节
	吉林东北亚国际工程技术集团有限公司
	采纳
	—

	39
	7.3.3
	抽检不适用该类大型设备
	吉林东北亚国际工程技术集团有限公司
	采纳
	—

	40
	4.2
	将“多边形为B”改为“多边形为B；正方形F”
	中铝国际工程股份有限公司沈阳分公司
	不采纳
	意见不同

	41
	表1
	将“MRSB-5.1×3.8”改为“MRSF-5.1×3.8”
	中铝国际工程股份有限公司沈阳分公司
	不采纳
	意见不同


标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称：镁冶炼生产专用设备 第1部分: 预热器               承办人：任国军 共7页 第4页标准项目负责起草单位：河南郑矿机器有限公司     电话：0371-64685916      2018年5 月12 日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	42
	续表1

表3
	将“MRSF-7.5×3.8”改为“MRSB-7.5×3.8”
	中铝国际工程股份有限公司沈阳分公司
	不采纳
	意见不同

	43
	1
	建议删除“系统”二字
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	44
	3.1
	“某一温度”建议改为“工艺要求温度”
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	45
	4.1
	图1中“件8”和“件8” 交叉，建议顺序调整
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	46
	4.2
	文字与横线未对齐，有歧义
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	47
	续表1
	续表中文字未居中
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	48
	5.1.7
	文字前未留空格
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	49
	5.1.8
	文字前未留空格
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	50
	表1、续表1、表3
	表1、续表1、表3中，3 个表的型号最好保持一致
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	51
	5.5/6.5
	“30%”百分号字体建议调整
	宁夏三新镁业科技有限公司
	采纳
	—

	52
	2
	增加一条标准“YB/T036.2-92《冶金设备制造通用技术条件—包装》”
	中国铝业郑州有色金属研究院有限公司
	采纳
	—

	53
	9
	增加第9条，9.包装运输
9.1 包装防护要求应执行标准YB/T036.2-92《冶金设备制造通用技术条件—包装》。
9.2 包装材料的种类：木材性能要能适合包装箱使用，主要用材以落叶松为主。
	中国铝业郑州有色金属研究院有限公司
	采纳
	—

	54
	4.3.2
	预热能力是否标成产量了？对
	山西省冶金设计院有限公司
	采纳
	—

	55
	4.3.2
	预热能力和燃料等其它因素的关系如何体现？因为预热器是依靠余热进行预热的，没有单独使用燃料，因此两者没有关系。
	山西省冶金设计院有限公司
	采纳
	—

	56
	表3
	推杆调节时间0-999s是否错了？根据工艺与时间继电器要求可调，没有错
	山西省冶金设计院有限公司
	采纳
	—


标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称：镁冶炼生产专用设备 第1部分: 预热器               承办人：任国军 共7页 第5页标准项目负责起草单位：河南郑矿机器有限公司     电话：0371-64685916      2018年5 月12 日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	57
	4.3
	表1规格参数中的进料粒度不能和七行一一对应，表1和续表1的行数不一致。建议将进料粒度一列也分为七行，与其它的对应较好。国家标准规范中允许这样列表。
	西安科技大学
	部分采纳
	—

	58
	2
	规范性引用文件中提到“凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。” 建议取消第一个“凡是”，因为标准中就没有出现过仅注日期的版本。修改后的版本已经有注日期的引用文件
	西安科技大学
	采纳
	—

	59
	5.3.2
	表4中的中心线偏差和标高偏差是不是有点苛刻？建议将要求标准降低，因为这是结构件，不是机械加工件。
	西安科技大学
	采纳
	—

	60
	6.1
	对焊缝的力学性能没有要求。因为预热设备长期在一定温度下使用，应加强对焊缝力学性能的要求。6.1是试验方法，不是技术要求。在标准的表2中已经有焊接要求。
	西安科技大学
	采纳
	—

	61
	4.1
	预热器的结构组成图中没有给出预热温度的测温点。建议将测温点的位置在预热器上明确给出。否则，不同的人测出的温度不一致。测温点在3术语与定义中已经说明，不需要再在图中重复注明。
	西安科技大学
	采纳
	—

	62
	5.2.1
	预热器主体采用的Q235-A钢材，最好依据预热器型号给出钢材的厚度，其他的零部件类似，应给出钢材的厚度。因为钢材的厚度不同，带来的力学性能不同，另外烟气管道的腐蚀性不同，从而影响寿命。由于预热器主体采用的钢材厚度品种比较多，另外，本标准以制造标准，而非设计标准。
	西安科技大学
	未采纳
	—

	63
	2
	2 规范性引用文件中引用标准：GB/J 211 工业窑炉砌筑施工及验收规范，标准号有误。应为GB 50211 工业窑炉砌筑施工及验收规范。
	西安有色冶金设计研究院
	采纳
	—

	64
	4.1
	4.1预热器的基本结构中的。图中未有标注任何与参数表中主参数相关的尺寸，让使用标准的人无法搞清楚对角线长度 /壳体长度、主体高度具体指那个尺寸。对角线长度 /壳体长度、主体高度建议在图中增加标注。
	西安有色冶金设计研究院
	采纳
	—

	65
	4.2

	4.2 产品型号与尺寸规格中，其续表1 规格参数2中的最大储料量，由于物料容重的不同，以重量为单位不合适，另外概念模糊不清，总的储料量是指料仓储物料或是料仓与换热室容积的和。建议将最大储料量改为有效容积，并增加壳体总容积（m³）、壳体有效容积（m³）、料仓总容积（m³）、料仓有效容积（m³）
	西安有色冶金设计研究院
	采纳
	—


标准征求意见稿意见汇总处理表

标准项目名称：镁冶炼生产专用设备 第1部分: 预热器               承办人：任国军 共7页 第6页标准项目负责起草单位：河南郑矿机器有限公司     电话：0371-64685916      2018年5 月12 日填写
	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	66
	4.2

	4.2 产品型号与尺寸规格中，其续表1 规格参数2中为了设计者便于基础设计，缺少设计载荷。建议增加设计总载荷参数
	西安有色冶金设计研究院
	采纳
	—

	67
	4.2
	4.2 产品型号与尺寸规格中，用于白云石的预热器应该都是多边形的，这里没有必要增设区别符号，符号B感觉多余，是不是应该删除。建议删除型号中的符号B
	西安有色冶金设计研究院
	采纳
	—

	68
	4.3
	4.3标注示例中：竖式预热器 YS/T××××-MRSB-8.5×3.8。有误，如果上述的型号中的B删除，这里也应该删除。应该改为：竖式预热器 T/CNIA××××-MRS-8.5×3.8。
	西安有色冶金设计研究院
	采纳
	—

	69
	5.1.7

	5.1.7耐火材料砌筑应符合GB/J211中的工业窑炉砌筑施工规定，标准号有误，且耐火材料砌筑给人的感觉缺少浇注料施工。改标准号为GB 50211，请将 “耐火材料砌筑”改为“耐火材料砌筑与浇注料施工”这样更清楚。
	西安有色冶金设计研究院
	采纳
	—

	70
	5.5
	“壳体外壁温度为≤100℃”，偏高，不节能，也不安全。改为“壳体外壁温度为≤60℃”
	中南大学
	采纳
	—

	71
	5.5
	“耐火材料磨损率不高于30%” 标准中没有耐火材料磨损率的定义及检测检验方法。给出耐火材料磨损率的定义和相应的检测检验方法。
	中南大学
	采纳
	—

	72
	5.2.2

b)
	推头油缸采用蓄能装置
	府谷县天宇镁合金有限公司
	采纳
	—

	73
	2.4

表1
	“烟气排放温度，℃≤280”，可否再低点，改为“≤270”
	国家轻金属质量监督检验中心
	采纳
	—

	74
	
	回函同意，无意见
	北京航空航天大学
	
	

	75
	
	回函同意，无意见
	府谷京府煤化有限责任公司
	
	

	76
	
	回函同意，无意见
	府谷县玉丰镁合金有限责任公司
	
	

	77
	
	回函同意，无意见
	府谷县颐河镁业有限责任公司
	
	

	78
	
	回函同意，无意见
	府谷县金川鸿泰镁合金有限公司
	
	

	79
	
	回函同意，无意见
	府谷县金万通金万通镁业有限公司
	
	

	80
	
	回函同意，无意见
	榆林市天龙镁业有限责任公司
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	81
	
	回函同意，无意见
	陕西东鑫垣化工有限责任公司
	
	

	82
	
	回函同意，无意见
	陕西三忻（集团）实业有限责任公司
	
	

	83
	
	回函同意，无意见
	郑州市宏鑫矿业设备有限公司
	
	

	84
	
	回函同意，无意见
	邯郸市嘉通机械设备有限公司
	
	

	85
	
	回函同意，无意见
	郑州宇冠实业有限公司
	
	

	86
	
	回函同意，无意见
	府谷县亚博兰炭镁电有限公司
	
	

	87
	
	无回函
	府谷县泰达煤化有限责任公司
	
	

	88
	
	无回函
	府谷县新田镁合金有限责任公司
	
	

	89
	
	无回函
	浙江柒鑫合金材料有限公司
	
	

	90
	
	无回函
	山西银光华盛镁业股份有限公司
	
	

	91
	
	无回函
	河南宇航金属材料有限公司
	
	

	92
	
	无回函
	邯郸市鼎正重型机械有限公司
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


注：本页空间不足可以增为多页可附件
说明：（1）发送《征求意见稿》的单位数：34个；
     （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：28个；
     （3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：15个；
     （4）没有回函的单位数：6个。

