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多晶硅生产用石墨制品
1  范围
本标准规定了多晶硅生产用石墨制品的产品规格标准，包括技术要求﹑检验规则、标志、包装、运输及贮存。
本标准适用于多晶硅生产用石墨制品。
2  引用标准
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 6920-1986 水质 pH值的测定 玻璃电极法
GB/T 25995-2010 精细陶瓷密度和显气孔率试验方法  
YB 5146-2000 高纯石墨制品灰分的测定
JBT 8133-2013电炭制品物理化学性能试验方法   
3  分类
多晶硅生产用石墨制品包括：石墨卡瓣、石墨帽、石墨座和石墨帽檐。
4  技术要求
4.1  外观
石墨件表面不允许有粉尘、水迹、油迹、变形、划痕、凹坑、凹凸、毛刺、崩边、裂纹、起层、氧化、夹料、气孔、变色、爆角、过切、台阶等。
4.2  尺寸
石墨制品尺寸根据图纸要求加工，供需双方协商。
4.3  理化性能
石墨制品的理化性能指标应符合表1的要求
表1   石墨制品的理化性能指标
	石墨类别
	pH
	体积密度
g/cm3
	肖氏硬度
	抗折强度
MPa
	抗压强度
MPa
	电阻率
μΩ.m
	普通灰分
ppm

	石墨座
石墨帽
石墨帽檐
	6-8
	≥1.70
	≥50
	≥40
	≥85
	9-13
	一级品
	＜50 

	
	
	
	
	
	
	
	二级品
	50～300 

	石墨卡瓣
	6-8
	≥1.70 
	≥50 
	≥40 
	≥85 
	＜7 
	一级品
	＜50 

	
	
	
	
	
	
	7-13 
	二级品
	50～300 



5  试验方法
5.1  组批
同原料、同等级、同一生产周期、同工艺条件生产的、同一天到货的同一规格型号石墨制品作为一个批次。
5.2  抽样
抽样依据《计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索逐批检验抽样计划》，抽样及判定方法中样本量字码采用特殊检验水平的S-3，抽样方法采用正常检验二次抽样方案，接收质量限（AQL）10。
5.3  外观
在自然光线下目测。
5.4  尺寸
用最小精度为0.01mm的卡尺、外径千分尺、内径千分尺、角度规、三坐标等直接测量，以供需双方协定、符合使用为准。
5.5  理化性能检测依据
表2   检验项目
	检测项目
	依据标准
	备注

	pH
	GB/T 6920-1986 水质 pH值的测定 玻璃电极法
	

	体积密度g/cm3
	GB/T 25995-2010 精细陶瓷密度和显气孔率试验方法
	

	普通灰分ppm
	YB 5146-2000 高纯石墨制品灰分的测定
	

	肖氏硬度
	JBT 8133-2013电炭制品物理化学性能试验方法 第4部分
	

	抗折强度
MPa
	JBT 8133-2013电炭制品物理化学性能试验方法 第7部分
	

	抗压强度
MPa
	JBT 8133-2013电炭制品物理化学性能试验方法 第8部分
	

	电阻率
μΩ.m
	JBT 8133-2013电炭制品物理化学性能试验方法 第2部分
	


6  检验结果判定
石墨制品依据表1的技术标准及尺寸要求来判定，同时满足时即为合格。
7  鉴定检验
7.1  通则
在有下列情况（包含但不限于）之一时，应进行鉴定检验:
a)新产品鉴定时；
b)产品转厂生产时；
c)正式生产后，材料配方、生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
d)停产时间超过六个月，恢复生产时；
e)质量一致性检验结果与上次鉴定检验结果有较大差异时；
f)质量技术监督机构或客户提出鉴定检验要求时。
7.2  组批
  同原料、同等级、同一生产周期、同工艺条件生产的同一规格型号的石墨制品作为一个批次。
7.3  抽样
   抽样依据《计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索逐批检验抽样计划》，抽样及判定方法中样本量字码采用特殊检验水平的S-3，抽样方法采用正常检验二次抽样方案，接收质量限（AQL）10。
[bookmark: _GoBack]8  标志、包装、运输和贮存
8.1  每批产品应附有质量证明书，注明：
a)供方名称；
b)产品名称；
c)执行标准；
d)产品规格、数量；
e)产品批号和生产日期；
f)各项检验结果及检验部门印记。
8.2  包装
8.2.1 保洁要求
8.2.1.1 加工环境需保证干净整洁，且加工过程中操作者必须佩带洁净手套以避免汗渍污染产品；
8.2.1.2 检查包装过程中需佩带洁净手套，避免汗渍污染，并且不得使产品沾染油渍及其他污染物。
8.2.1.3 用洁净的PE袋（膜）真空封装，外部用纸箱包装，捆牢。长途运输时必须加固包装。
8.3  运输
运输过程中应有遮盖物，防止雨淋、受潮。应防震及机械碰撞，搬运时应轻拿轻放，严禁抛掷。
8.4  贮存
产品应贮存在常温、干燥、清洁的环境内, 防止雨淋、受潮。堆放整齐，不得使外包装受压变形或破损。



