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前    言
本标准是对GB/T 6887－2007《烧结金属过滤元件》的修订。
本标准与GB/T 6887-2007相比，主要变化如下：

——增加牌号为TG001、NG001（过滤精度为1µm）的烧结金属过滤元件；
——增加气泡试验孔径指标要求；
——将烧结钛过滤元件的耐压强度进行了调整；
——将渗透系数替换为透气度，并对原数据进行了调整；
——对元件型号、规格及尺寸偏差作了适当调整；
——对标准结构作了适当调整。

本标准自实施之日起，同时代替GB/T 6887-2007。
本标准由中国有色金属工业协会提出。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：
本标准主要起草人：
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：
——GB/T 6887-1986 、GB/T 6888－1986、GB/T 6889－1986、GB/T 6887-2007

烧结金属过滤元件
1 范围
本标准规定了烧结钛、烧结镍及镍合金过滤元件的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于粉末冶金方法生产的用于气体和液体净化与分离的钛、镍及镍合金过滤元件。
2 规范性引用文件
下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。
GB/T 2524-2001  海绵钛
GB/T 4698（所有部分） 海绵钛、钛及钛合金化学分析方法
GB/T 5235   加工镍及镍合金——化学成分和产品形状
GB/T 5249  可渗性烧结金属材料—气泡试验孔径的测定
GB/T 6886   烧结不锈钢过滤元件
GB/T 8647   镍化学分析方法
GB/T18853   液压传动过滤器  评定滤芯过滤性能的多次通过法

GB/T31909   可渗性烧结金属材料  透气度的测定
YS/T 325    镍铜合金(NCu28-2.5-1.5)化学分析方法
3 术语
本标准中采用的术语：过滤效率的定义见GB/T 6886 。
4 要求
4.1  过滤元件分类
4.1.1过滤元件牌号
过滤元件参照ISO 16889标准的规定，按照在液体中过滤效率为98%时所阻挡的固体颗粒尺寸值进行分类，烧结钛过滤元件分为6种牌号，见表1，烧结镍及镍合金过滤元件分为5种牌号，见表2。
表1  烧结钛过滤元件的牌号
	牌号
	TG001
	TG003
	TG006
	TG010
	TG020
	TG035
	TG060

	注：牌号中的T代表材质钛，G代表过滤,后三位代表过滤效率为98%时阻挡的颗粒尺寸值。


表2  烧结镍及镍合金过滤元件的牌号
	牌号
	NG001
	NG003
	NG006
	NG012
	NG022
	NG035

	注：牌号中的N代表材质镍及镍合金，G代表过滤,后三位代表过滤效率为98%时阻挡的颗粒尺寸值。


4.1.2 过滤元件型号
4.1.2.1管状元件按形状分为A1、A2、A3、A4共4种类型，见图1 ～ 图4，其中A1、A3型元件的底部（图中右端）及顶部法兰（图中左端）可采用焊接法或一次成型的加工方法。
片状元件：B1型（见图4）。
图中各字母的含义分别见表3～6。
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4.1.2.2片状元件的形状见图5.
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图5  B1型
4.1.3  标记示例
示例1：
过滤效率为98%时的阻挡颗粒尺寸值为10μm，外径为20mm、长度为200mm的A1型焊接烧结钛过滤元件标记为：
TG010—A1—20—200H，相同条件的无缝钛过滤元件标记为：TG010—A1—20—200。
示例2：
过滤效率为98%时的阻挡颗粒尺寸值为12μm，直径为30 mm 、厚度为3 mm 的片状烧结镍及镍合金过滤元件标记为：NG012—B1—30-3。
4.2材质要求

各种牌号烧结钛过滤元件的化学成分，除氧含量 ≤1.0%以外，其余化学成分应符合GB/T 2524中对牌号为MHT-160的海绵钛的要求。各种牌号烧结镍及镍合金过滤元件的化学成分应符合GB/T 5235中N6、NCu28—2.5—1.5 的规定。
4.3过滤元件性能
各种牌号烧结钛过滤元件的性能应符合表3的规定，烧结镍及镍合金过滤元件的性能应符合表4的规定。
表3  烧结钛过滤元件的性能
	牌号
	液体中阻挡的颗粒尺寸值，μm
	最大孔径
不大于
μm
	透气度
不小于
m3/(h·kPa·m2)
	 耐压破坏强度
不小于
MPa


	
	过滤效率（98%）
	过滤效率（99．9%）
	
	
	

	TG001
	1
	5
	5
	6
	2.5

	TG003
	3 
	7
	10
	12
	2.5

	TG006
	6
	10
	15
	42
	2.0

	TG010
	10
	14
	30
	90
	2.0

	TG020
	20
	32
	50
	200
	1.5

	TG035
	35
	52
	100
	450
	1.5

	TG060
	60
	85
	150
	650
	1.0

	注：轧制成型的过滤元件，其耐压破坏强度不小于0.3MPa。管状元件需进行耐外压试验值。


表4  烧结镍及镍合金过滤元件的性能
	牌号
	液体中阻挡的颗粒尺寸值/μm
	最大孔径
不大于
μm
	透气度，不小于
m3/（h·kPa·m2）
	耐压破坏强度
不小于
MPa

	
	过滤效率
98%
	过滤效率
99.9%
	
	
	

	NG001
	1
	5
	5
	 8
	3.0

	NG003
	3
	7
	10
	 10
	3.0

	NG006
	6
	10
	15
	45
	3.0

	NG012
	12
	18
	30
	100
	3.0

	NG022
	22
	36
	50
	260
	2.5

	NG035
	35
	50
	100
	600
	2.5

	注：管状元耐压强度为外压试验值。


4.4  尺寸及其允许偏差
不同型号过滤元件的尺寸及其允许偏差应符合表5 ～ 表8的规定。
表5  A1型过滤元件的尺寸及其允许偏差          单位为毫米
	直径D
	长度L
	壁厚δ1
	法兰直径D0
	法兰厚度δ2

	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	

	20
	±1.0
	200
	±2
	2.5
	±0.5
	30
	±0.2
	3～4

	30
	±1.0
	200
	±2
	2.5
	±0.5
	40
	±0.2
	3～4

	
	
	300
	±2
	2.5
	±0.5
	
	
	

	40


	±1.0
	200
	±2
	1.0
	±0.1
	52
	±0.3
	3～5

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	
	

	
	
	300
	±2
	1.0
	±0.1
	
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	
	

	
	
	400
	±3
	1.0
	±0.1
	
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	
	

	50


	±1.5
	300
	±2
	1.0
	±0.1
	62
	±0.3
	4～6

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	
	

	
	
	400
	±3
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	2.0
	±0.3
	
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	
	

	
	
	500
	±3
	1.0
	±0.1
	
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	
	

	60
	±1.5
	300
	±2
	1.0
	±0.1
	72
	±0.3
	4～6

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	3.0
	±0.5
	
	
	

	
	
	400
	±3
	1.0
	±0.1
	
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	3.0
	±0.5
	
	
	

	
	
	500
	±3
	1.0
	±0.1
	
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	
	

	
	
	
	
	3.0
	±0.5
	
	
	

	
	
	600
	±3
	3.0
	±0.5
	
	
	

	
	
	700
	±4
	3.0
	±0.5
	
	
	

	90
	±2.0
	800
	±5
	5.0
	±0.8
	110
	±0.5
	5～12

	100
	±2.0
	1000
	±5
	5.5
	±0.8
	120
	±0.5
	5～12

	注：壁厚公称尺寸为1.0 mm、1.5 mm 的管状过滤元件由轧制板材卷焊而成。


表6  A2型过滤元件的尺寸及其允许偏差           单位为毫米
	直径D
	长度L
	壁厚δ

	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差

	20
	±1.0
	200
	±2
	2.5
	±0.5

	30
	±1.0
	200
	±2
	2.5
	±0.5

	
	
	300
	±2
	2.5
	±0.5

	40
	±1.0
	200
	±2
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	2.5
	±0.5

	
	
	300
	±2
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	2.5
	±0.5

	
	
	400
	±3
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	2.5
	±0.5

	50
	±1.5
	300
	±2
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	2.5
	±0.5

	
	
	400
	±3
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	2.0
	±0.3

	
	
	
	
	2.5
	±0.5

	
	
	500
	±3
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	2.5
	±0.5

	60
	±1.5
	300
	±2
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	3.0
	±0.5

	
	
	400
	±3
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	3.0
	±0.5

	
	
	500
	±3
	1.0
	±0.1

	
	
	
	
	1.5
	±0.2

	
	
	
	
	3.0
	±0.5

	
	
	600
	±4
	3.0
	±0.5

	
	
	700
	±4
	3.0
	±0.5

	90
	±2.0
	800
	±5
	5.5
	±0.8

	100
	±2.0
	1000
	±5
	5.5
	±0.8

	注：壁厚公称尺寸为1.0 mm、1.5 mm 的管状过滤元件由轧制板材卷焊而成。


表7  A3型过滤元件的尺寸及偏差                 单位为毫米
	直径D
	长度L
	壁厚δ
	管接头

	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	螺纹尺寸
	长度 l

	20
	±1.0
	200
	±2
	2.5
	±0.5
	M12×1.0
	28

	30
	±1.0
	200
	±2
	2.5
	±0.5
	
	

	
	
	300
	±2
	
	
	
	

	40
	±1.0
	200
	±2
	1.0
	±0.1
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	

	
	
	300
	±2
	1.0
	±0.1
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	

	
	
	400
	±3
	1.0
	±0.1
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	

	50
	±1.5
	300
	±2
	1.0
	±0.1
	M20×1.5
	40

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	

	
	
	400
	±3
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	2.0
	±0.3
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	

	
	
	500
	±3
	1.0
	±0.1
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	2.5
	±0.5
	
	

	60
	±1.5
	300
	±2
	1.0
	±0.1
	M30×2.0
	40

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	3.0
	±0.5
	
	

	
	
	400
	±3
	1.0
	±0.1
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	3.0
	±0.5
	
	

	
	
	500
	±3
	1.0
	±0.1
	
	

	
	
	
	
	1.5
	±0.2
	
	

	
	
	
	
	3.0
	±0.5
	
	

	
	
	600
	±4
	3.0
	±0.5
	
	

	
	
	700
	±4
	3.0
	±0.5
	M30×2.0
	50

	注：壁厚公称尺寸为1.0 mm、1.5 mm 的管状过滤元件由轧制板材卷焊而成。


表8  A4型过滤元件的尺寸及偏差              单位为毫米
	直 径 /D
	长 度 /L
	壁 厚/δ1
	法兰直径/D0
	法兰厚度/δ2

	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	公称尺寸
	允许偏差
	

	20
	±1.0
	200
	±1
	2.3
	±0.4

	30
	±0.2
	3～4

	30
	±1.0
	200
	±1
	
	
	40
	±0.2
	3～4

	30
	±1.0
	300
	±1
	
	
	
	
	

	40
	±1.0
	200
	±1
	
	
	52
	±0.3
	3～5

	40
	±1.0
	300
	±1
	
	
	
	
	

	40
	±1.0
	400
	±1
	
	
	
	
	

	50
	±1.5
	300
	±1
	
	
	62
	±0.3
	4～6

	50
	±1.5
	400
	±1
	
	
	
	
	

	50
	±1.5
	500
	±1
	
	
	
	
	

	60
	±1.5
	300
	±1
	2.5
	
	72
	±0.3
	4～6

	60
	±1.5
	400
	±1
	
	
	
	
	

	60
	±1.5
	500
	±1
	
	
	
	
	

	60
	±1.5
	600
	±2
	
	
	
	
	

	60
	±1.5
	700
	±2
	
	
	
	
	

	60
	±1.5
	750
	±2
	
	
	
	
	

	90
	±2.0
	800
	±2
	3.5
	±0.5
	110
	±1.0
	5～12

	100
	±2.0
	1000
	±2
	4.0
	±0.6
	130
	±1.0
	5～12


            　　　表9  片状过滤元件的尺寸及其允许偏差               单位为毫米
	直径D
	厚度δ

	公称尺寸
	允许偏差
	 公称尺寸
	允许偏差

	10
	±0.2
	1.0、1.5、2.0、2.5、3.0
	±0.1

	30
	±0.2
	1.0、1.5、2.0、2.5、3.0
	±0.1

	50
	±0.5
	1.0、1.5、2.0、2.5、3.0
	±0.1

	80
	±0.5
	1.0、1.5、2.0、2.5、3.0
	±0.2

	100
	±1.0
	1.0、1.5、2.0、2.5、3.0
	±0.2

	200
	±1.5
	 2.5、3.0、3.5、4.0、5.0
	±0.3

	300
	±2.0
	 3.0、3.5、4.0、5.0
	±0.3

	400
	±2.5
	 3.0、3.5、4.0、5.0
	±0.3

	注：厚度公称尺寸为1.0 mm、1.5 mm 的片状过滤元件由轧制板材机加工而成。


4.5  过滤元件表面不应有浮粉、裂纹、斑点及过烧等缺陷，焊接元件焊缝应没有严重氧化现象。

4.6其他

   需方对过滤元件的规格、尺寸、性能有特殊要求时，由供需双方商定。
5   试验方法
5.1  烧结钛过滤元件的化学成分按GB/T 4698.1～4698.25 进行分析；烧结镍及镍合金过滤元件的化学成分按GB/T 8647、YS/T 325的规定进行分析。。
5.2  在特定过滤效率值下阻挡固体颗粒尺寸值的测定按GB/T18853进行。
5.3  最大孔径的测定按GB/T5249 进行。
5.4  透气度的测定按GB/T 31909 进行。
5.5  耐压强度的测定按GB/T 6886附录A的规定进行。
5.6  过滤元件的尺寸用相应精度的量具测量。
5.7  外观质量目视检查。
6 检验规则
6.1  检查及验收

6.1.1产品应由供方技术监督部门进行检查，保证产品质量符合本标准或订货合同的规定，并附质量证明书。
6.1.2  需方可对收到的产品按本标准或订货合同规定进行验收，如果检验结果与本标准或订货合同的规定不符时，应在产品收到之日起三个月内向供方提出，由供需双方协商解决。
6.2组批

  产品应成批提交检验，每批由同一合批粉末按相同工艺参数生产的产品组成。
6.3检验项目及取样数量
  检验项目及取样数量见表10。
表10  过滤元件的检验项目及数量
	检验项目
	取样数量
	要求的章条号
	试验方法章条号

	化学成分a
	按照供需双方合同要求（每批1个）
	4.2
	5.1

	过滤效率a
	按照供需双方合同要求（每批1个）
	4.3
	5.2

	最大孔径
	每批3%，但不少于3个
	4.3
	5.3

	透气度
	
	4.3
	5.4

	耐压强度a
	按照供需双方合同要求（每批1个）
	4.3
	5.5

	过滤元件尺寸
	逐件检验
	4.4
	5.6

	外观质量
	
	4.5
	5.7

	  a需方对化学成分、过滤效率、耐压强度有要求时应在合同中注明。


6.4检验结果判定

6.4.1过滤元件化学成分的检验结果如不符合本标准规定时间，则在该批产品中对该项加倍取样进行重复试验，若仍由结果不符合本标准要求时，则该批产品为不合格。

6.4.2过滤元件的过滤效率的检验结果如不符合本标准规定时，则在该批产品中加倍取样进行重复试验，若仍由结果不符合本标准要求时，则该批产品为不合格。

6.4.3过滤元件最大孔径、透气度的检验结果如不符合本标准规定时，则在该批产品中对该项加倍取样进行重复试验，若仍由结果不符合本标准要求时，则该批产品为不合格。

6.4.4过滤元件的耐压强度的检验结果如不符合本标准规定时，则在该批产品中加倍取样进行重复试验，若仍由结果不符合本标准要求时，则该批产品为不合格。
过滤元件尺寸和外观质量检验不合格时，判该件产品不合格。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1标志

7.1.1检验合格的产品应有如下标志或标签：

a） 产品牌号；

b） 生产日期；

c） 产品型号；
d） 产品规格；
e） 产品批号；

f） 供方质量检验部门的检印。

7.1.2包装箱上应注明：

a） 供方名称；

b） 产品名称；

c） 订货单位及地址；

d） 防潮、防震等字样或标志。

7.2包装、运输、贮存

7.2.1产品以塑料袋或纸盒包装，包装好的产品置于运输包装箱内，以软质物隔开并填紧。

7.2.2产品运输过程中，不得受潮、撞击和滚动。

7.3质量证明书

每批过滤元件应附有产品质量证明书，注明： 

a) 供方名称；

b) 产品名称；

c) 产品牌号；

d) 产品型号；

e) 产品规格；

f) 产品批号；

g) 件数或净重；

h) 各项分析检验结果和质量检验部门检印；

i) 本标准编号；

j) 出厂日期。
8合同（或订货单）内容

订购本标准所列材料的订货单（或合同）应包括以下内容：

a) 产品名称；

b) 产品牌号；

c) 产品型号；

d) 产品规格；

e) 重量或件数；

f) 本标准要求的“应在合同中注明的”事项；

g) 本标准编号；

h) 增加本标准以外的协商结果。
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