
ICS 71.100.10
Q 52
	     


YS
中华人民共和国有色金属行业标准
YS/T XXXXX—XXXX
	代替YS/T 763—2011


石墨化阴极炭块用煅后焦
Calcined petroleum coke used for producing graphitized cathode block

	 FORMDROPDOWN 


	     


XXXX - XX - XX发布
XXXX - XX - XX实施
中华人民共和国工业和信息化部   发布


前  言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替YS/T 763-2011《电煅石墨化焦》

本标准主要结合当前石墨化阴极炭块生产的发展和用户的要求对YS/T 763-2011 进行了修订，主要修订内容如下：

——
——
——
本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。

本标准由中电投宁夏能源铝业青鑫炭素有限公司、XXXXXX（单位名称）负责起草。

本标准由XXXXXX（单位名称）参加起草。

本标准主要起草人：XXX、XXX、XXX、XXX。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——YS/T763-2011。
石墨化阴极炭块用煅后焦
1　 范围

本标准规定了石墨化阴极炭块用煅后石油焦、电煅炉和石墨化炉生产的石墨化石油焦（以下统一简称为煅后焦）的要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存及订货单（或合同）内容等。

本标准适用于生产铝电解用石墨化阴极炭块的原料：煅后石油焦、电煅炉和石墨化炉生产的石墨化石油焦（以下简称石墨化焦）。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

YS/T587.1  炭阳极用煅后石油焦检测方法  第1部分  灰分含量的测定

YS/T587.3  炭阳极用煅后石油焦检测方法  第3部分  挥发分的测定

YS/T587.4  炭阳极用煅后石油焦检测方法  第4部分  硫含量的测定

YS/T587.6  炭阳极用煅后石油焦检测方法  第6部分  粉末电阻率的测定

YS/T587.9  炭阳极用煅后石油检测方法  第9部分  真密度的测定

YS/T701  铝用炭素材料及其制品的包装、标志、运输、贮存

YS/T733  铝用石墨化阴极制品石墨化度测定方法
3　 要求
3.1　 产品分类
3.1.1　 石墨化阴极炭块用煅后石油焦按理化指标分为DHJ-1，DHJ-2两个牌号。
3.1.2　 石墨化阴极炭块用石墨化焦按理化指标分为DSJ-1，DSJ-2两个牌号。
3.2　 理化性能
3.2.1　 石墨化阴极炭块用煅后石油焦的理化性能应符合表1的规定。
	牌   号
	理化性能

	
	灰分

%
	挥发分

%
	硫分

%
	粉末电阻率

μΩ•m
	真密度

g/cm3

	
	≤
	≤
	≤
	≤
	≥

	DHJ-1
	0.5
	0.6
	0.5
	450
	2.08

	DHJ-2
	0.7
	1.0
	0.6
	500
	2.08


3.2.2　 石墨化阴极炭块用石墨化焦的理化性能应符合表2的规定。
	牌号
	理化性能

	
	灰分

%
	硫分

%
	粉末电阻率

μΩ•m
	真密度

g/cm3
	石墨化度

%

	
	≤
	≤
	≤
	≥
	≥

	DSJ-1
	0.7
	0.2
	130
	2.16
	80

	DSJ-2
	0.9
	0.5
	150
	2.12
	60


3.3　 外观质量

煅后焦中不应有杂物。
3.4　 其他要求
需方有特殊要求时, 由供需双方协商确定,并在合同中注明。
4　 试验方法
4.1　 理化性能
4.1.1　 煅后焦中灰分含量的测定按照YS/T 587.1的规定进行。

4.1.2　 煅后焦中挥发分的测定按照YS/T 587.3的规定进行。

4.1.3　 煅后焦中硫含量的测定按照YS/T 587.4的规定进行。

4.1.4　 煅后焦中粉末电阻率的测定按照YS/T 587.6的规定进行。

4.1.5　 煅后焦中真密度的测定按照YS/T 587.9的规定进行。

4.1.6　 石墨化焦中石墨化度的测定按照YS/T 733的规定进行。

4.1.7　 检验数值的判定采用修约比较法,数值修约规则按GB/T 8170的有关规定进行，修约数位与表中所列极限值数位一致。

4.2　 外观质量
煅后焦的外观质量用目测法检查，粉量的目测方法由供需双方协商确定。
5　 检验规则
5.1　 检查与验收
5.1.1　 煅后焦由供方技术（质量）监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准或订货单（或合同）的规定，并填写产品质量证明书。
5.1.2　 需方应对收到的产品按本标准或订货单（或合同）的规定进行检验。如检验结果与本标准或订货单（或合同）的规定不符时，应在收到产品之日起1个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样在需方，由供需双方共同进行。
5.2　 组批
煅后焦成批提交检验，每批应由同一牌号的产品组成，批重不大于100t。

5.3　 检验项目
每批煅后焦产品出厂前都应进行理化性能和外观质量的检验。

5.4　 取样和制样
5.4.1　 对每批煅后焦产品，按照表3规定抽取份样数量，每份份样要随机从1个包装袋中的上中下部用专用取样器抽取，每份份样的质量不得少于2kg。

	批重/t
	份样数量

	≤20
	20

	＞20～40
	25

	＞40～60
	30

	＞60～80
	35

	＞80～100
	40


5.4.2　 将所取得的全部试样充分混匀，按四分法缩分至重量不小于10㎏，分成3份，1份用于检验，其余由供需双方各保存1份。

5.4.3　 供需双方也可协商确定取样方法，但需在合同中注明。

5.5　 检验结果的判定

5.5.1　 理化性能检验项目中任何一项不合格时，判该批产品不合格

5.5.2　 外观质量不合格时由供需双方协商解决。  

6　 包装、标志、运输、贮存

6.1　 包装、标志、运输、贮存

煅后焦产品的包装、标志、运输、贮存参照YS/T 701的规定进行。需方对产品包装有特殊要求时，可由供需双方协商确定，并在合同中注明。

6.2　 质量证明书

每批产品应附质量证明书，其上注明：

a) 供方名称、商标；

b) 产品名称和牌号；

c) 批号、重量；

d) 分析检验结果及技术（质量）监督部门印记；

e) 本标准编号；

f) 出厂日期。

7　 订货单（或合同）内容
本标准所列石墨化焦产品的订货单（或合同）内至少应包括下列内容：

a） 产品名称；

b） 牌号；

c） 重量；

d）本标准编号；

e） 其他需要协商的内容。
_________________________________

