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冶炼副产品硫酸镍
1  范围
本标准规定了铜冶炼回收副产品硫酸镍的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和质量预报单以及合同（或订货单）内容等。
本标准适用于铜冶炼回收副产品硫酸镍的生产、检验、质量验收等，主要供其他工业原料使用。
2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 6678  化工产品采样总则

GB/T 6678—2008  分析实验室用水规格和试验方法（mod ISO 3696：1987）
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

HG/T 2824-2009  工业硫酸镍
《危险化学品安全管理条例》（中华人民共和国国务院令第591号）
3  名词术语

冶炼副产品硫酸镍，是经铜电解精炼的电解液除杂后浓缩、结晶成形，并供制备电池级精制硫酸镍或电极生产金属镍用。
分子式：（讨论）
4  要求

4.1  产品分类
4.1.1  冶炼副产品硫酸镍按照镍含量分成四个等级。（商务部供销合同为四类品质进行差价结算）
4.2 化学成分

4.2.1  冶炼副产品硫酸镍化学成分应符合表1的规定。（需收集各厂家的主要成分及杂质指标）
表1  硫酸镍化学成分

	牌号
	化学成分（质量分数）%

	
	镍含量
	杂质含量，不大于

	
	
	Cu
	As
	
	
	
	

	一级品
	Ni≥18
	
	
	
	
	
	

	二级品
	15≤Ni＜18
	
	
	
	
	
	

	三级品
	10≤Ni＜15
	
	
	
	
	
	

	四级品
	Ni＜10
	
	
	
	
	
	


4.2.2   供需双方如对硫酸镍品质有特殊要求时，由供需双方协商并在合同中注明。

4.3  物理规格（根据生产工艺规定）
4.3.1  冶炼副产品硫酸镍外观为翠绿色颗粒状结晶体。
5  试验方法（镍和砷含量的测定提交讨论，建议新起草分析标准）
5.1  硫酸镍中镍含量及杂质含量测定按HG/T 2824-2009规定进行。

5.2  硫酸镍中含砷量测定按供需双方认可的方法进行。

5.3  硫酸镍外观检验使用目测法进行判定。
6   检验规则
6.1  检查和验收

6.1.1  冶炼副产品硫酸镍由需方运输，由供方质量检验部门进行检验，也可由供需双方协商运输与检验方。

6.1.2  供方应保证每批出厂的副产品硫酸镍质量都符合本标准或合同的规定，并符合国家有关安全、环保法律法规。

6.1.3  供需一方对检验结果有异议时，由供需双方协商解决。
6.2  组批

 冶炼副产品硫酸镍应成批提交检验，每检验批重不大于40吨。

6.3  检验项目

6.3.1 化学成份按批检验。

6.3.2 物理规格按检验批抽检。

6.4  取样方法

6.4.1  冶炼副产品硫酸镍基本相同的生产条件、连续生产的为一批，每个检验批量≤40t。
6.4.2  取样时用样钎从袋口沿任一对角线方向插入底部，每袋钎取等量份样，每批的所有份样汇总为一个大样，总样量不少于3kg，将所采的样品混匀，用四分法缩分至约1 kg，分装入三个干燥、清洁的广口瓶或塑料样品袋中，密封，粘贴好标签，注明：样品名称、批号及取样人、取样日期。

6.4.3  取样分装所得3份样品，供方、需方、备查各一份，备查样品保存时间由生产厂根据实际情况确定。
6.5检验结果判定
6.5.1  同一检验批内，发现含有其他外来夹杂物，可扣重或供需双方协商。

6.5.2  采用GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定检验结果是否符合标准。
7  标志、包装、运输、贮存和质量证明书

7.1  标志

每袋应在吨袋外部标明生产日期、厂家名称、批号、重量。（标识粘贴、腐蚀问题）
7.2  包装

冶炼副产品硫酸镍采用吨袋包装，单袋重量控制在700kg～1000kg范围内。如需另行包装，由供需双方协调确定。（脱出的水导致产品返溶问题，故不能密封包装）
7.3  运输和贮存

7.3.1  冶炼副产品硫酸镍在运输和贮存过程中应加盖蓬布，以防雨、防晒。

7.3.2  冶炼副产品硫酸镍在运输和贮存过程中，如有损坏、污染等由责任方承担。

7.3.3  单车出现不同批次冶炼副产品硫酸镍时，供方在检验前应提前向需方说明，同时冶炼副产品硫酸镍实物应有相应区分，不得混装。

7.3.4  运输时运输车辆应符合《危险化学品安全管理条例》（中华人民共和国国务院令第591号），配备相应品种和数量的消防器材和泄漏应急处理设备。运输前应先检查包装容器是否完整、密封。运输工具上应根据相关运输要求张贴危险标志、公告。运输车辆应有危险货物运输标志，安装具有行驶记录功能的微信定位装置。未经公安机关批准，运输车辆不得进入危险化学品车辆限制通行的区域。
7.3.5  贮存于阴凉、通风的库房，远离火种、热源，应与氧化剂分开存放，切忌混储。（讨论）
7.4  质量证明书
 每一交货批，供方应提供质量证明书，其上注明：

 a）供方企业名称； 
      b）产品名称；

      c）净重；
  d）批次及件数；
      e）出厂日期；
      f）本标准编号及符合的标准牌号。
8   订货单（或合同）内容

 订货单（或合同）应包括下列内容

 a）产品名称；

 b）数量；
 c）镍及杂质含量的特殊要求；
 d）单袋重量要求；
 e）包装要求；
 f）执行标准编号；
 g）其他。
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