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	序号
	标准章条编号
	意见或建议
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	1
	范围中明确棒材状态：铸造、挤压、拉拔状态，并明确棒材形状
	全国有色金属技术标委会
	采纳，范围内增加相应内容
	　

	2
	2 
	增加GB/T 5231标准引用
	全国有色金属技术标委会
	采纳，引用标准中补充GB/T 5231标准
	　

	3
	3.1
	表1状态后加上对应的表示内容
	浙江海亮股份有限公司
	采纳，补充状态表示内容
	　

	4
	
	表1增加牌号HAL66-6-3-2（C86700牌号，用于同步器齿环）
	宁波正元铜合金有限公司
	采纳，增加牌号及相应性能
	　

	5
	
	表1增加铸造状态的说明：连铸+精整
	安徽鑫科新材料股份有限公司
	采纳，明确直径范围在12-80mm范围的棒材后续需进行扒皮精整
	　

	6
	
	表1牌号、状态、规格等内容需协商统一。
	全国有色金属技术标委会
	采纳，博威、正元、金田三家公司于2017年4月19日进行会议讨论，达成一致意见，文本内容调整。
	　

	7
	3.4
	增加各项检测项目的标题
	全国有色金属技术标委会
	采纳，增加相应内容
	　

	8
	3.4.4
	增加切斜度项目及要求
	全国有色金属技术标委会
	采纳，增加相应内容
	

	9
	3.4.5
	棒材的直度要求宜用文字表述
	全国有色金属技术标委会
	采纳，调整直度要求
	

	10
	3.4.6
	棒材扭拧度等需注明棒的类型：多边形棒材
	全国有色金属技术标委会
	采纳，增加相应内容
	　

	11
	3.5
	表4维氏硬度对于小棒的误差比较大，硬度测试改为布氏硬度（硅黄铜做洛式硬度除外）
	全国有色金属技术标委会
	采纳，重新检测后确定指标要求
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	序号
	标准章条编号
	意见或建议
	提出单位
	处理意见
	备注

	13
	3.6 
	表5 铸造状态不太能达到强化相均匀分布的程度，对状态进行区分
	国家铜铝冶炼及加工产品质量监督检验中心
	采纳，对所有状态显微组织特征进行重新描述。
	　

	14
	
	表5 建议强化相分布参考图例
	国家铜铝冶炼及加工产品质量监督检验中心
	采纳，选取各个牌号M07和HR50状态的显微组织特征作为示例。
	　

	15
	4.3.2
	试样要求改为圆形棒材试样应符合附录D的规定
	全国有色金属技术标委会
	采纳，内容调整
	　

	16
	附录B
	取消本标准与企业及GB/T 5231标准牌号的对比
	全国有色金属技术标委会
	采纳，调整表单内容
	　


说明：①发送《征求意见稿》的单位数：9个；

      ②收到《征求意见稿》后，回函的单位数：5个；

      ③收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：5个

      ④没有回函的单位数：4个。
