《建筑装饰用铜及铜合金板带材》
国家标准（预审稿）编制说明

1 任务来源
根据国标委综合[2015]73号和有色标委[2016]6号《国家标准委关于下达2015年第三批国家标准制修订计划的通知》，附件1中序号3（项目编号20153650-T-610）《建筑装饰用铜及铜合金带材》国家标准由中铝洛阳铜加工有限公司、安徽鑫科新材料股份有限公司、铜陵金威铜业有限公司负责制定。 

2 工作简况

2.1 立项目的和意义
铜制品具有较高的耐腐蚀性、艺术性、环保性、抑菌性，铜的长寿性、通用性是铝、钢及其它合金原材料无法媲美的，是最理想的建筑原材料之一，常用于制作铜门、铜瓦、铜雕塑、屋面、屋顶、外墙面等，而且这些铜件及装饰品以其华贵典雅的气质，彰显拥有者、使用者的地位和品质。
铜作为建筑构件早已得到广泛的应用。欧美等国用薄铜板制作屋顶和漏檐等防雨水构件已有多年传统，在北欧用它作墙面装饰材料也屡见不鲜。经过中国国民经济的高速发展，富裕起来的中国城市化建设向着美观、实用性过度，需要不同的新型材料来满足建筑用料。人民生活的不断提高，装修要求的提升，对装饰材料不断新需求的延伸，伴随着铜加工技术跟近，需要我们不断研究开发。随着中国市场的不断发展，最近两年来建筑行业发展极其迅速，需要大量铜的消耗。铜因它独有的精致工艺，质量耐用坚固的特性，在金融系统、居民住宅、仓库重地、财务档案部门、高档宾馆等装饰深受客户青睐。铜门、铜瓦、铜雕塑、铜幕墙、镀铜装饰镜因它独有的精致工艺，古香古色的金属特性，在大型幕墙、仿古铜瓦、高档宾馆大门等豪华建筑部门深受客户青睐。而在实用性上，铜门远比普通的任何一种门更经久耐用，它不存在着变形和开裂等问题，不仅加强了防盗性能，而且使它的使用寿命比平常门远远多出几倍，市场前景广阔。
随着我国经济发展和人民生活水平的提高，建筑装饰用铜板带材的需求也在不断扩大，在我国目前没有规范的专用产品标准可依，因此，制定公开的产品技术标准是非常必要的，不仅填补了国内标准的空白，而且起到规范和引导市场的作用。

2.2 申报单位简况
中铝洛铜是中国影响力的综合性有色金属加工企业，拥有铜及铜合金加工、铝镁材加工、有色加工设备制造等生产系统，拥有国家级企业技术中心、国家级重有色金属检测试验中心等研发检测机构。公司主要产品有铜及铜合金板、带、箔、管、棒、型、铝镁板带材等，产品广泛应用于航空、航天、船舶、冶金、电子、机电、纺织、交通、建筑、化工、轻工、能源等国民经济各领域。
近年来，中铝洛铜依托老国企的品牌优势和技术装备优势，坚持自主创新，不断开拓市场，目前铜装饰带产品已成为公司的拳头产品之一，相继“扮靓”了上海世博会中国铁路馆、西安园博会展馆、武汉琴台大歌剧院、杭州西湖雷峰塔、纽约626大厦等国内外建筑、景点。
2.3 主要工作过程
标准制订计划任务正式下达后，中铝洛阳铜加工有限公司牵头成立了标准编制小组，并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。编制小组对建筑装饰用铜材市场进行调研，查阅了国内外有关的技术资料，收集整理了不同客户的技术要求，并经过多次讨论和广泛征求意见，形成了标准征求讨论稿及编制说明。

3 编制原则
标准编制之初，查询了国内外相关的还珠装饰用板带材的相关标准。经查询，美国金属材料协会、欧盟制定有建筑用铜材的相关标准，如ASTM B370-2009《建筑结构用同薄板和带材》、ASTM B882－2010《建筑用预生锈的铜板材和带材》、EN1172:1997《铜及铜合金 建筑用薄板和带材》等，但是国外标准与建筑装饰用铜材的国内市场需求及客户技术要求差别较大，美标ASTM B370仅涉及Cu≥99.5铜，EN1172:1997涉及Cu-DHP和CuZn0.5两个牌号，而目前客户使用的牌号主要为T2、H68、H65和H62。本标准以客户的实际需求为出发点，依据客户的技术要求，同时参照ASTM B370-2009《建筑结构用同薄板和带材》、ASTM B882－2010《建筑用预生锈的铜板材和带材》、EN1172:1997《铜及铜合金 建筑用薄板和带材》来制定。
4 确定标准主要内容的论据

    建筑装饰用铜及铜合金板带材涉及的品种较多，不同的用途及后续加工方法不同，对材料提出了不同的要求，诸如90度折弯性能要求、对角线公差要求、板型要求、表面要求等。本标准依据产品要求及实际生产水平，对具体指标规定如下：
4.1   牌号、状态的确定

本标准适用于铜门、铜瓦、铜雕塑、屋面、屋顶、外墙面等建筑装饰用铜及铜合金板带材，目前客户使用的牌号主要为T2、H68、H65、H62和BZn14-24，常用状态有软态（O60）、半硬（H 02）和硬态（H04），同时增加了ASTM B370中的H00态和EN1172:1997中R220态，本标准中为H01态。
4.2  尺寸及允许偏差的确定

    本标准除规定了板带材厚度、长度、宽度、侧弯、平整度允许偏差外，增加了板材对角线差的规定，以保证板材的方正度，满足客户使用要求。另外，对侧弯和不平度的规定分为普通级和高精级，满足不同产品的要求。尺寸允许偏差的规定，以GB/T17793-2010为基础，结合实际生产控制水平制定的，指标均严于GB/T17793-2010。对角线差参照EN1172:1997中的薄板方正度制定。
4.2.1  厚度允许偏差见表1。
        表1   厚度允许偏差                       单位为毫米
	厚度
	宽度

	
	≤600
	＞600～1000

	
	厚度允许偏差a

	0.20～0.50
	±0.025
	-

	＞0.5～0.8
	±0.030
	±0.040

	＞0.8～1.2
	±0.010
	±0.050

	＞1.2～2.0
	±0.050
	±0.060

	＞2.0～3.0
	±0.060
	±0.070

	＞3.0～5.0
	±0.080
	±0.090

	a  允许偏差全为（+）或全为（-）时，其值为表中数值的2倍。


4.2.2  宽度允许偏差见表2。
表2  板材宽度允许偏差                      单位为毫米

	厚度
	宽度

	
	≤600
	＞600～1000

	
	宽度允许偏差

	0.2～0.5
	±0.6a
	-

	＞0.5～3.0
	±0.8a
	+5.0

	＞3.0～5.0
	±1.5a
	+6.0

	a  允许偏差全为（+）或全为（-）时，其值为表中数值的2倍。


4.2.3  带材宽度允许偏差见表3。

表3  带材宽度允许偏差                      单位为毫米

	厚度
	宽度

	
	≤600
	＞600～1000

	
	宽度允许偏差a

	0.2～0.5
	±0.3
	-

	＞0.5～2.0
	±0.4
	±0.7

	＞2.0～3.0
	±0.5
	±0.8

	a  允许偏差全为（+）或全为（-）时，其值为表中数值的2倍。


4.2.4  板材长度允许偏差见表4。
表4  板材长度允许偏差                      单位为毫米
	厚度
	宽度允许偏差a

	≤3.0
	+8

	＞3.0～5.0
	+10


4.2.5  侧边弯曲度见表5。
表5  侧边弯曲度

	厚度/mm
	侧边弯曲度/（mm/m）

	
	普通级
	高精级

	0.2-0.5
	2
	1.5

	＞0.5～3.0
	3
	1.5


4.2.6  对角线差见表6。
表6  板材对角线差

	宽度/mm
	长度/mm

	
	≤2000
	＞2000～4000

	
	对角线差/mm，不大于

	≤600
	6
	7

	＞600-1000
	8
	9


4.2.7  板材平整度见表6。
表9  板材平整度
	厚度/mm
	平整度/（mm/m），不大于

	
	普通级
	高精级

	≤1.5
	6
	3

	＞1.5～5.0
	5
	2


4.3  力学性能
产品的室温力学性能见表10。
表10  产品力学性能

	牌号
	状态
	抗拉强度Rm/

N/mm2
	断后伸长率A11.3/

%
	维氏硬度

HV

	T2
	O60
	≥205
	≥30
	≤70

	
	H01
	220～275
	≥25
	60～90

	
	H02
	245～345
	≥8
	80～110

	
	H04
	300～380
	≥3
	100～120

	H68、H65
	O60
	≥290
	≥40
	≤90

	
	H02
	355～460
	≥25
	100～130

	
	H04
	410～540
	≥13
	120～160

	H62
	O60
	≥290
	≥35
	≤95

	
	H02
	350～470
	≥20
	90～130

	
	H04
	410～630
	≥10
	125～155

	BZn14-24
	O60
	≥340
	≥35
	-

	
	H02
	440~570
	≥5
	-


4.3  弯曲性能

部分建筑装饰用铜材在后续的生产加工过程中对材料的弯曲成型性能有较高的要求，所以本标准将材料垂直于轧制方向90°弯曲试验作为选作项进行规定。弯曲试验条件见表11。

表11   弯曲试验

	牌     号
	状 态
	厚度t/mm
	最大弯曲内侧半径/mm

	T2
	O60  H01
	≤2.5
	0×t

	
	H02  
	
	0.5×t

	
	H04
	
	1×t

	H68、H65、H62
	O60
	
	0×t

	
	H02
	
	0.5×t

	
	H04
	
	1×t

	BZn14-24
	O60
	
	1×t

	
	H02
	
	2×t


4.4  表面质量

产品的表面应光滑、清洁，且不允许有任何影响使用的缺陷。
                                                      标准编制小组
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