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中华人民共和国有色金属行业标准
YS／T XXX一XXXX
锡  粒
tin grain
201X-XX-XX发布                                  201X一XX一XX实施


前   言
本标准是依据GB/T1.1-2009规定的起草规则进行编制的。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本标准由XXXX、XXXX负责起草。
本标准由XXXX、XXXX参加起草。
本标准主要起草人：XXX XXX XXX XXX XXX。
锡  粒
1　 范围

    本标准规定锡粒的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量证明书（合同或订货单）的内容。
本标准适用于以锡锭为原料，经熔滴或机械加工得到的锡粒。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 728   锡锭
GB/T 3260  锡化学分析方法
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
3　 术语和定义
 下列术语和定义适用于本文件。
3.1 锡粒  tin grain
直径为0.5mm～6mm的锡金属球状体和类球状体。

3.2圆球状锡粒  spherical tin grain  
外形像圆球形，长短轴比＜1.5的锡金属颗粒。

3.3扁球状锡粒Flat spherical tin grain
外形像扁球的锡金属颗粒。

3.4 水滴状锡粒The waterdrop-shaped tin grain 

外形像水滴的锡金属颗粒。
3.5 粒径规格 
以筛分确定粒径规格。
4　 要求
4.1牌号及化学成分
4.1.1锡粒分为Sn99.90（A、AA）；Sn99.95（A、AA）；Sn99.99(A)三个牌号，五个级别。化学成分应符合GB/T 728的规定，见表1。

表1    锡粒化学成分
	牌  号
	Sn99.90
	Sn99.95
	Sn99.99

	级  别
	A
	AA
	A
	AA
	A

	化 学 成 分 （质量分数）/%
	Sn不小于
	99.90
	99.90
	99.95
	99.95
	99.99

	
	杂 质 不 大 于
	As
	0.0080
	0.0080
	0.0030
	0.0030
	0.0005

	
	
	Fe
	0.0070
	0.0070
	0.0040
	0.0040
	0.0020

	
	
	Cu
	0.0080
	0.0080
	0.0040
	0.0040
	0.0005

	
	
	Pb
	0.0320
	0.010
	0.020
	0.010
	0.0035

	
	
	Bi
	0.0150
	0.0150
	0.0060
	0.0060
	0.0025

	
	
	Sb
	0.020
	0.020
	0.0140
	0.0140
	0.0015

	
	
	Cd
	0.0008
	0.0008
	0.0005
	0.0005
	0.0003

	
	
	Zn
	0.0010
	0.0010
	0.0008
	0.0008
	0.0003

	
	
	Al
	0.0010
	0.0010
	0.0008
	0.0008
	0.0005

	
	
	S
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.0003

	
	
	Ag
	0.0050
	0.0050
	0.0001
	0.0001
	0.0001

	
	
	Ni+Co
	0.0050
	0.0050
	0.0050
	0.0050
	0.0006

	
	
	杂质总和
	0.10
	0.10
	0.05
	0.05
	0.01

	注：表中杂质总和指表中所列杂质元素实测值之和。


4.1.2 经供需双方协商，可供其它化学成分的锡粒。
4.2 粒径规格  
按粒径大小分为四个规格，粒径规格应符合表2的规定。也可按用户需求生产其它粒径规格的锡粒。
表2   粒径规格
	粒径规格(φ)
	粒径要求

	0.5mm～1.5mm
	粒径范围 (φ)
	＜0.5mm
	0.5mm～1.5mm
	>1.5mm
	最大颗粒粒径应小于粒径上限的2倍

	
	重量比例
	≤8%
	≧90%
	≤2%
	

	1mm～2.5mm
	粒径范围(φ)
	＜1mm
	1mm～2.5mm
	>2.5mm
	

	
	重量比例
	≤8%
	≧90%
	≤2%
	

	2mm～4mm
	粒径范围(φ)
	＜2mm
	2mm～4mm
	>4mm
	

	
	重量比例
	≤8%
	≧90%
	≤2%
	

	4mm～6mm
	粒径范围(φ)
	＜4mm
	4mm～6mm
	>6mm
	

	
	重量比例
	≤8%
	≧90%
	≤2%
	


4.3形状
按长短轴比分为三种形状，锡粒的形状应符合表3的规定。也可按用户需求生产其它形状的产品。
表3 锡粒形状

	  项目

序号
	锡粒形状
	长短轴比
	所占比例

	1
	圆球状
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	a/b＜1.5
	≧90%

	2
	扁球状
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	a/b＜2.0
	

	3
	水滴状
	[image: image4.png]


　
	a/b＜2.5
	


4.4 外观

外观为锡金属光泽，无粘连，无明显外来杂物及其它污染物。
5　 试验方法
5.1化学成分按GB/T 3260中相应方法进行。
5.2若需测定4.1.1中规定外的其它元素，由供需双方确定适合的分析方法。
5.3粒径规格选用对应粒径的标准筛进行筛分。
5.4形状用游标卡尺测量或图像分析仪测量。
5.5外观用目视法检查。
6　 检验规则
6.1检查和验收
6.1.1锡粒产品由供方质量检验部门进行检验，保证锡粒质量符合本标准（或合同）的规定，并提供质量证明书。
6.1.2需方对收到的锡粒应按本标准的规定进行质量检验，如检验结果与本标准（或合同）不符合时，应在产品收到之日起60天内提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，由供需双方共同采集仲裁样品。
6.2 组批
每批产品由同一牌号级别、粒径规格、形状的锡粒组成。
6.3 检验项目
按4.1条、4.2条、4.3条、4.4条的规定，对每批锡粒的化学成分、粒径规格、形状、外观进行检验。

6.4 取样和制样  
6.4.1 生产控制取制样方法

供方可在生产过程中从均匀的金属熔体中取样，也可用其他方法取样。
6.4.2.仲裁取制样方法
取样：随机抽取同批次总件（桶、袋）数的5%，最少不小于2件，每件中任意抽取不少于1000g的锡粒样品，混匀后以四分法缩分为三份，每份样不少于500g，一份经熔化后搅拌均匀浇成条状试样用于化学成分检验，一份用于外观和粒径规格检验，一份从中随机抽取50颗用于形状检验。
制样：采用锯取的方法制样，制样前应将样品表面清理干净，锯样速度以锯屑不产生氧化为原则，不得使用任何润滑剂，将样品制成不大于4mm的屑状，用磁铁除净加工时带入的铁屑，混匀后，以四分法缩分至不少于200克，分成三等份，由供需双方签封并加盖印记，一份用于化学成分仲裁，其余双方各存一份。
6.5 检验结果的判定

6.5.1检验结果数值按GB/T 8170规定修约、表示和判定。
6.5.2化学成分结果不符合本标准或订货合同时，从该批产品中再抽取双倍数量的试样进行重复试验，若仍有一项试验结果不合格，按批判为不合格。
6.5.3粒径规格、形状和外观不符合本标准或订货合同时，对该批产品每件进行抽取试样并试验，若有试验结果不合格，按件判为不合格。
7 标志、包装、运输、贮存和质量证明书 
7.1标志
7.1.1锡粒产品包装物上应注明
a) 生产企业名称、地址、商标、联系电话；
b) 产品名称、牌号级别和粒径规格；
c) 批号及执行标准；
d) 净质量，生产日期；
e) 防潮标志；
f) 检验合格标志。
7.2 包装、运输和贮存
7.2.1桶包装，每桶净质量20kg；袋包装，每袋净质量1000kg。需方对包装有特殊要求时，由供需双方商定。
7.2.2运输时要防摩擦、防雨淋，防潮湿，防止接触化学药剂。 
7.2.3贮存于常温、干燥、无腐蚀的库房内。
7.3 质量证明书
每批产品应附有质量证明书，其上注明：
a） 供方名称和商标、地址、电话、传真；
b） 执行标准；
c） 产品名称、牌号级别和粒径规格；
d） 批号、净质量和件数；
e） 分析检验结果；
f） 质量检验部门印记。
8订货合同内容
本标准所列锡粒的订货单(或合同)内应包括下列内容：
a）产品名称；
b）执行标准；
c）牌号级别和粒径规格；
d）数量及包装方式；
e）其它。
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