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前 言
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本标准首次制定。

阴极板绝缘密封边条

1　 范围
本标准规定了阴极板绝缘密封边条产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及订货单内容。

本标准适用于塑料挤出成型生产的绝缘密封边条，应用于电解湿法精炼工艺生产中阴极板的绝缘密封。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1040.2-2006  塑料拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件

GB/T 1408.2-2006  绝缘材料电气强度试验方法  第2部分：对应用直流电压试验的附加条件

GB/T 1409 -2006   测量电气绝缘材料在工频、音频、高频（包括米波波长在内）下电容率和介质损耗因数的推荐方法

GB/T 1410-2006    固体绝缘材料体积电阻率和表面电阻率试验方法

GB/T 1634.1-2004  塑料负荷变形温度的测定  第1部分：通用试验方法

GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2918 -1998  塑料试验状态调节和试验的标准环境

3   分类

按绝缘密封边条所夹持的极板厚度，长度以及颜色进行分类。颜色代号：红色为R，黄色为Y，蓝色为BL，黑色为BK，白色为W。


  

 


型号示例：长度为1070，所夹持的极板厚度为3.25mm的黑色夹条为：

1070-3.25-BK

4   技术要求

4.1产品组成
阴极板绝缘密封边条由夹条（见图1）、胀紧棒组成（见图2）。



[image: image1]
                          图1夹条截面图

W：夹条宽度、ØD1：圆弧胀紧口直径、H：夹条高度、h：夹紧口深度、d1：夹紧口头部宽度，

d2：夹紧口尾部宽度、 A：夹条外表面、B：圆弧胀紧口表面/定位条安装面、C：夹紧口夹紧面


[image: image2.wmf]
图2 胀紧棒截面图

ØD2：胀紧棒直径、E：胀紧棒表面

4.2 外观

阴极板绝缘密封边条外观应符合表1要求。

表1 阴极板绝缘密封边条外观质量要求

	项目
	要求

	
	优等品
	一等品
	合格品

	色差
	无
	不明显
	轻微

	麻点
	无
	不明显
	轻微

	弯曲、变形
	无
	不明显
	不明显

	波纹、云雾纹
	无
	不明显
	轻微

	纵向沟痕
	无
	不明显
	轻微

	表面光亮度
	曲面“A”、圆弧面“B”、夹紧面“C” 圆弧面“E”、平滑光亮
	圆弧面“B”、夹紧面“C”平滑光亮，曲面“A”、圆弧面“E”无明显麻点、波纹、纵向沟痕

	裂纹、气泡、扭曲
	不允许


4.3 规格

4.3.1夹条的规格尺寸极限偏差应符合表2要求。
表2  夹条规格尺寸及极限偏差
	项目
	规格尺寸
	极限偏差（mm）

	W
	规定值
	±0.5

	ØD1
	规定值
	0

-0.2

	H
	规定值
	±0.2

	h
	规定值
	±0.15

	d1
	规定值
	±0.12

	d2
	规定值
	±0.12

	L1（长度）
	规定值
	+2.0
0

	注：规定值指根据极板尺寸设计的产品尺寸。


4.3.2胀紧棒的规格尺寸及极限偏差应符合表3要求。

表3 胀紧棒规格尺寸及极限偏差
	项目
	规格尺寸
	极限偏差（mm）

	L2（长度）
	规定值
	+2.0
0

	ØD2
	规定值
	+0.15

0

	注：规定值指根据极板尺寸设计的产品尺寸。


4.4 性能

阴极板绝缘密封边条性能应符合表4要求。

表4绝缘密封边条性能
	序号
	项目
	指标

	1
	夹紧力  
	≥10kg

	2
	拉伸强度，MPa
	≥20

	3
	热变形温度（1.82MPa）, ℃
	≥80

	4
	电气强度（20℃）, kV/m
	≥20

	5
	介质损耗因数（1MHz）
	8×10-3～10×10-3                                                                         

	6
	体积电阻率，Ω·m
	1.0×1013～1.0×1014

	7
	腐蚀度，g/m2
	40%氢氧化钠溶液
	±1.0

	
	
	30%硫酸溶液
	±1.0

	
	
	35%盐酸溶液
	±2.0


5   试验方法

5.1  外观

在自然光线下目测。

5.2  尺寸

5.2.1  W、H、h、d1、d2、ØD1、ØD2的测量

用精度为0.02mm的游标卡尺在夹边条长度方向上大约等分三个位置，分别测量，计算算术平均值。

5.2.2  长度L1、L2的测量

用精度为1mm的钢卷尺测量。

5.3  性能

5.3.1 夹紧力

夹紧力测定按附录A给出的方法进行。

5.3.2拉伸强度的测定

采用GB/T1040.2-2006中规定的方法进行测定。

5.3.3热变形温度的测定。
采用GB/T1634.1-2004中规定的方法进行测定。
5.3.4电气强度的测定

采用GB/T1408.2-2006中规定的方法进行测定。

5.3.5介质损耗因数的测定

采用GB/T1409-2006规定的方法进行测定。

5.3.6体积电阻率的测定

   采用GB/T1410-2006中规定的方法进行测定。

5.3.7腐蚀度
 腐蚀度测定按附录B给出的方法进行。

6检测规则

6.1 组批

以相同原料、配方和工艺生产的同一规格的绝缘密封边条为一批，每批数量不超过800根。如果7d仍不足批量，以7d产量为一批。

6.2  抽样

规格、外观按GB/T2828.1-2012规定方法进行，采用正常检验一次抽样方案，一般检查水平Ⅰ，按接收质量限（AQL）6.5，抽样方案见表4。

                           表5 抽样方案
	批量N
	样本量
	接收数Ac
	拒收数Re

	≤800
	5
	1
	2

	801～1600
	8
	1
	2

	1601～2400
	13
	2
	3

	2401～3200
	20
	3
	4

	3201～4000
	32
	5
	6


6.3  检查与验收

6.3.1阴极板绝缘密封边条应由供方质量检测部门进行检验，保证产品质量符合本标准的规定，并填写产品合格证。

6.3.2 需方应对接受的产品进行检验，如检验结果与本标准的规定不符时，应在收到产品之日起一个月内向供方提出，由供需双方协商解决。

6.4 判定规则

4.3.1和4.3.2中任意一项不符合表2和3规定时，则判定该批为不合格。如出现偏离许可极限偏差不大，经有关授权人批准，必要时经顾客批准，可作让步放行。4.2条性能中有一项达不到表4要求的，应在该批中随机抽取双倍样进行该项复验，如仍不合格，则判该批为不合格批。

7标志、包装、运输、贮存和订货单内容
7.1标志、包装

7.1.1根据用户需要，绝缘密封夹边条采用纸箱包装或其他包装。

7.1.2每箱产品都应附有产品合格证，并具有下列标志：

a) 产品名称；

b) 厂名及厂址；

c) 商标；

d) 边条规格；

e) 生产日期和批号；

f) 执行标准编号。
7.2运输

绝缘密封边条在运输过程中应防雨、防晒，严防剧烈震动、撞击造成产品表面破损。

7.3 贮存

绝缘密封边条应贮存在通风良好的仓库内，并远离火源。堆放时高度应不大于2m。

7.4订货单内容

    本标准所列产品的订货单应包括下列内容：  

产品名称；

—— 牌号；

—— 数量；

—— 企业标准编号、年代号；

—— 其他。


附 录 A

夹紧力测验方法

A1 仪器

台秤：精度为0.1kg；

A2 测试装置

见图2，“回”型卡可根据夹边条截面尺寸加工，以保证夹边条能较轻松地放置在“回”型卡内，“回”型卡下部的缺口宽度比极板厚度约大0.2～0.3mm。

A3 沙袋

沙袋的重量通过台秤进行称量。


[image: image3.wmf]
图2  夹紧力测试装置

1、“回”型卡，2、胀紧棒，3、夹边条，4、220×96极板，5、挂钩，6、沙袋，7、简支梁
A4 极板

极板长为220mm，宽96mm，误差不超过0.1mm，厚度及误差要求于装夹的极板相同。

A4试验步骤

用台称称量极板重量w1，精确到0.1kg，按图2装配试验装置，将夹边条装夹在极板上，并装好胀紧棒，置于“回”型卡内并悬挂在简支梁上。称取沙袋，挂在极板下部的圆孔上，直至极板从夹边条夹紧口脱出，记录沙袋和挂钩重量w2,精确到0.1kg。

在夹边条长度方向上大约等分三个位置，分别进行测试。

A4计算

夹紧力按下式计算，精确到0.1Pa。

                P=（w1+w2）g/A………………………………….（1）

式中：P—夹紧力，单位：Pa；

g—重力加速度，单位：m/s2；

w1—极板重量，单位：kg；

w2—沙袋和挂钩重量，单位：kg；

A—绝缘密封塑料夹边条的夹紧面积，单位：m2。

A5报告

给出得到的三个位置的夹紧力的算术平均值。

附 录 B

腐蚀度测验方法

B1试验仪器

天平：精度为0.1mg；

恒温水浴：温度波动不大于±2℃；

广口瓶或烧杯；

游标卡尺：准确度为0.02mm；

干燥器；

B2试样和腐蚀液及其制备

取三组试样，每组三个，每个试样长度为50mm。

配制下列三种试验液：

a) （40±1）%氢氧化钠溶液；

b) （30±1）%硫酸溶液；

c) （35±1）%盐酸溶液；

B3试验步骤

g) 将分别装有上述三种腐蚀液的广口瓶或烧杯置于（60±2）℃的恒温水浴内；

d) 用游标卡尺测量试样的φD、H、h、d、A和长度值，并计算其表面积；

e) 将试样用酒精洗净、擦干后，放入干燥器内干燥2h；

f) 用天平称量试样的初始质量；

g) 将试样按组放入上述三个广口瓶或烧杯中5h，试样表面应全部被浸润；

h) 取出试样，用水冲洗，再用干纱布或滤纸洗干表面水分后，放入干燥器内干燥2h；

i) 用天平称量腐蚀后的试样质量。

B3结果的计算和表示

腐蚀度按式（1）计算：

W=（m－m0）/B…………………………………（1）

式中：W—腐蚀度，克每平方（g/m2）；
      m—腐蚀后的试样质量，克（g）；

      m0—腐蚀前的试样初始质量，克（g）；     

 B—试样的表面积，每平方（m2）；

结果以每组的算术平均值表示，准确到0.1克每平方（g/m2）。
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