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二 氧 化 碲
1  范 围

  本标准规定了二氧化碲的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书、合同（或订货单）和安全内容。

本标准适用于以碲为原料经湿法或火法生产的二氧化碲。二氧化碲产品主要用于橡胶添加剂、电子元器件、电镀光亮剂、防腐剂等领域。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 6284-2006     化学产品中水分测定的通用方法  干燥减量法

GB/T 8170          数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 19077.1-2008
  粒度分析  激光衍射法  第一部分：通则

YS/T 227-2011      碲化学分析方法

3  技术要求

3.1  产品分类

      二氧化碲按化学成分分三个牌号：TeO2 99.5、TeO2 99.9、TeO2 99.99。
3.2  化学成分

      二氧化碲的化学成分应符合表1的规定：
                            表1   二氧化碲的化学成分

	牌号
	化学成分（质量分数）/%

	
	TeO2

≥
	杂质含量≤

	
	
	Cu
	Ag
	Mg
	Ni
	Zn
	Ca
	Fe
	Bi
	Se
	Pb
	Na

	TeO299.5
	99.5
	0.005
	0.005
	0.005
	0.005
	0.006
	0.020
	0.008
	0.005
	0.006
	0.005
	0.015

	TeO299.9
	99.9
	0.003
	0.001
	0.001
	0.001
	0.003
	0.004
	0.004
	0.003
	0.004
	0.003
	0.003

	TeO299.99
	99.99
	0.001
	0.0003
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.0012
	0.001
	0.0005
	0.001
	0.001
	0.0005

	注1：二氧化碲含量为100%减去表中所列杂质元素实测总和的余量。

注2：表中未规定的其他杂质元素，由供需双方协商确定。


3.3  粒度规格

二氧化碲粒度（以D50计）不大于50um，或供需双方约定。

3.4  外观质量

二氧化碲为白色粉末，同批产品色泽均匀，目视无可见差异，无外来夹杂物或结块现象。
3.5  其他
3.5.1  二氧化碲的干燥减量及灼烧减量应符合表2的规定。

表2  二氧化碲的干燥减量及灼烧减量
	牌号
	Te99.5
	Te99.9
	Te99.99

	干燥减量/% ≤
	0.1
	0.1
	0.1

	灼烧减量/% ≤
	0.1
	0.1
	0.05


3.5.2 碱不溶物测定

取10g二氧化碲溶解于100ml氢氧化钠溶液（浓度10%）中，搅拌5min，肉眼观察溶液中无明显不溶物。
3.5.3 需方如对二氧化碲的化学成分和外观质量等有其他要求，由供需双方商定。
4  试验方法

4.1 二氧化碲的分析方法由供需双方协商确定。
4.2 二氧化碲的粒度（以D50计）用激光粒度仪器按GB∕T 19077.1的规定检测。
4.3 二氧化碲的外观质量用目测法检验。

4.4 二氧化碲减量按照GB/T 6284-2006方法进行。

5  检验规则

5.1 检测与验收

5.1.1 产品应由供方技术监督部门按照本标准的规定进行检验，保证产品质量符合本标准或合同（或订货单）的规定，并填写质量证明书。

5.1.2 需方可在收到产品后按本标准的规定检验。如检验结果与本标准或合同（或订货单）的规定不符时，应在产品收到之日起30天内提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样应由供需双方共同进行。

5.2 检验批

二氧化碲应成批提交验收，每批应由相同原料、工艺条件下的产品组成，每批不大于500kg。

5.3 检验项目

 每批产品应进行化学成分、粒度规格、外观质量、干燥减量和灼烧减量的分析。

5.4 抽样

5.4.1 外观质量逐批目测检验。

5.4.2 每批产品质量检验的随机取样点不得少于三个，各点取样量基本一致，样品收集混匀后进行分装，总样品不少于300g，分三袋，每袋不少于100g。

5.5 判定规则

 当按本标准第4项规定的试验方法对二氧化碲进行试验时，若所有试样的指标均符合本标准规定，则认为该产品合格。在试验中如果有任一个检验项不符合本标准中的要求时，则应对同一批次产品按5.3要求再随机抽取两个试样，对不合格项目进行复验，复验必须两个试样都合格才能判定为合格。

6  标志、包装、运输、贮存和质量证明书

6.1 标志

    包装桶或纸箱上应以标签或喷印标出：

a、供方名称；

b、供方地址；

c、产品名称；

d、净重；

e、牌号；

f、批号。
6.2 包装

用聚乙烯塑料瓶或袋封装，外包装采用带扣盖的纸桶或纸箱。如有其他包装要求，由供需双方协商。

6.3 运输
二氧化碲在运输过程中不得与带腐蚀性物质混装，应防潮、防晒、防雨淋。在运输过程中，避免碰撞导致包装破损。

6.4 贮存

二氧化碲应贮存在室温、通风、洁净的库房里，码放高度不超过5层。避免与还原性物质混贮。
6.5 质量证明书

每批产品应附有质量证明书，其上注明：
a、供方名称和商标；

b、产品名称和牌号；

c、批号；

d、净重；

e、分析检验结果及检验部门印记；

f、本标准编号；

g、出厂日期。

7  合同（或订货单）内容

本标准所列材料的合同（或订货单）内应包括下列内容：
a、产品名称；

b、产品牌号；

c、化学成分及外观质量的特殊要求；

d、产品数量；

e、本标准编号；

f、其他。

8  安全

使用本产品时，应穿好工作服，戴好化学安全防护眼镜、防护手套和防尘口罩，避免与皮肤直接接触和吸入人体。
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