
《硬质合金制品检验规则与试验方法》
国家标准（预审稿）编制说明

一、工作简况

1.1任务来源及计划要求

根据全国有色金属标准化技术委员会《关于转发2015年第一批有色金属国家标准制（修）订项目计划的通知》（有色标委[2015]17号）和国家标准化管理委员会《关于下达2015年第一批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合[2015] 30号）的要求，由自贡硬质合金有限责任公司负责修订国家标准《硬质合金制品检验规则与试验方法》，该项目计划编号为20150407-T-610，计划完成年限：2016年。

1.2简况

本标准规定了硬质合金制品检验的相关术语和定义、检验规则、试验方法和验收。本标准适用于烧结态硬质合金制品化学成分、物理力学性能、组织结构、外观质量的试验与检验。

GB/T 5242-2006《硬质合金制品检验规则与试验方法》实施已快十年，其取样规则、取样数量、试验方法大多数是仍然适用的，但随着生产实践的发展，需增加部分内容以适应实际生产需要，有必要对其进行修订。
1.3起草单位情况和主要工作过程

1.3.1起草单位情况

自贡硬质合金有限责任公司（简称“自硬公司”）始建于1965年的三线建设时期，是中国自主创建的第一家大型硬质合金和钨钼制品生产企业，是五矿集团旗下硬质合金及钨钼产业的核心成员之一。 

公司在职员工约3500人，现有总资产22亿元，建有硬质合金、硬面材料、钨钼制品三大产品科研、生产、经营和出口基地。产品广泛应用于机械、冶金、石油、矿山、建筑、电子、航天航空等领域。综合实力居国内前列，先后获得“五一劳动奖状”、“中国名牌产品”、“中国驰名商标”等荣誉称号。 

公司拥有100多项科研成果和国家级重点新产品，获得授权有效专利160多项。公司通过了ISO9001:2000质量体系、ISO14001环境管理体系、OHSAS18001职业安全健康体系认证，质量检测体系获得中国合格评定国家认可委员会（CNAS）认可，计量控制体系获得国家ISO10012测量管理体系认证。

1.3.2主要工作过程
为做好本标准的修订工作，自贡硬质合金有限责任公司成立了专门的《硬质合金制品检验规则与试验方法》国家标准制定工作组，于2016年5月形成了国家标准《硬质合金制品检验规则与试验方法》讨论稿，并发送到业内相关单位征求意见。

2016年5月23日～2016年5月25日，全国有色金属标准化技术委员会在杭州组织召开了标准讨论会，来自中国有色金属工业标准计量质量研究所、株洲硬质合金集团有限公司、钢铁研究院、西部宝德科技股份有限公司、龙岩紫荆创新研究院、广东省材料与加工研究所、深圳注成科技有限公司、崇义章源钨业股份有限公司、西北有色金属研究院、自贡长城硬面有限公司等11家单位的16位专家对本标准讨论稿进行了讨论，与会代表对本标准讨论稿进行了认真、细致的讨论，提出了修改意见和建议，一致同意按照修改意见修改后形成标准预审稿提交送审。标准制定工作组根据讨论的意见，形成了标准意见汇总处理表和标准预审稿。
二、标准的编制原则和确定标准主要内容的论据

2.1编制原则

本标准严格按照GB/T 1.1-2009 《标准化工作导则第一部分：标准的结构与编写规则》编写。

本标准是在GB/T 5242-2006《硬质合金制品检验规则与试验方法》的基础上修订而成，同时遵循了满足用户需求、技术内容合理、检验方法可行的原则，充分考虑了生产企业、使用单位及相关各方的意见和建议。本标准更加符合国家标准的规范，标准内容更加严谨，实践指导性更强。

2.2主要修订内容

自硬公司《硬质合金制品检验规则与试验方法》国家标准制定工作组对原国家标准进行了重新审查，对当前测试水平及质量水平进行了充分论证后，对原国家标准进行了修订。修订稿与原国家标准（GB/T 5242-2006）的主要差异见下表：
标准差异对照表
	序号
	原标准
	修订稿

	
	章条号
	内容
	章条号
	内容

	1
	标题
	Check
	标题
	Inspection

	2
	2
	无
	2
	增加：

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 4324.25 钨化学分析方法 第25部分：氧量的测定 脉冲加热惰气熔融-红外吸收法

GB/T 5124.1 硬质合金化学分析方法 总碳量的测定 重量法

GB/T 5166 烧结金属材料和硬质合金弹性模量测定

GB/T 11108 硬质合金热扩散率的测定方法

GB/T 26050 硬质合金 X射线荧光测定金属元素含量 熔融法

JB/T 10061  A型脉冲反射式超声波探伤仪通用技术条件

	3
	4.1.2
4.1.1.1
	无
	4.1.3

4.2.3
	增加：“热扩散率”、“弹性模量”、“化学成分”、“坠落检验（或敲打检验）”等

	4
	4.1.2
4.1.1.1
	矫顽磁力
	4.1.3

4.2.3
	矫顽（磁）力

	5
	
	无
	4.2.2
	化学成分的检验项目有金属元素含量（主含量）、总碳量、氧含量等的检验。

	6
	4.2
	硬质合金制品的每一个检验批由相同硬质合金牌号的，连续提交检验的一个混合料批（或炉批）组成。
	4.3
	硬质合金制品的每一个检验批，其化学成分、物理力学性能、组织结构由相同牌号的一个混合料批（或炉批）组成；外观质量由相同牌号、相同型号的一个炉批组成。

	7
	4.3
	取样及试验
	4.4
	取样规则及试验方法

	8
	4.3
	对硬质合金制品的每一检验批，按表1规定进行取样试验。
	4.4.1
	对硬质合金制品的每一检验批，按表1规定进行取样试验。一般情况下，表1中抗弯强度、冲击韧性、热扩散率、弹性模量和化学成分等检验项目按混合料批提交检验，其它项目应按炉批提交检验。

	9
	表1
	矫顽磁力：每批制品中抽取不少于2个试样
	表1
	矫顽（磁）力：每批制品中任取2件；单重小于2g的，任取2件以上

	10
	表1
	磁饱和：每批制品中抽取不少于2个试样
	表1
	钴磁（或磁饱和）：每批制品中任取2件；单重小于2g的，任取2件以上

	11
	表1
	形位尺寸：按相应技术标准或合同规定进行
	表1
	形位尺寸：每批制品中，每盒任取5%～10%（单重小于10g的，任取2%～3%）

	12
	表1
	表面缺陷：按相应技术标准或合同规定进行
	表1
	表面缺陷：每批制品中，对长度不小于22mm或内切圆不小于13mm的，全数检测；其他的，任取20%检测

	13
	表1
	无
	表1
	热扩散率：每批制品中制取试样不少于3件

	14
	表1
	无
	表1
	弹性模量：每批制品中制取试样不少于3件

	15
	表1
	无
	表1
	坠落检验（或敲打检验）：每批制品中，长度不小于150mm的棒材制品应逐件进行坠落检验或敲打检验，直径不小于2mm的，进行坠落检验；直径小于2mm的，进行敲打检测。

	16
	表1
	无
	表1
	化学成分：每批制品中取1份送检


标准差异对照表（续）
	序号
	原标准
	修订稿

	
	章条号
	内容
	章条号
	内容

	17
	表1
	断面组织：每批制品中抽取5舟，每舟制品中抽取1～2个试样（真空烧结时每炉批制品中抽取1～2个试样）。对切削刀片和耐磨零件，单重大于30g的每舟抽取1个；单重不大于30g的每舟抽取2个。对地质矿山制品，单重大于50g的每舟抽取1个；单重不大于50g的每舟抽取2个。
	表1
	断面组织：每批制品中，单重大于30g的切削刀片和耐磨零件，或者单重大于50g的地质矿山制品，任取5舟，每舟抽取1件；单重不大于30g的切削刀片和耐磨零件，或者单重不大于50g的地质矿山制品，任取5舟，每舟抽取2件

	
	
	
	
	每批制品中，任取1根棒材，将其分成6段，任取5个断面进行检验(每个断面面积大于1cm2)

	
	
	
	
	每批制品中，单重大于300g的大制品应逐件进行超声波探伤检验；必要时，棒材制品也可逐件进行超声波探伤检验

	18
	表1注
	对大、异型硬质合金制品，其取样、试验方法由供需双方协商进行。
	表1注
	注1：对于交付检验项目，鼓励供方依据GB/T 2828.1《计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划》制定内部取样规则。

注2：单重大于300g的大制品，可制取随炉烧结的大小适宜的标准样块，取标准样块进行物理力学性能及金相组织的检验，但重复试验时宜取产品实物样。

注3：棒材制品进行物理力学性能及金相组织的检验的试样，可从每批压制品中随机抽取相应数量的切头（总重不得少于40g），与同批号压制品同时烧结而获得；或者从烧结制品中任取一根棒材，将其分成相应数量的试样。

注4：烧结制品的主含量成分与混合料的主含量成分基本一致，且检验混合料中的总碳量与氧含量有利于制品烧结过程中的质量控制，因此，为便于分析检验，化学成分宜取混合料进行检验。

	19
	4.4
	无
	4.5.2
	对某一硬质合金牌号的每一检验批，化学成分不符合要求，则判该批制品不合格。

	20
	4.4.2
	物理力学性能、组织结构的检验结果不合格时，应加倍取样对不合格项进行重复试验。若仍有一个重复试验结果不合格，判该批制品不合格。
	4.5.3
	对某一硬质合金牌号的每一检验批，物理力学性能(坠落检验或敲打检验除外)和组织结构中有一个或几个检验项目的试验结果不符合要求，则依据表1对该检验批中每个不合格检验项目加倍取样，进行重复试验。若重复试验结果都合格，则判该批制品合格；若有一个重复试验结果不合格，则判该批制品不合格。

	21
	
	无
	4.5.4
	每一棒材制品，坠落检验或敲打检验时若出现断裂，则判该制品不合格。若首次坠落检验的制品断裂率超过10%，首次检验合格的制品依据附录A的相关要求进行重复试验。坠落检验或敲打检验合格者重新组批再进行外观质量检验。

	22
	4.4.3
	外观质量的检验结果不合格时，应对制品逐个检验，合格者重新组批交货。
	4.5.5
	对某一型号硬质合金制品的每一检验批，外观质量（表面缺陷和形位尺寸）若发现一件制品不符合要求，则对该批制品进行全数检测，合格者重新组批交货。

	23
	4.4.1

5.1

5.2
	合同
	4.5.1

5.1

5.2
	合同（或订货单）


标准差异对照表（续，完）
	序号
	原标准
	修订稿

	
	章条号
	内容
	章条号
	内容

	24
	5.2
	…由供需双方协商解决。如需仲裁时，则在需方由供需双方共同取样检验。
	5.2
	删除

	25
	
	无
	5.3
	如需仲裁，由供需双方共同取样检验，取样可参照表1执行或由供需双方协商确定。

	26
	
	无
	附录A
	新增，见标准文本


三、与国外同类标准水平的对比分析
3.1本标准是根据我国实际检测情况制定的，适合我国国情，标准简练、操作性强。

3.2本标准没有涉及国内外专利。

四、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准与有关的现行法律、法规和强制性国家标准具有一致性，无冲突之处。

五、重大分歧意见的处理经过和依据

无。
六、标准作为强制性或推荐性标准的建议

建议作为推荐性国家标准发布实施。

七、贯彻标准的要求和措施建议

无。
八、废止现行有关标准的建议

本标准发布后代替GB/T 5242-2006《硬质合金制品检验规则与试验方法》。

九、其他应予说明的事项 

无。
十、预期效果

本标准的修订实施有利于更好地指导实践，宜于应用。

                     《硬质合金制品检验规则与试验方法》标准编制组

              2016年7月7日
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