[image: image1.wmf] 

 

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局

 

中国国家标准化管理委员会

 

发

  

布

 

 

 

GB/T 5242—201×
GB/T 3877—××××


[image: image2.png]




前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T 5242—2006《硬质合金制品检验规则与试验方法》。

本标准与GB/T 5242—2006相比，主要变化如下：
——增加了规范性引用文件；

——检验项目增加了钴磁、化学成分、热扩散率、弹性模量、坠落检验（或敲打检验）；

——取样及试验规则作了相应补充，并细化了部分内容；

——判定规则作了相应补充与细化。

本标准的附录A为规范性附录。
本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：自贡硬质合金有限责任公司、******
本标准主要起草人：

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——GB/T 5242—1985、GB/T 6884—1986、GB/T 5242—2006。

硬质合金制品检验规则与试验方法
1  范围

    本标准规定了硬质合金制品检验的相关术语和定义、检验规则、试验方法和验收。
    本标准适用于烧结态硬质合金制品化学成分、物理力学性能、组织结构、外观质量的试验与检验。

2  规范性引用文件

    下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

    GB/T 1817  硬质合金常温冲击韧性试验方法

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 3488.1  硬质合金 显微组织的金相测定 第1部分：金相照片和描述
    GB/T 3489  硬质合金 孔隙度和非化合碳的金相测定

    GB/T 3848   硬质合金矫顽（磁）力测定方法

GB/T 3849.1  硬质合金 洛氏硬度试验（A标尺） 第1部分：试验方法

    GB/T 3850  致密烧结金属材料与硬质合金  密度测定方法

GB/T 3851  硬质合金横向断裂强度测定方法

GB/T 4324.25  钨化学分析方法 第25部分：氧量的测定 脉冲加热惰气熔融-红外吸收法

GB/T 5124.1  硬质合金化学分析方法 总碳量的测定 重量法

GB/T 5166  烧结金属材料和硬质合金弹性模量测定

GB/T 7997  硬质合金 维氏硬度试验方法

GB/T 11108  硬质合金热扩散率的测定方法

GB/T 23369  硬质合金磁饱和（MS）测定的标准试验方法

GB/T 26050  硬质合金 X射线荧光测定金属元素含量 熔融法

JB/T 10061  A型脉冲反射式超声波探伤仪通用技术条件
3  术语和定义

以下术语和定义适用于本标准。

3.1  

混合料批  grade powder lot number

同一批混合料，在相同（或工艺允许范围内相近）的生产工艺条件下制得的各种烧结制品。

3.2  

炉批  furnace lot number

以相同或不同批次的同一牌号混合料，在同一生产工艺条件下（同一炉次）制得的各种烧结制品。

3.3  

试样  sample

取自一批供测定性能、组织结构用的一个或多个制品。

4  检验规则

4.1  检验分类

4.1.1  硬质合金制品的检验类别分为交付检验与内控检验。

4.1.2  交付检验涉及的检验项目有密度、洛氏硬度（或维氏硬度）、抗弯强度、金相组织、形位尺寸、表面缺陷。
注：抗弯强度虽作为交付检验项目，但不作为需方验收项目。

4.1.3  内控检验涉及的检验项目有矫顽（磁）力、钴磁（或磁饱和）、断面组织、切削性能、钻探性能、冲击韧性、热扩散率、弹性模量、坠落检验（或敲打检验）和化学成分等。
4.2  检验项目
4.2.1  硬质合金制品的检验项目主要分为化学成分、物理力学性能、组织结构、外观质量四大类。

4.2.2  化学成分的检验项目有金属元素含量（主含量）、总碳量、氧含量等的检验。

4.2.3  物理力学性能的常规检验项目有密度、洛氏硬度（或维氏硬度）、抗弯强度、矫顽磁力、钴磁（或磁饱和），需要时，可进行切削性能、钻探性能、冲击韧性、热扩散率、弹性模量、坠落检验（或敲打检验）等的检验。

4.2.4  组织结构从观察方式上分为断面组织、金相组织。

断面组织的检验项目有孔洞、分层、裂纹、未压好、黑心、气孔、脏化、混料、渗碳、脱碳等。

金相组织从观察倍数上分低倍检验和高倍检验，低倍检验项目有孔隙度、孔洞、非化合碳、脱碳、分层、裂纹、未压好等；高倍检验项目有相成分、晶粒组成、显微组织缺陷（粗晶、碳化钨聚集、混料、钴池）等。

4.2.5  外观质量指表面缺陷和形位尺寸。

表面缺陷的检验项目有分层、裂纹、未压好、起皮、鼓泡、弯曲、掉边、掉角、毛刺、粘料、痕迹、麻点、塞孔、脏化、氧化、渗碳、脱碳、欠烧、过烧等。
形位尺寸的检验项目有几何尺寸及其尺寸公差、形状位置及其形位公差。

4.3  组批规则

硬质合金制品应成批提交检验。硬质合金制品的每一个检验批，其化学成分、物理力学性能、组织结构由相同牌号的一个混合料批（或炉批）组成；外观质量由相同牌号、相同型号的一个炉批组成。
4.4  取样规则及试验方法
对硬质合金制品的每一检验批，按表1规定进行取样试验。一般情况下，抗弯强度、冲击韧性、热扩散率、弹性模量和化学成分等检验项目按混合料批提交检验，其它项目应按炉批提交检验。
表1  硬质合金制品取样规则及试验方法

	序号
	检验项目
	取样规则
	试验方法

	1
	密度
	每批制品中任取不少于2件
	GB/T 3850

	2
	洛氏硬度

（或维氏硬度）
	每批制品中任取2件
	GB/T 3849.1
（或GB/T 7997）

	3
	抗弯强度
	每批制品中制取试样不少于5件
	GB/T 3851

	4
	金相组织
	每批制品中任取2件
	GB/T 3489（低倍检验）

GB/T 3488.1（高倍检验）

	5
	形位尺寸
	每批制品中，每盒任取5%～10%（单重小于10g的，任取2%～3%）
	用相应精度的量具

	6
	表面缺陷
	每批制品中，对长度不小于22mm或内切圆不小于13mm的，全数检测；其他的，任取20%检测
	目视检测，必要时放大检验

	7
	矫顽（磁）力
	每批制品中任取2件；单重小于2g的，任取2件以上
	GB/T 3848

	8
	钴磁

（或磁饱和）
	每批制品中任取2件；单重小于2g的，任取2件以上
	GB/T 23369

	9
	断面组织
	每批制品中，单重大于30g的切削刀片和耐磨零件，或者单重大于50g的地质矿山制品，任取5舟，每舟抽取1件；单重不大于30g的切削刀片和耐磨零件，或者单重不大于50g的地质矿山制品，任取5舟，每舟抽取2件
	用20-40倍体视显微镜检验

	
	
	每批制品中，任取1根棒材，将其分成6段，任取5个断面进行检验(每个断面面积大于1cm2)
	

	
	
	每批制品中，单重大于300g的大制品应逐件进行超声波探伤检验；必要时，棒材制品也可逐件进行超声波探伤检验
	JB/T 10061

	10
	切削性能
	每批制品中任取不少于2件
	供需双方协商确定

	11
	钻探性能
	每批制品中任取不少于3件
	供需双方协商确定

	12
	冲击韧性
	每批制品中制取试样不少于5件
	GB/T 1817

	13
	热扩散率
	每批制品中制取试样不少于3件
	GB 11108

	14
	弹性模量
	每批制品中制取试样不少于3件
	GB/T 5166

	15
	坠落检验

（或敲打检验）
	每批制品中，长度不小于150mm的棒材制品应逐件进行坠落检验或敲打检验，直径不小于2mm的，进行坠落检验；直径小于2mm的，进行敲打检测。
	附录A

	16
	化学成分
	每批制品中取1份送检
	GB/T 4324.25（氧含量）
GB 5124.1（总碳含量）

GB/T 26050（金属含量）

	注1：对于交付检验项目，鼓励供方依据GB/T 2828.1《计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划》制定内部取样规则。

注2：单重大于300g的大制品，可制取随炉烧结的大小适宜的标准样块，取标准样块进行物理力学性能及金相组织的检验，但重复试验时宜取产品实物样。

注3：棒材制品进行物理力学性能及金相组织的检验的试样，可从每批压制品中随机抽取相应数量的切头（总重不得少于40g），与同批号压制品同时烧结而获得；或者从烧结制品中任取一根棒材，将其分成相应数量的试样。

注4：烧结制品的主含量成分与混合料的主含量成分基本一致，且检验混合料中的总碳量与氧含量有利于制品烧结过程中的质量控制，因此，为便于分析检验，化学成分宜取混合料进行检验。


4.5  判定规则
4.5.1  依据表1的试验结果，对硬质合金制品的每一检验批，按相应技术标准、合同（或订货单）规定进行质量符合性判定。

4.5.2  对某一硬质合金牌号的每一检验批，化学成分不符合要求，则判该批制品不合格。
4.5.3  对某一硬质合金牌号的每一检验批，物理力学性能(坠落检验或敲打检验除外)和组织结构中有一个或几个检验项目的试验结果不符合要求，则依据表1对该检验批中每个不合格检验项目加倍取样，进行重复试验。若重复试验结果都合格，则判该批制品合格；若有一个重复试验结果不合格，则判该批制品不合格。

4.5.4  每一棒材制品，坠落检验或敲打检验时若出现断裂，则判该制品不合格。若首次坠落检验的制品断裂率超过10%，首次检验合格的制品依据附录A的相关要求进行重复试验。坠落检验或敲打检验合格者重新组批再进行外观质量检验。
4.5.5  对某一型号硬质合金制品的每一检验批，外观质量（表面缺陷和形位尺寸）若发现一件制品不符合要求，则对该批制品进行全数检测，合格者重新组批交货。

5  验收

5.1  硬质合金制品由供方按相关技术标准、合同（或订货单）规定进行质量检验，制品质量合格，方可出厂。
5.2  需方可对收到的硬质合金制品进行质量检验。若检验结果与该制品所属标准、合同（或订货单）规定不符时，应在收到制品之日起三个月内向供方提出。

5.3  如需仲裁，由供需双方共同取样检验，取样可参照表1执行或由供需双方协商确定。

附录A

（规范性附录）

棒材制品的坠落检验（或敲打检验）试验方法

A.1  坠落检验试验方法
A.1.1  对直径不小于2mm、长度大于150mm的棒材，应逐根进行坠落检验。

A.1.2  单手握紧棒材中部，使棒材与地面平行，按表A1规定的高度，松开手指，让棒材自由平行坠落水磨石地面，落地过程中应及时捡起并放好已检验产品，避免产品相互碰撞造成掉边掉角损坏。

表A1  棒材坠落检验高度表
	棒材公称直径D（mm）
	坠落检验高度（±10mm）

	
	首次检验
	重复试验

	2.0 ≤D＜6.0
	600～900
	700～1000

	6.0≤D＜23
	500～800
	600～900

	23≤D
	400～550
	500～600


A.1.3  水磨石地面应平整、光滑，不应摆放任何杂物。

A.2  敲打检验试验方法

A.2.1  对直径小于2mm、长度大于150mm的棒材，采用逐根平行敲打方式检测。

A.2.2  单手握住棒材一端，让棒材与钢块（或铸铁块）的上平面平行，使棒材的另一端距钢块约20cm，呈45°角于钢块上平面进行敲打，轻敲两次，然后将棒材径向旋转约180°，单手握住棒材另一端，重复上述敲打动作。

A.2.3  钢块（或铸铁块）表面应平整、光滑，平面度不大于10μm。
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