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前    言
本标准按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国有色金属工业协会提出。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。

本标准起草单位：西安诺博尔稀贵金属材料有限公司。
本标准主要起草人：XXX、XXX
密封继电器用钢包铜复合棒线材

1 范围

本标准规定了密封继电器用钢包铜复合棒线材的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书和订货单（或合同）内容。

本标准适用于密封继电器封接用钢包铜复合棒线材。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 223  (所有部分) 钢铁及合金化学分析方法

G B/T 3077  合金结构钢

GB/T 5121  (所有部分) 铜及铜合金化学分析方法

GB/T 5231  加工铜及铜合金牌号和化学成分

YB/T 5231  定膨胀封接铁镍钴合金
YS/T 668   铜及铜合金理化检测取样方法
3 要求

3.1产品分类

3.1.1  牌号﹑状态﹑规格
    复合棒线材的基材为 4J29、4J33、4J34、4J44、4J46、30CrMnSiA牌号的合金，复材为TU1、TU2、T1、T2牌号的铜。复合棒线材的牌号、状态和规格见表1。产品复合截面示意图如图1所示。

表1   牌号、状态和规格

	牌 号
	状 态
	规 格/mm

	
	
	外径D
	复材直径d
	长度L

	基材/复材
	软态(M)

半硬态(Y2)

硬态(Y)
	0.5～6.0
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D
	>1000

	  注1：根据供需双方协商可供其他规格的产品。

注2：基材与复材的直径配比可转化为面积配比。



基材
                                                    复材

图1  产品复合截面示意图

3.1.2 标记示例

    产品标记按产品名称、标准编号、牌号、状态和规格的顺序表示。标记示例如下：
用基材为4J29和复材为T1生产的硬态、外径为 1.5 mm、复材直径为0.5 mm的钢包铜复合棒线材标记为：

复合棒线材  GB/T XXXX-4J29/ T1 Y - Φ1.5×Φ0.5 
3.1.3 供货状态须在合同中注明，否则以硬态供货。
3.2化学成分
基材为 4J29、4J33、4J34、4J44、4J46的化学成分应符合YB/T 5231中的要求，基材为 30CrMnSiA 的化学成分应符合GB/T 3077中的要求，复材的化学成分应符合GB/T 5231中的要求。
3.3外形尺寸及其允许偏差
外形尺寸及其允许偏差见表2要求。

     表2  外形尺寸及其允许偏差                 单位为毫米
	外径D
	外径允许偏差
	复材直径d
	复材直径允许偏差
	长度L

	0.5～1.0
	±0.01
	0.15～0.5
	±0.03
	>2000

	>1.0～3.0
	±0.02
	0.3～1.5
	±0.05
	

	>3.0～5.0
	±0.03
	1.0～2.5
	±0.06
	>1000

	>5.0～6.0
	±0.04
	1.5～3.0
	±0.08
	


3.4表面粗糙度
产品表面粗糙度Ra应不大于1.6μm。

3.5复合质量
产品基材与复材之间应结合紧密，经反复弯折至断裂后，在基材与复材结合处不得发生不分层、开裂。

3.6气密性
产品与玻璃进行封接后检测，漏气率不大于1×10-4Pa·cm3/s。

3.7外观质量
产品表面应光亮清洁，不应有明显纵向划痕、裂纹、起皮、夹杂、压坑等缺陷，允许有少量锈斑、轻微的局部划伤或矫直辊印。

4 试验方法

4.1化学成分
基材的化学成分分析方法按GB/T 223 (所有部分) 的规定进行，复材的化学成分分析方法按GB/T 5121 (所有部分) 的规定进行。

4.2外形尺寸及其允许偏差
产品的外径用千分尺测量，长度用卷尺测量，复材直径用光学显微镜测量。
4.3表面粗糙度
产品的表面粗糙度用粗糙度仪测量。

4.4复合质量
成品丝进行反复弯折，直至折断，用100倍显微镜观察断口。
4.5气密性
产品的气密性检测根据供需双方协商的方法进行。

4.6外观质量
产品的表面质量用目视检查。
5 检验规则

5.1检查和验收

5.1.1产品应由供方检验部门进行检验，保证产品质量符合本标准和订货单（或合同）的规定，并填写质量证明书。

5.1.2需方对收到的产品按本标准的规定进行复验，复验结果与本标准和订货单（或合同）不符时，须在收到产品之日起一个月内向供方提出，由双方协商解决。若需仲裁，可委托双方认可的单位进行，并在订需方共同取样。

5.2组批

产品应成批提交验收。每批产品应由同一批原料、同一次投料、同一生产工艺、同一规格生产的产品组成，每批重量应不超过100Kg。
5.3检验项目

每批棒线材应进行化学成分、外形尺寸及其允许偏差、表面粗糙度、复合质量、气密性及外观质量的检验。

5.4取样

棒线材的取样应符合表3规定。取样方法按YS/T 668的规定进行。
表3    取样
	检验项目
	取样规定
	要求章条号
	检验章条号

	化学成份
	每批任取1个
	3.1
	4.1

	外形尺寸及其

允许偏差
	逐根检验，每根3个
	3.2
	4.2

	表面粗糙度
	逐根检验，每根3个
	3.3
	4.3

	复合质量
	每批3根，每根头尾
	3.4
	4.4

	气密性
	每批不少于20个
	3.5
	4.5

	外观质量
	逐根
	3.6
	4.6


5.4 检验结果的判定

5.4.1化学成分不合格时，则判定该批产品不合格。
5.4.2外形尺寸及其允许偏差、表面粗糙度、外观质量有1个不合格时，则判定该根产品不合格。
5.4.3气密性合格率不大于90%时，则判定该批产品不合格。
5.4.4复合质量不合格，再取双倍试样进行复验（含不合格产品）。复验结果若仍有试样不合格时，则判整批产品不合格。
6 标志、包装、运输、贮存和质量证明书
6.1 标志
产品除附有检查标志外，在每个包装箱上应系有标签或标牌，其上注明：

a) 供方名称；
b) 产品牌号、尺寸和状态；

c) 产品批号或炉号。
6.2 包装

产品应用塑料袋抽真空包装，再用牛皮纸包装。

6.3 运输和贮存

产品运输过程中，应防止碰伤、擦伤。产品应保存在干燥、无腐蚀性气氛的场所。

6.4质量证明书

每批产品应附有质量证明书并注明：

a） 供方名称；

b） 产品名称；

c） 产品牌号、规格和状态；

d） 产品批号(或炉号)、批重、和件数；

e） 各项分析检验结果及检验部门印记；

f） 执行标准；

g） 包装日期。

7订货单（或合同）内容

本标准所列产品的订货单（或合同）应包括下列内容：

a） 产品名称；

b） 牌号；

c） 尺寸规格（包括铜芯尺寸）；

d） 状态（未注明时，以硬态供货）；
e） 数量；

f） 本标准编号及其他内容。
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密封继电器用钢包铜复合棒线材


Steel/copper composite rod and wire for hermetically sealed relay
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