




                                    


前    言

本标准按照GB/T 1.1－2009给出的规则起草。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)提出并归口。

本标准负责起草单位：株洲冶炼集团股份有限公司。

本标准主要起草人：谭仪文、林文军、廖贻鹏、刘一宁
铋    黄
1范围

本标准规定了铋黄的要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输与贮存、质量证明书及合同（或订货单）内容等。

本标准适用于以金属铋、偏钒酸铵或偏钒酸铵与钼酸铵为原料，经溶解、合成、浆化和煅烧等方法制成的铋黄产品。铋黄主要应用于各种涂料、工程塑料着色、色母粒、印刷油墨、高温示温元件等。铋黄环保可应用于对环保性能有要求较高的领域，如食品包装，食品容器，儿童玩具，生活餐具等与食品直接接触的制品或制件。
2规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件，鼓励根据本标准达成协议的各方研究可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T191  包装储运图示标志
GB/T1480-2012   金属粉末 干筛分法测定粒度 
GB/T6678  化工产品采样总则

GB/T8170  数字修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T19587  气体吸附BET法测定固态物质比表面积 
GB/T23274.8-2009  二氧化锡化学分析方法 第8部分:灼烧失重的测定 重量法 
3要求

3.1产品分级
铋黄按化学组成分为二类：钒酸铋、钒钼酸铋。
3.2化学成分

铋黄的化学成分应符合表1规定。

表1  铋黄的化学成分表
	元素名称
	单位
	含量
	备注

	主要成分
	BiVO4或BiVO4•nBi2MoO6
	%
	余量
	

	添加
	Ca
	%
	0～0.015
	非限制条件，可由不同元素种类和含量组成多种牌号的铋黄

	
	Ba
	%
	0～0.020
	

	
	Zn
	%
	0～0.030
	

	杂质
	Fe
	μg/g
	≤30
	限制条件

	
	Si
	μg/g
	≤32
	

	
	Na
	μg/g
	≤63
	

	
	Cu
	μg/g
	≤15
	

	
	Ti
	μg/g
	≤10
	

	
	Pb
	μg/g
	≤6
	

	
	Mn
	μg/g
	≤8
	

	
	Al
	μg/g
	≤6
	

	
	Cd
	μg/g
	≤1.5
	


3.3理化性能

铋黄分为精品型和标准型2种牌号，铋黄理化性能应符合表2规定，精品型和标准型的技术指标如表3所示。

表2  铋黄理化性能表
	项目
	指标

	外观
	黄色粉末

	颜色
	绿相黄/红相黄

	pH值
	6～8

	吸油量（g/100g）
	20～30

	遮盖力(g/cm2)
	45

	着色力
	75～85%

	水溶物（%）
	≤0.5

	105℃挥发物（%）
	≤0.5

	耐热（℃）
	＜300

	耐光(1～8级)
	8

	耐候性(1～5级)
	5

	耐溶剂性(1～5级)
	5

	耐酸(1～5级)
	5

	耐碱(1～5级)
	5

	分散性
	优

	中粒径（μm）
	0.2～10


表3  铋黄技术指标表
	型号
	平均粒径(µm)≤
	耐热性(℃)≥
	耐光性(级)1～8
	耐候性(级)1～5
	吸油量

g/100g
	密度

g/cm3
	PH值

	精品型
	1.0
	280
	8
	5
	20～27
	4.1～5.0
	6～8

	标准型
	2.5
	280
	8
	5
	20～27
	4.1～5.0
	6～8


3.4外观质量

铋黄的外观有红相黄和绿相黄两种。
3.5其他

需方如对铋黄的化学成分、粒度及分布、物理规格和比表面积等有其他特殊要求时，可由供需双方另行商定。
4试验方法

4.1  铋黄化学成分仲裁分析由供需双方协商解决。

4.2  灼重的检测方法按GB/T23274.8-2009的规定进行。

4.3  粒度分布法按GB/T1480中的有关规定进行。

4.4  比表面积的的测定方法按GB/T19587 的规定进行。

4.5  铋黄产品的外观质量用目视法或比色仪器进行检测。

5检测规则
5.1检测与验收

5.1.1铋黄应由供方质量技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准或合同(或订货单)的规定，并填写质量证明书。

5.1.2需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准或(或订货单)的规定不符时，应在收到产品之日起30天内以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样在需方由供需双方共同进行。

5.2组批

铋黄应成批提交检验，每批应由同一牌号、相同物理规格的产品组成。批重不予规定。

5.3检验项目

5.3.1  每批铋黄应进行化学成分、物理规格、粒度分析、比表面积、外观质量和理化性能的检验。

5.3.2  每桶（袋）铋黄应进行外观、质量的检验。

5.4仲裁取样、制样

5.4.1取样

5.4.1.1仲裁取样的数量、样品数和样品量按GB/T6678的规定执行。选取取样单元数的规定见表3。

表3  仲裁取样单元数

	总体物料的单元数
	选取的最少单元数

	1～10
	全部单元

	11～49
	11

	50～64
	12

	65～81
	13

	82～101
	14

	102～125
	15

	126～151
	16

	152～181
	17

	182～216
	18

	217～254
	19

	255～296
	20

	297～343
	21

	344～394
	22

	395～450
	23

	451～512
	24


5.4.1.2用不锈钢取样管垂直插入桶（袋）的3/4处，呈梅花状布点，每桶取样量不小于200g。

5.4.2制样

5.4.2.1将所取试样合并，充分混匀，缩分制成3份，每份试样量约200g，供需双方各一份，仲裁样一份。

5.4.2.2每份样品必须立即装入干燥、密封容器中，贴上标签。

5.4.2.3标签需注明生产单位、产品名称、样品编号、产品批号、数量、理化性能、取样日期、取样人等，并在样品容器的封口处粘贴封条，封条须供需双方签章认可待检。

5.5检验结果的判定

5.5.1铋黄检验结果的数值修约和修约后数值的判定分别按GB/T8170-2008的规定进行。

5.5.2铋黄的粒度分析、理化性能、物理规格的检验结果与本标准或合同(或订货单)的规定不符时，应从该批产品中再取双倍于6.4规定的试样量进行重复试验，检验结果仍不符合本标准或合同(或订货单)的规定，则判该批产品不合格。

5.5.3铋黄的外观质量与本标准或合同(或订货单)的规定不符时，则判该桶（袋）产品不合格。
6包装、标志、运输与贮存、质量证明书

6.1包装

铋黄用塑料袋或塑料瓶密封包装，外用纸桶、塑料桶或塑料袋封装，每桶(袋)净重1kg±0.015kg、10kg±0.15kg和25kg±0.25kg。

6.2标志

每桶铋黄产品上应贴上醒目且不易脱落的标签，其上注明产品名称、商标、本标准的编号、批号或生产日期、等级、净重、厂名和厂址及GB/T191的防雨标志。

6.3运输

产品在运输过程中应防潮、防水、防火、防酸碱，应避免撞击和跌落。

6.4贮存

产品应存放于清洁、干燥、防雨淋、通风、避免光照射及无酸碱的环境中贮存。

6.5其他

需方如对产品的标志、包装、运输、贮存等有特殊要求时，由供需双方商定。

6.6质量证明书

每批铋黄产品应附有产品质量证明书(合格证)，其上注明：

a)生产厂家名称和商标、地址、电话、传真；

b)产品名称、等级和牌号；

c)批号；

d)净重和件数；

e)各项分析检验结果和技术监督部门印记；

f)本标准编号；

g)出厂日期。

7合同(或订货单)内容

本标准所列材料的合同(或订货单)内应包括下列内容：

a)产品名称；

b)产品牌号(或等级)；

c)理化性能、比表面积、物理规格、外观质量等特殊要求；

d)重量；

e)本标准编号；

f)包装形式；

g)其他。
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