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	序号
	标准章
条编号
	意见内容
	提出单位
	处理
意见
	备注

	1 
	1
	建议将“本标准适用于核工业以及其它行业用锆及锆合金板、带、箔材”修改为“本标准适用于一般工业及核工业用锆及锆合金板、带、箔材”
	宝钛集团；
西部钛业有限责任公司；
西安优耐特容器制造有限公司
	采纳
	符合标准描述。

	2 
	3.1.1
	冷轧板材宽度改为＞300～1500mm。
	西部钛业有限责任公司；
	采纳
	符合企业生产情况

	3 
	3.3表2 
	对于20mm以上厚板宽度公差仅能达 到0～+10mm
	西部钛业有限责任公司；
	采纳
	符合企业生产情况，调整宽度允许偏差。

	4 
	3.4
	建议将Zr-1和Zr-3力学性能分别要求。其中，Zr1牌号在国标中抗拉强度和屈服强度只要求上限，抗拉强度≤380 MPa ，屈服强度≤305 MPa ，延伸率≥20%而本标准中Zr-3牌号抗拉强度和屈服强度要求太低，建议抗拉强度≥380MPa，屈服强度≥205MPa，延伸率≥16%。
	西部钛业有限责任公司；
	采纳
	对力学性能要求更明确。

	5 
	3.4
	注1：以上力学性能要求适用于不大于10.0mm的板、带、箔材。超过10mm板材力学性能由供需双方协商确定。
	西部钛业有限责任公司；
	采纳
	描述更明确，符合用户要求。

	6 
	5.4
	工业用板材化学成分氢含量在成品板上取样，其他成分以原铸锭的化学成分报出。
	西部钛业有限责任公司；
	不采纳
	锆及锆合金加工过程会造成气体元素增加，因此需对成品H、O、N元素进行分析。

	7 
	3.1.1
表1
	（＞0.25～5）、（＞0.15～6）×（＞300～1000）、（4.5～60）×（＞300～3000）。建议去掉上述所有“＞”
	西安优耐特容器制造有限公司
	不采纳
	举例说明：厚度0.01mm～0.02mm范围已包含0.02mm的偏差要求，去掉0.02mm～0.05mm前的“＞”，0.02mm板材偏差就存在争议。

	8 
	3.3.3
	“不平度”范围太大，应按厚度、长度、宽度区分
	西安天力金属复合材料有限公司
	采纳
	对不平度的范围定界更明确。
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条编号
	意见内容
	提出单位
	处理
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	9 
	3.3.1表1
	箔材厚度“0.01mm~0.15mm”,带材厚度“＞0.25mm~0.5mm”，0.15mm~0.25mm之间板材厚度为？
	西安天力金属复合材料有限公司；国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	厚度范围更全面。

	10 
	3.3.1表1
	表1的写法是否表示“工业级牌号”仅存在有箔材和带材两个品种，“核级牌号”仅存在有带材和板材两个品种？还是仅将牌号做了一个区分，各存在箔材、带材和板材三个品种？写法有歧义。
	西安天力金属复合材料有限公司；国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	将牌号单独列表1，其他内容列表2，避免产生歧义。

	11 
	4.8表3
	应在表中注明工业级和核级，并按照工业级和核级归类编制表格。
	西安天力金属复合材料有限公司

	不采纳
	Zr-0、Zr-1、Zr-3为不添加合金锆材；zr-5为含Nb锆合金；Zr-4、Zr-2为含Sn、Fe、Cr、Ni（仅Zr-2）合金，由于添加合金成分对产品的影响，性能要求不同。

	12 
	3.2
	“产品的化学成分及需方复验时的成分允许偏差应符合GB/T26314的规定。”建议改为“产品的化学成分及复验时的成分允许偏差应符合GB/T 26314的规定。”成分的允许偏差应不只针对复验。
	中核建中核燃料元件有限公司
	采纳
	符合供需双方要求。

	13 
	3.3
	建议加上“或供需双方协商制定”
	中核建中核燃料元件有限公司
	采纳
	符合供需双方要求。

	14 
	3.5
	建议不进行“72小时不合格时，继续进行累计时间336h的腐蚀试验。”在核级锆产品生产中一般不这样的累计腐蚀试验，只用在进行材料研究中。而对于产品检验中，一般要不进行72h腐蚀试验，要不进行336h的腐蚀试验，而不会使用72h不合格时，又进行累计时间的336h的腐蚀试验。当腐蚀不合格时，只能进行加倍取样。
	中核建中核燃料元件有限公司
	不采纳
	从国、内外目前产品标准看，72h腐蚀腐蚀增重不合格，一般是使用统一试样继续进行336h试验，或加倍取样进行336h试验。
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条编号
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	提出单位
	处理
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	15 
	3.3.3
表2
	箔材、带材宽度范围建议改成30～300mm。
	国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	符合企业生产情况。

	16 
	
	热轧带材宽度写成（≤300）不严谨。
	
	采纳
	范围定界更明确，符合供需双方要求。

	17 
	3.2
	GB/T 26314中没有规定Zr-2.5Nb的化学成分要求，相当于本标准删除了Zr-2.5Nb牌号，建议在编制说明中说明原因。
	国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	符合标准编制要求。

	18 
	/
	核级锆带常用于制造冲制件，建议增加折弯、杯突等特殊检验要求。
	国核宝钛锆业股份公司
	不采纳
	目前还未建立此方面试验标准，因此无法采用。

	19 
	4.4
	腐蚀试验方法建议参考ASTM G2。
	国核宝钛锆业股份公司
	不采纳
	ASTM G2的试验过程要求并不完全适合目前国内的试验过程，不建议完全参考。

	20 
	5.3
	3.7条款中规定了，其他板材产品的晶粒度检查也可由供需双方协商进行。故建议删除5.3条款中“（晶粒度检验适用于厚度不大于4.8mm的退火状态（M）产品）。”
	国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	符合标准编制要求。

	21 
	5.5.1
	“化学成分不合格时，判该批产品不合格。”
建议增加重复取样要求。
	国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	符合供需双方要求。

	22 
	5.5.2
	建议改为：
“合格者重新组批验收。”
	国核宝钛锆业股份公司
	不采纳
	不符合“批”概念，且可能造成混批。

	23 
	A.6.4
	试样制备中不是所有试样都需要酸洗，建议改为根据客户需要。
	国核宝钛锆业股份公司
	不采纳
	不符合实际操作。

	24 
	5.5.3
	建议增加：
由于带卷、箔卷加工的特殊性，允许带缺陷交货，但应对缺陷部位进行标记。允许缺陷的数量由供需双方协商确定。
	国核宝钛锆业股份公司
	不采纳
	不符合需方对产品的要求。

	25 
	6.2.3
	建议改为：
”成卷供货的带、箔材应加芯轴，并用塑料布和塑料袋包裹牢固，然后用箱包装。”
	国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	符合实际操作。

	26 
	A.6.4.2
	ASTM G2规定了以酸洗去除量确定酸洗时间，建议与ASTM G2的规定保持一致。
	国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	要求更明确
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	27 
	A.6.4.1
	酸液配比与我公司试验中心有所差异，建议改为推荐酸液配比。
	国核宝钛锆业股份公司；中核北方核燃料元件有限公司
	采纳
	符合实际操作要求。

	28 
	A.6.7
	建议与ASTM G2规定的冷却时间保持一致，冷却时间规定如下：“在与天平同温度条件下，静置1小时”。
	国核宝钛锆业股份公司
	不采纳
	

	29 
	A.7.4.3
	建议与ASTM G2规定的装水量保持一致。
	国核宝钛锆业股份公司
	采纳
	要求更明确。

	30 
	2
	引用文件请安标准要求排序，请讲GB/T 10610放到GB/T 13747之前。
	东方锆业股份有限公司；中核北方核燃料元件有限公司
	采纳
	符合标准编写要求

	31 
	3.5
	删除试验方法见附录A（后面已经有了）。
	东方锆业股份有限公司
	采纳
	符合标准编写要求

	32 
	3.6
	3.6中的要求与4.5中的大部分内容重复，建议删除3.6中的重复部分。
	东方锆业股份有限公司
	采纳
	符合标准编写要求

	33 
	6
	标题应改为标志、包装、运输、贮存和质量证明书（并在“1范围”内贮存后添加“质量证明书”）。
	东方锆业股份有限公司
	采纳
	符合标准编写要求

	34 
	3
	表中单位宜在表的右上方‘写成“单位为毫米。”
	中核北方核燃料元件有限公司
	采纳
	符合标准编写要求

	35 
	2
4.7
	建议将表面粗糙度的检验方法修改为按比较样块法进行；建议删除“GB/T 10610产品几何技术规范（GPS） 表面结构 轮廓法 评定表面结构的规则和方法”
	宝钛集团
	不采纳
	此方法具有一定局限性，保留标准内容。

	36 
	/
	建议将“再结晶退火”修改为“退火”。
	宝钛集团
	不采纳
	不符合企业生产情况

	37 
	/
	回函无意见
	西北有色金属研究院
	/
	/

	38 
	/
	无回函
	中国核动力研究设计院
	/
	/



说明 （1）发送《征求意见稿》的单位数：10  个；
     （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数： 9 个；
     （3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数： 8 个；
     （4）没有回函的单位数： 1 个。
