
《线、棒和管拉模用硬质合金烧结品 尺寸》
国家标准（讨论稿）编制说明

一、工作简况

1.1 任务来源

根据国家标准委《关于下达2015年第一批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合[2015]30号）要求，确定了国家标准《线、棒和管拉模用硬质合金烧结品尺寸》GB/T 6883-1995由株洲硬质合金集团有限公司负责修订，计划编号为：20150503-T-610，要求2015年度完成“三稿三审”程序，提交报批稿。

1.2 产品概况

硬质合金是由粉末冶金方法生产的、由难熔金属化合物和粘结金属组成的一种复合材料。它具有硬度高、耐磨、强度和韧性较好、耐热、耐腐蚀等一系列优良性能，特别是它的高硬度和耐磨性，即使在500℃的温度下也基本保持不变，在1000℃时仍有很高的硬度和耐磨性，很高的抗压强度，较低的热膨胀系数，良好的化学稳定性。因此，其应用领域非常广泛，在模具合金用硬质合金制品方面，其使用得到了极大的开发。
本标准适用线、棒和管拉模用硬质合金。
1.3  起草单位情况及主要工作过程

1.3.1 起草单位情况 

株洲硬质合金集团有限公司是国家“一五”期间建设的156项重点工程之一。主要生产金属切削工具、矿山及油田钻探采掘工具、硬质材料、钨钼制品、钽铌制品、稀有金属粉末制品等六大系列产品。硬质合金号称“工业的牙齿”，广泛应用于冶金、机械、地质、煤炭、石油、化工、电子、轻纺及国防军工等领域，是一个基础性产业，关系到国民经济发展的质量和水平。公司目前下设1个产品专业事业部、13个生产厂、5家控股子公司，是国内最大的硬质合金生产、科研、经营和出口基地，被湖南省认定为“十大标志性工程”企业。 
　　公司拥有较强的技术创新能力。拥有国家级硬质合金重点实验室、国家级技术中心、分析测试中心和具有国际先进水平的研发中心。“十五”计划以来，累计投资20亿元，重点建设了以金属切削工具为主的钻石工业园、以钨冶炼为主的郴州钨制品有限公司和以印刷电路板微钻为主的深圳金洲科技园，同时组织实施了钨钼、钽铌和硬质合金老系统等10多项技术改造，多项生产技术达到或接近当代世界先进水平。技术创新投入达到销售收入的4%，新产品对销售收入的贡献率达到25%以上。 
　　公司拥有健全的营销网络。前移营销平台，着力构建以点带面、点面结合、多层次、多渠道的立体营销网络，产品国内市场占有率30%左右，并销往世界70多个国家和地区。“钻石牌”商标1999年被国家工商行政管理局认定为中国驰名商标，并相继在英国、丹麦、韩国、澳大利亚、以色列、加拿大等47个国家与地区注册。“钻石牌”硬质合金于2007年被国家技术监督局评为“中国名牌”产品。 
　　公司形成了较为完整的企业文化。秉承“世界工具，财富利器”的经营理念，持守“精诚创造价值”的核心价值观，坚持 “以心为本”的管理理念，遵从“精以敬业，诚以待人”的行为基准，大力弘扬“追求过硬，进取无限”的企业精神，始终把“重科技，严管理，质量第一，钻石牌产品全力满足顾客需求”作为质量方针，追求“打造国际知名品牌，跻身世界硬质合金强势企业”的目标。不断发展和丰富的企业文化，形成了推动企业前进的强大合力。
1.3.2 主要工作过程
《线、棒和管拉模用硬质合金烧结品尺寸》GB/T 6883-1995发布至今已有二十年。随着国民经济的快速发展，我国硬质合金相关产业与国外的产品贸易、技术交流，数量越来越大，次数越来越频繁，我国线、棒、管材拉模用硬质合金相关产业发展迅速，且技术水平也在不断提升，这既带动了线、棒、管材拉模用硬质合金行业的发展，同时也对线、棒、管材拉模用硬质合金的技术水平提出了更高的要求。GB/T6883—1995中所含的型号已不能满足相关行业发展所需，同时其中的技术及参数规定也已不能满足相关行业的技术发展要求，也不能满足对外贸易及交流的要求。因此对GB/T6883—1995进行修订，在部分内容上有所调整，确保线、棒、管材拉模用硬质合金行业的水平满足国内外钢铁及有色金属线、棒、管材拉制企业的要求，及相关硬质合金产品制造业的产品贸易和技术交流能更加便利和顺畅。为适应国民经济的发展要求，促进硬质合金行业的技术进步性。及时修订《线、棒和管拉模用硬质合金烧结品尺寸》国家标准是十分必要。 
株洲硬质合金集团有限公司组织公司生产、质控、营销等部门骨干、技术人员对此标准进行了重新审查及论证，作为本标准修订的依据。
二、标准编制原则和确定标准主要内容的论据

2.1  编制原则

1） 标准的格式严格按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写》以及《有色金属冶炼产品国家标准、行业标准编写示例》的规定进行。

2） 修订后的标准充分反映了当前国内各生产企业的技术水平，便于生产，宜于应用。

3） 参照国外先进标准，有利于与国际先进水平接轨，对国内生产企业及相关行业的技术进步将产生积极的推动作用。
2.2  修订内容

根据目前生产水平状况及市场需求、用户使用的需要对原标准进行了型号规格、技术要求、允许偏差、检验规则及检验结果的判定等方面内容的修订，修订稿与原标准的主要差别见表1。
表1

	序号
	内容
	原标准
	修订稿

	1
	4.1
	线材用模坯按基本形状分为ⅠⅡⅢ三种类型，其规格分别用三个表表示。
	线材用模坯按基本形状分为ⅠⅡⅢ三种类型，其规格用合并为一个表

	2
	4.1
	Ⅱ型线材用模坯分35个型号
	Ⅱ型线材用模坯分42个型号

	3
	4.2
	棒材、管材用模坯d01的加工余量见附录A
	棒材、管材用模坯d01的加工余量为4.2中的表3

	4
	5.2
	线材、棒材和管材的尺寸允许偏差采用同一表格表示
	将尺寸的允许偏差按照线材和棒材、管材两类表格表示，具体见表4、5、6、7、8、9

	5
	5.2
	尺寸允许偏差分为普通级和较高级两档
	允许偏差分为一档，删除了普通级

	6
	5.3
	模坯不得有黑心、分层、裂纹和孔洞等其他影响使用的缺陷。
	模坯允许掉边掉角的长度（宽度）

	7
	5.4
	无
	模坯的表面缺陷标准

	8
	6
	试验方法和检验规则按GB 5342标准规定执行
	试验方法和检验规则增加了表面质量的检查方法等内容


2.2.1 线材用模坯型号表，由原有的三个合并为一个，表示更加清晰。

2.2.2 Ⅱ型线材用模坯根据现实生产情况，增加了7个型号。

2.2.3 将棒材、管材用模坯d01的加工余量表，调整至型号表之后，方便查询。

2.2.4 根据用户对产品尺寸允许偏差的提升，删除了普通级允许偏差。

2.2.5 尺寸允许偏差按照线材模坯和棒、管材用模坯分别制定，更符合实际生产和用户要求。

2.2.6 增加了尺寸掉边角的要求：工作部位掉边掉角长度（宽度）：不应大于0.3 mm；非工作部位掉边掉角长度（宽度）：不应大于0.5 mm。
2.2.7 增加模坯的表面缺陷标准：毛坯表面不得有起皮、臌泡、分层、裂纹、脏化、粘料、堵孔、氧化等影响使用的缺陷。
2.2.8试验方法和检验规则既规定了金相组织结构和物理性能的检测方法，还规定了表面质量的检查方法。
三、标准水平分析

3.1  采用国际标准和国外先进标准的程度
本标准修改采用ISO 2804-1996《线、棒、管拉模用硬质合金烧结品 尺寸》。
3.2  国际和国外同类标准水平的对比分析     

本标准达到了ISO 2804-1996《线、棒、管拉模用硬质合金烧结品 尺寸》标准的水平。
3.3  与现有标准及制订中的标准协调配套情况

本标准与现有制订中的标准无交叉重复。

3.4 涉及国内外专利及处置情况

经查，本标准没有涉及国内外专利。
四、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。

五、重大分歧意见的处理经过和依据
暂无。

六、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议
建议继续作为推荐性国家标准。
七、贯彻标准的要求和措施建议
暂无。

八、废止现行有关标准的建议
本标准发布后替代《线、棒和管拉模用硬质合金模坯》GB/T 6883-1995
九、其他应予说明的事项
暂无。

十、预期效果

本标准充分考虑了我国硬质合金企业生产体系状况以及发展的要求。

标准发布执行后，能解决原标准与当前市场不适应的问题，将引导硬质合金行业国家规范的发展，能够促进硬质合金企业的有序竞争，对行业的发展有着重要的指导作用。

在本标准实施后，可以积极向生产厂家及国内外用户推荐采用本标准。

株洲硬质合金集团有限公司
《线、棒和管拉模用硬质合金烧结品 尺寸》国家标准编制小组

二O一五年十一月二十日
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