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饰品用锗合金
1　 范围
本标准规定了饰品用锗合金（以下简称锗合金）的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、质量证明书等内容。
本标准适用于生产饰品的锗合金。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 228.1  金属材料 拉伸试验  第1部分：室温试验方法
3　 要求
3.1　 化学成分
锗合金的化学成分应符合表1的规定。需方对化学成分有特殊要求时，由供需双方协商确定，并在订货单（或合同）中注明。
表1　 化学成分

	代号
	化学成分（质量分数）

%

	
	Ge
	Fe
	Cr
	Cu
	Ni

	Ge-10
	9.5～10.5
	59.5～60.5
	9.5～10.5
	9.5～10.5
	7.5～8.5


3.2　 力学性能

锗合金的室温拉伸力学性能应符合表2的规定。
表2　 力学性能
	状态
	抗拉强度Rm
MPa
	断后伸长率A50mm
%

	
	不小于

	铸造态
	110
	2.0


3.3　 耐汗液性

锗合金受汗液浸蚀应无变色现象。

3.4　 外形


饰品用锗合金一般铸成饰品部件，部件形状由供需双方协商确定，并在订货单（或合同）中附产品图样。

3.5　 外观质量
锗合金应呈银灰色，表面应整洁，无肉眼可见的飞边、气孔、夹渣等缺陷。
3.6　 其他
需方对锗合金有其他要求时，由供需双方协商确定，并在订货单（或合同）中注明。
4　 试验方法
4.1　 化学成分
锗合金的化学成分分析方法由供需双方协商。
4.2　 力学性能

锗合金的力学性能检测按GB/T 228.1的规定进行。
4.3　 耐汗液性

将锗合金分别于39.5℃酸性人工汗液和碱性人工汗液中浸泡72 h后，观察锗合金外观。

酸性人工汗液（用时现配）：分别称取0.5 g L-组氨基盐酸盐-水化合物（C6H10ClN302·H2O）、5g氯化钠（NaCl）、2.2g二水磷酸二氢钠（NaH2PO4·2H2O）,于烧杯中用蒸馏水溶解，用0.1mol/L的氢氧化钠（NaOH）调节pH至5.5±0.2，移入1L容量瓶中，以蒸馏水定容。
碱性人工汗液（用时现配）：分别称取0.5 g L-组氨基盐酸盐-水化合物（C6H10ClN302·H2O）、5g氯化钠（NaCl）、5g十二水磷酸氢二钠（Na2HPO4·12H2O），用0.1mol/L的氢氧化钠（NaOH）调节pH至8±0.2，以蒸馏水定容。
4.4　 外形

锗合金外形按照产品图样目视或采用相应量具进行检查。

4.5　 外观质量
锗合金的外观质量用目视检查。
5　 检验规则
5.1　 检查与验收
锗合金应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准及订货合同的规定，并填写质量证明书。
需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验。检验结果与本标准或订货合同的规定不符时，应在一个月内以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，供需双方应共同进行仲裁取样。
5.2　 组批
锗合金应成批提交验收，每批应由同一熔次、代号、外形的产品组成。
5.3　 检验项目
每批锗合金应进行化学成分、外形、外观质量的检验。力学性能、耐汗液性由供方工艺保证，首批供货、质量仲裁、质量监督部门抽检或工艺发生重大变化、订货单(或合同)中注明检验时，应进行检验。
5.4　 取样
5.4.1　 取样数量
锗合金取样数量应符合表3的规定。

表3　 取样数量
	检验项目
	取样数量
	要求的章条号
	试验方法的章条号

	化学成分
	生产过程每熔次取1个试样，成品每交货批随机抽取1个样品
	3.1
	4.1

	力学性能
	工艺变动时首熔次取1个试样
	3.2
	4.2

	耐汗液性
	工艺变动时首熔次取1个试样
	3.3
	4.3

	外形
	每熔次取1个试样
	3.4
	4.4

	外观质量
	逐件
	3.5
	4.5


5.4.2　 化学成分及力学性能取样方法

当锗合金化学成分配制完成后，将预先烘干的取样模具取样口朝上，倾斜60°~65°插入金属液深度350 mm~400 mm中，4 s~6 s后取出，稍冷后轻轻敲击，使试样脱出。取样模具根据化学成分和性能测试要求确定。

5.5　 检验结果的判定
5.5.1　 化学成分的检验结果不合格时，判该批产品不合格。
5.5.2　 力学性能的检验结果不合格时，应从该批产品中另取双倍数量的试样进行重复试验。若重复试验结果中仍有不合格，则判该批产品不合格。
5.5.3　 耐汗液性的检验结果不合格时，判该批产品不合格。

5.5.4　 外形的检验结果不合格时，判该批产品不合格。

5.5.5　 外观质量的检验结果不合格时，判该件产品不合格。
6　 标志、包装、运输、贮存和质量证明书
6.1　 标志
在检验合格的产品外包装上打印如下标记（或贴标签）：
a) 供方名称；
b) 产品名称；
c) 代号；

d) 外形；
e) 批号；

f) 净重（或件数）；
g) 生产日期（或包装日期）；
h) 本标准编号；
i) 供方技术检验部门的检印或质检员签名（或盖章）。
6.2　 包装、运输、贮存
锗合金包装方式由供需双方共同商定，并在合同中注明，且避免与酸、碱共同运输和贮存。
6.3　 质量证明书
每批锗合金应附有质量证明书，其上注明：
a) 供方名称；
b) 产品名称；
c) 代号；

d) 外形；
e) 批号；
f) 净重；
g) 本标准编号； 
h) 各项分析检验结果和技术监督部门的印记；
i) 包装日期（或出厂日期）。
7　 订货单（或合同）内容
订购本标准所列产品的订货单（或合同）内应包括下列内容：

a) 产品名称；
b) 代号；
c) 重量；
d) 产品图样;
e) 其他特殊要求；
f) 本标准编号。
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