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冶炼用铜废料取制样方法
1  范围
   本标准规定了冶炼用铜废料（包括1号铜废料铜含量96%之上、2号铜废料铜含量94-96%，3号铜废料铜含量94%以下）的取样、制样程序及方法；此标准不包含大的密闭容器和易燃易爆军火设备等废料。

  本标准适用于冶炼用铜废料的化学成分检测用试样的采取和制备。
  要求：交易之前要将废料进行分类，按照不同材料或不同含量分类，碎铜不能混装，油污物料分别计量，杜绝将铜含量差别较大的废料或其他杂物混在一起打包或装袋销售交易之前要将废料进行分类，按照不同材料或不同含量分类打包或装袋，杜绝将铜含量差别较大的废料或其他杂物混在一起打包或装袋销售。

2  规范性引用文件

 下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 14260    散装重有色金属浮选精矿取样、制样通则

GB/T13587-2002《铜及铜合金废料、废件分类技术标准》

SN0751.1-1996  进口废有色金属检验规程-废铜

YS/T70-2005  粗铜

GB/T8170 数值修约规则

YS/T521-2009 粗铜化学分析方法

GB/T3884 铜精矿化学分析方法
3  术语

下列术语、定义适用于本标准。GB/T 14260界定的术语、定义也适用于本标准。
3.1  1号铜废料  铜边角料，铜圈、干净铜管或管道、1#铜线和粗导线（不包括被烧焦的和易碎的细铜线）等干净的非合金铜材料。
3.2  2号铜废料  干净的、氧化的、带皮的铜边角料、铜圈、整流器部件、较干净的带少量焊锡的铜管材，氧化或带皮铜线（不是被烧焦的铜线）等铜废料。

3.3  3号铜废料   除上述1#、2#废料之外的含铜铸件，废轴承、废旧马达、各种电器设备、废旧变压器等

3.4  检验批

由同一供货商且同一类别或不同类别品质一致的铜废料组成的批识为一个检验批。每个检验批数量限定见表1。

表1

	装运情况
	检验批数

	集装箱或散装
	每5车取1车、不足5车的按5车计

	袋、箱、捆、散装
	每批不小于20t，不足20t者以20t计


3.5检验规则 

3.5.1部分品种的铜废料的取样方法以及其他有关事宜由供需双方协商。

3.5.2不同类别的铜废料在进货过程中不应混装，如用同一运输工具运输不同的铜废料，应分类摆放，以便区分。

3.5.3铜废料在运输、装卸、对方过程中，严禁混入爆炸物、易燃物、垃圾、腐蚀物和有毒、放射性物品，也不得用被以上物品污染的装卸工具装运，有特殊要求时，应有防雨、防雪、防火设施。
4  取制样工具

4.1 钢钳           用于剪断铜线和铜管

4.2 取样铲         铲号及参考取样重量：22.4D/1200g
4.3 电子秤         最大量程>20kg，精度为0.01g
4.4 样品筛         目数为40目和10目，材质：不锈钢
4.5 中频炉或电炉   带温度控制，最高温不超过1500°C
4.6 石墨坩埚       熔体不小于30kg

4.7 粉碎机         磨具为不锈钢 带定时的
4.8 钻床           钻头直径10mm或12mm。

4.9 筛子           目数为20目
5  取样方案

5.1在每个检验批中，采用二段取样法取样。

[image: image1]
5.2  取样方法。

5.2.1  一个检验批按包件或重量的5%-15%取样（1号铜废料取5%，最终样量不少于5kg；2号铜废料取10%，最终样量不少于20kg；3号铜废料取15%，最终样量不少于40kg。）,必要时加大比例 
5.2.2一次样品：按照货物每5车随机抽取一车(抽牌或摇号），记录重量。然后在卸货时按照上述不同货号采集比例取样，将货物倒在干净的水泥地面后平铺取对角线的废铜组成一次样品。（打包废铜要破包混合后进行取样。）  
5.2.3  将一次样品称重，记为样品总量，放在分拣区域，按照铜废料的物性、形态或品质进行分分拣分类存放（见附表1），分拣完毕，所剩铜土及碎屑用20目的筛子进行筛分，作为两类，每类物料分别称重并记录，称重后将各类物料分别平铺，按照每类样品所占比例进行二次取样。取样量计算公式：每类取样量=该类总重量/一次样品总量*最终熔样量。
5.2.4  二次取样后依据上述公式计算每类样量，总量不少于5.2.1规定，每类实行均匀布点取样，称取所需重量，每类物料布点取样并称所需重量，将所取样品混合，作为一份样品，按上述步骤同时，取两份样品，一份为熔融样品，一份为仲裁样品，封存，以备后查。在取样时应将同样物料分割成同等两份，分别为熔融样和仲裁样。
6  制样

6.1  将准备好的熔融样品再次称重，并适当切割以便放入石墨坩埚中，若一次性装不完，需要熔融过程间断添加，至添加所有物料。
6.2  在熔融时，最高温度不得超过1500°C，所用温度以熔化样品为宜，一般控制在1250°C左右，并用木棍进行搅拌，直到样品熔融为止。
注 ：有较难溶的铁块等杂物，带到处铜水铸型后的渣挑拣出来，单独计量并化验。
6.3  将熔融后的铜液倒入铸模中，尽量倒尽铜液，且不要溅出和散落，铸成铜锭；然后将渣倒在干净的地板上并将坩埚中渣刮干净，冷却，将铜锭倒出去除其表面浮渣及杂物，并入渣中，将渣摊开挑拣出明铜块，并入铜锭，称重；将所有渣收集后，称重。
6.4  用直径8mm或10mm的钻头钻样，钻样前将铜锭表面清除干净去皮，钻速选择为不氧化为宜，也可用少量无水乙醇冷却，钻样式防止铜屑飞溅损失，铜锭上钻不少于2孔，铜屑量不少于400g，收集全部钻屑，用粉碎机全部进行粉碎，过40目筛，筛上、筛下样分别称重，缩分成四份样品，用于铜含量检测，分别为：客户样、试样、底样、取样科试样。

6.5  将称重后的铜渣进行粉碎，使全部过10目筛，再过40目筛，筛上、筛下样分别称重，缩分成4份样品用于渣铜含铜量检测，分别为：客户样、试样、底样、取样科试样。
6.6实验方法：
铜锭中铜含量按YS/T521-2009规定进行，渣含铜按GB/T3884规定进行。

6.7计算：
   品位=铜锭铜含量*铜锭重+渣含铜*渣重/二次取样总量*100

   特殊情况：有不熔铁块或其他金属，渣量应扣除该重量再按上述公式计算。
7  试样的保存和标签

样品应装入样品袋中并附以标签，其上注明：
a）  样品编号和样品筛上、筛下质量；
b）  铜废料来源地；
c）  车号或船号、火车皮号；
d）  取样、制样人员；
e）  取样、制样日期；

附表1：
	杂铜分拣分类表

	杂铜名称
	细化分类
	

	光亮铜
	铜管
	

	
	铜棒、铜排
	

	
	阀门、接头
	

	
	粗铜线
	

	
	细铜线
	

	
	铜屑
	

	漆包线
	细漆包线
	

	
	粗漆包线
	直径>0.5mm

	火烧线
	细火烧线
	

	
	粗火烧线
	

	带镀层的管件
	带镀层的细铜线
	

	
	带镀层的粗铜线
	

	
	带镀层的铜管、板材
	

	铜水箱
	铜水箱
	

	
	带镀层的铜水箱
	

	碎铜件
	
	

	铜土
	
	

	铜箔
	
	

	带皮管材
	带皮铜线
	

	
	带皮铜管
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共取两份，一份作为仲裁样封存
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  按等级取样比例取样，分类挑拣、称重








5车集装箱或散装或一火车皮





一次试样





一份于容量为30-60kg石墨坩埚中1250℃左右熔融
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钻取分析样屑磨样、过筛、称重





铸锭，清除干净浮渣
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破碎过筛，分离渣铜





灰渣铜，挑拣明铜后称重
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按重量百分比取样
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按比例取样每份不少于5kg同等量
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