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1、任务来源

根据国家工业和信息化部 “关于印发2014年第二批行业标准制修订计划的通知(工信厅科［2014］628号”)的要求，有色金属行业标准YS/T 587.10-201X《炭阳极用煅后石油焦检测方法 第10部分 振实密度的测定》（项目编号为：         2014-1383T-YS）由中国铝业郑州有色金属研究院有限公司负责起草，本部分主要起草人：XXX、XXX、XXX。
2、煅后石油焦的用途和概况

煅后石油焦是石油焦在高温下煅烧、其中的挥发性物质逸出后留下的产物，主要用于预焙阳极、增碳剂、石墨电极的生产，其中用于预焙阳极生产的占了一半以上。预焙阳极是电解铝的主要原材料，为铝电解提供电能并参与反应，我国是世界最大的预焙阳极生产国，也是预焙阳极最大的出口国，2014年的产量超过1600万吨。生产一吨预焙阳极，大约需要920kg煅后石油焦。
国内煅后石油焦生产企业较多，除了炼油企业自身煅烧外，大部分预焙阳极生产企业配套有煅后石油焦的生产，也有一些独立的煅后石油焦生产企业，为预焙阳极、化工用增碳剂、石墨电极等提供原料，大部分聚集在江苏镇江、天津大港、山东东营和淄博、辽宁葫芦岛等及一些炼油企业的周围。据估计，我国2014年煅后石油焦的产量超过2200万吨，其中商品煅后石油焦量超过600多万吨。

煅后石油焦振实密度对预焙阳极生产配方的确定和作为填充料的使用等具有较大的指导意义，它的测定有两个方法，都是振实法，但振动的频次、振幅和维数不同，其一是上下振动，另一是上下左右都振，两种方法的制样要求不同，测定的结果也会有差别。不同的国家或企业采用的测定方法不同，我国现有的方法标准是采用上下振动的方法，作为世界最大的煅后石油焦生产国、消费国和出口国，需要完善振实密度测定方法标准以适合市场的需要。
3、标准负责起草单位简况

中国铝业郑州有色金属研究院有限公司是国内唯一的从事铝、镁轻金属研究的专业性机构，其前身是郑州轻金属研究院，成立于1965年，一直致力于行业重大、关键、共性技术的开发研究，包括大型预焙铝电解槽、皮江法炼镁、氧化铝的砂状化、选矿拜耳法等国家重点科技攻关项目的研究。拥有铝土矿处理、氧化铝工艺、铝用炭素和电解铝工艺、镁冶炼工艺、化学品氧化铝和轻金属材料工艺、轻金属检测等技术领域的研究实验室，具有完善的铝、镁基础理论研究技术平台，包括TEM、SEM、EDS、XRD、XRF、IC等在内的大型仪器设备50余套，建有世界上最大的氧化铝中间试验厂和电解铝中间试验厂，以及铝土矿综合利用试验基地，同时依托郑州研究院设立了国家铝冶炼工程技术研究中心、国家轻金属质量监督检验中心和中国铝业股份有限公司博士后科研工作站。郑州研究院也是国际标准化组织ISO/TC79、ISO/TC129、ISO/TC226在 国内的主要技术支撑单位，在全国有色金属标准化技术委员会的直接领导下，承担了轻金属行业大部分分析检测方法标准的起草或修订工作，近今年来，作为负责起草单位，完成了《铝土矿石化学分析方法》、《镁及镁合金化学分析方法》、《铝用炭素材料检测方法》等多个系列230项国家或有色金属行业标准的起草或修订。

4、主要工作过程
郑州研究院接受任务后立即成立标准编制小组，确定工作方案，完成了以下工作：

（1）试验验证了方法以的精密度和方法二的一些测定条件。

（2），根据试验结果和2006年的文本，编写了征求意见稿，2015年1月底将征求意见稿发XX个企业进行意见征求，收到《征求意见稿》后，在2015年3月6日前回函并有建议的单位XX家，提出建议XX条，回复但没有意见的单位XX家，没有回复的单位XX家。

（3）根据征求反馈的意见，进行了预审稿的编写，并于2015年3月底挂在“中国有色金属标准质量信息网”上继续征求意见至2015年4月15日前，在2015年4月26日长沙会议上进行了预审。

（4）根据预审会议的要求和反馈的意见，编写了标准的送审稿。
4、标准编制的情况
本部分按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本部分包括2个承担方法，其中YS/T 587.10-2006原来的方法作为新标准中的方法一，新增方法二。

方法一是对YS/T 587.10-2006的修订，YS/T 587.10-2006起草时除精密度要求低一些外，其它测定条件完全是采用ISO 10236∶1995的要求，这次编辑性修订是，对方法的精密度按照了ISO 10236∶1995的要求，即将重复性限由不大于0.02g/cm3修订为不大于0.01g/cm3，再现性限由不大于0.05g/cm3修订为不大于0.02g/cm3，重复性实验的结果见表1。

方法二是新增的方法，参照ASTM D4292-2010起草，除术语、规范性引用文件、关键词等删除外，主要的技术要求等同于ASTM D4292-2010，重复性实验的结果见表2。
从表1、表2的结果可以看出，方法的重复性满足标准精密度规定的要求。
表1、方法一重复性实验结果
	试料粒度范围
	单次测定结果(g/cm3)
	平均值/标准偏差(g/cm3)

	+0.25mm ～ -0.50mm
	0.783，0.785，0.782，0.789，0.791，0.788
0.787，0.787，0.785，0.787，0.790
	0.787
0.003

	+1.0mm ～ -2.0mm
	0.809，0.808，0.802，0.810，0.813，0.806
0.807，0.809，0.804，0.809，0.811
	0.808
0.003


表2、方法二重复性实验结果

	试料粒度范围
	单次测定结果(g/cm3)
	平均值/标准偏差(g/cm3)

	+0.50mm ～ -1.0mm
	0.842，0.837，0.830，0.836，0.844，0.840
0.843，0.839，0.834，0.840，0.838
	0.838
0.004

	+2.0mm ～ -4.0mm
	0.855，0.850，0.847，0.859，0.854，0.860
0.861，0.853，0.857，0.855，0.859
	0.855
0.004


5、标准水平分析

本部分标准包括2个方法，在方法精密度等主要技术指标方面达到了国际先进水平。

6、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本部分所规定的内容，完全满足国家法规要求。

7、重大分歧意见的处理经过和依据

没有重大分歧。

8、标准作为强制性或推荐性标准的建议

建议该标准为推荐性行业标准。

9、贯彻标准的要求和措施建议

本部分为标准修订，没有特殊要求，与2006、2007年等发布的其它13个部分，组成了较为完善的炭阳极用煅后石油焦检测方法标准体系，在适当时期，可以组织相关的宣贯和培训。

10、废止现行有关标准的建议

无。

11、其他应予说明的事项

无。

12、预期效果

本部分的制定，将进一步炭阳极用煅后石油焦检测方法，为预焙阳极产品质量的控制和煅后石油焦的贸易和出口提供有力的保证和支持。                                   
