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前  言
本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准是对GB/T 3848-1983《硬质合金 矫顽(磁)力测定方法》的修订。
本标准与GB/T 3848-1983相比，主要变化如下：

——删除了硬质合金样品/取样的规定；
——增加了图表的编号、图题及表题；

——将娇顽（磁）力符号改为HcM，与ISO标准保持一致；

——按照GB/T 1.1-2009的规定，更改标准样式。
本标准采用翻译法等同采用ISO 3326:2013《硬质合金 矫顽(磁)力测定方法》。
为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

——用“本标准”代替“本国际标准”；

——用小数点“.”代替作为小数点的逗号“，”；

——删除ISO国际标准的前言。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。

本标准起草单位：厦门金鹭特种合金有限公司、国家钨材料工程技术中心。

本标准主要起草人：

本标准所替代标准的历次版本发布情况：

——GB/T 3848-1983。

硬质合金 矫顽(磁)力测定方法
1. 范围
本标准适用于对含3%以上铁磁物质作粘结剂的硬质合金矫顽(磁)力的测定。
2. 原理
试样在直流磁场中磁化到技术磁饱和状态，然后使试样完全去磁(M=0)所需的反同磁场的大小，即为所要测定的矫顽(磁)力HcM。
3. 符号和名称（见表1）
表1 符号和名称

	符号
	名称
	单位

	H
	磁场强度
	kA/m

	M
	试样磁化强度
	kA/m

	Ms
	饱和磁化强度
	kA/m

	HcM
	矫顽（磁）力
	kA/m


矫顽(磁)力HcM的单位是A/m ，它是使试样磁化强度减少到零所需施加的反向磁场的大小(见图1)。
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图1 磁性材料的磁滞回线
4. 设备
4.1设备要能使试样在直流磁场中磁化到技术饱和状态，并使它去磁。
4.2设备的精度，矫顽磁力20kA/m以内为0.2kA/m；20kA/m以上为1%。
4.3为使试样达到技术磁饱和，磁场强度应为200～400kA/m,按所用设备类型而定。
5. 步骤
5.1置试样于一直流磁场中，使其长轴方向与磁场方向一致，并使试样磁化到技术磁饱和状态。
5.2在反向的直流磁场中使试样去磁。去磁的速度必须足够慢，使能得到4.2条款所列精度。 
5.3对去磁的试样测定矫顽(磁)力HcM。
6. 结果的表示
测定矫顽 (磁) 力HcM的结果应修约到0.1KA/m。
7. 测试报告
测试报告应包含以下内容：
a) 本标准编号；
b) 辨别试样所需的详细情况；
c) 测定结果；
d) 本标准未规定或自选的全部操作情况；
e) 已影响结果所发生的任何情况。

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局


    中国国家标准化管理委员会    发布








××××-××-××实施





××××-××-××发布





硬质合金 矫顽(磁)力测定方法





Hardmetals-Determination of (the magnetization) coercivit


（ISO 3326:2013，IDT）


 


（征求意见稿）





GB/T 3848-XXXX/ISO 3326:2013


代替GB/T 3848-1983





中华人民共和国国家标准





ICS 77.160


H 21








2
1

