
      《精密模具材料用铜合金棒》意见汇总处理表
   项目名称：《精密模具材料用铜合金棒》  承办人：王艳杰     电话024-31387528
   负责起草单位：江苏包罗铜材集团海门江滨永久铜管有限公司       填写日期：2015-6-25
	序号
	标准章号
	意见内容
	提出单位
	处理
意见
	备注

	1
	1.范围 
	“本标准适用于精密模具用铜合金棒材”改为“本标准适用于精密模具用铜合金圆形、方形、六角形棒材”
	有色标准所
	采纳
	

	2
	3.1.2  标记示例
	“QAl10-4”改为“QAl11-3”
	宁波博威
	采纳
	

	3
	3.7
	“内应力”改为“残余应力”
	宁波博威
	采纳
	

	4
	表5     
	 “粗车”改为“高精级”
	浙江海亮
	采纳
	

	5
	表9
	牌号C18000导电率值由“45”改为“43”
	宁波博威
	采纳
	

	6
	表9
	牌号C18150、牌号C18200延伸率值下调
	宁波博威
	采纳
	

	7
	表9
	牌号C63000 状态 TQ50延伸率由“10”上调至“12”
	宁波博威
	采纳
	

	8
	表9
	牌号CuNiSi7-2-1布氏硬度值下调，由“280”下调为“230”
	宁波博威
	采纳
	

	9
	5.5.2
	“由供方逐根（卷）检验”改为“由供方逐根检验”
	有色标准所
	采纳
	

	10
	6.
	增加“残余应力”
	有色标准所
	采纳
	

	11
	表10
	增加电性能的要求及试验方法的章条号
	有色标准所
	采纳
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


说明：① 发送“征求意见稿”的单位个数：12个； 

② 收到“征求意见稿”后，回函的单位数：12个；
③ 收到“征求意见稿”后，回函并有建议或意见的单位数：12个；
④ 未回函的单位数：0个。

