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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	1
	去掉“本标准适用于制造阴极、电子管零件、栅极边杆、引出线、支架、气体放电灯电极、高压及超高压气体放电灯电极、气体放电灯芯杆、灯丝定型杆、高温热场材料、半导体功能器件、触点材料、稀土冶炼用阴极、电弧焊接电极等用途的钨杆”中的“电弧焊接电极”
	北矿新材科技有限公司
	采纳
	避免与国标《电弧焊和等离子焊接、切割用钨电极》冲突

	2
	2
	将“SJ/T 10379钨钍合金中二氧化钍的测定方法”修改为“YS/T 501-2013 钨钍合金中二氧化钍量的测定 重量法”
	北矿新材科技有限公司
	采纳
	

	3
	4.1
	牌号、用途区分掺钾类、纯钨类、氧化钨掺杂类
	北矿新材科技有限公司
	采纳
	

	4
	4.1
	W91、W61、W41、W200牌号需参考《YS/T 659-2007钨及钨合金加工产品牌号和化学成分》套路编制牌号,并且此牌号加入到YS/T 659中
	北矿新材科技有限公司、宝钛集团有限公司
	采纳
	目前钨丝约70%市场及钨杆约40%市场已经认同此种牌号的分类方式，建议后续在修订YS/T 659 时将这些牌号加入。

	5
	4.2
	钨杆直径范围“0.1~60.0mm”，此范围包含钨丝，建议增加钨丝及钨杆的定义，避免与钨丝标准范围重叠
	北京工业大学
	采纳
	

	6
	4.3
	Co元素应与后一列合并、Sn 元素应与前一列合并
	北京天龙钨钼科技股份有限公司
	采纳
	

	7
	4.3
	表5 “NVR”修改为“杂质含量”
	有色标委会
	采纳
	

	8
	4.4
	W41、W20 Fe 含量0.005修改为0.003
	北矿新材科技有限公司
	采纳
	

	9
	全文
	“单位：”修改为“单位为”
	有色标委会
	采纳
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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	10
	4.4
	表6中“椭圆度”修改为“圆度”
	有色标委会
	采纳
	　

	11
	4.5
	修改“高温处理后，钨杆的金相组织应不低于图1~3所示”的描述方式
	北京工业大学
	采纳
	　

	12
	4.8
	“表面质量”修改为“外观质量”
	有色标委会
	采纳
	　

	13
	
	无意见
	山东华业钨钼股份有限公司
	
	

	14
	
	无意见
	辽宁大学
	
	

	15
	
	无意见
	株洲凯特实业有限公司
	
	

	16
	
	无意见
	赣州有色冶金研究所
	
	

	17
	
	无意见
	江西东鹏新材料有限责任公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数： 11  个；

（2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数： 11 个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：6  个；

    （4）没有回函的单位数：0 个。 
