《氧化铝单位产品能源消耗限额》编制说明
1、任务来源及工作过程
为落实科学发展观，促进铝工业可持续发展，并结合国家能源法制定工作要求精神，由中国铝业河南分公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所等单位共同负责修订国家强制性标准GB 25327-2010《氧化铝企业单位产品能源消耗限额》。
2014年11月在宜兴标准会议上对《氧化铝企业单位产品能源消耗限额》草案进行了讨论，确定标准整体思路，中国铝业贵州分公司、山东南山铝业、洛阳香江万基铝业、中国铝业广西分公司、云南铝业、广西华银铝业、广西田东锦鑫化工等单位作为参与单位参与标准修订。为了使修订的标准更科学、准确、合理，标准起草小组制定工作计划和进度安排。先后发函并走访遵义氧化铝厂、云南文山氧化铝厂、广西华银铝业等多家氧化铝企业进行调研，了解2012~2014年主要能耗指标的完成情况，探讨制定能耗等级分级原则和能耗等级指标确定的依据。起草小组通过对相关信息及反馈意见的收集、汇总分析，形成标准预审稿。
2、标准的制定原则与主要内容
2.1 标准的制定原则
标准符合国家政策方面的要求；

标准有利于有效合理利用和保护国家资源、推广科技成果、提高经济效益；

标准的编制要反映氧化铝企业技术进步的成果，做到技术先进，经济合理；

标准在生产实际中具有较强的实用性、指导性和操作性；

标准有利于促进公平竞争，保护企业和社会利益。
2.2 标准等级划分原则
本次标准修订的等级划分原则是依据我国氧化铝行业生产发展和能源消耗的具体情况，参照国外同行业先进的能耗指标，规定企业能耗统计范围，统一能耗计量计算方法，确定氧化铝产品的能耗限额指标。能耗限额指标仍分为三级：目标级、新建准入级、限定级。
能耗指标限额目标级为推荐性指标，原则上为行业的国际先进水平，或是国内领先水平。新建准入级为强制性指标，是新建企业和改扩建氧化铝生产线必须达到的标准，一般为国内先进水平，应优于现有企业产品能耗平均水平。能耗指标限定级为强制性指标，淘汰现有企业的落后工艺或设备。能耗指标限额与国家发改委发布的产业政策协调一致，认真研究行业的实际情况，既遵循不破坏企业的整体运行，又能有效地促进企业技术进步，能耗指标限额的制定要科学、先进、切合实际。
2.3 标准指标修订依据
氧化铝生产能耗多少，主要取决于矿石特性、品位及其采用的生产工艺流程，其次是技术及设备的先进性和节能性。国内氧化铝厂众多，采用的生产工艺流程多样复杂，有拜尔法、烧结法和混联法等，即使在同一氧化铝企业内，也不只采用单一的生产工艺，另外，各厂设备及技术的先进性和节能性差别较大，因此，各企业能耗差别也较大。

混联法生产工艺，为我国自主创新的独特工艺，至今已有40多年的生产历史。混联法中既有拜尔法工艺，又有烧结法工艺，多年来通过工艺技术、设备创新及强化管理，能耗不断下降，其能耗指标颇具代表性。

近年来我国新（扩）建的氧化铝厂，除极个别企业采用联合法或烧结法外，绝大部分企业均采用拜尔法工艺，其溶出技术和设备，主要采用“管道预热—间接加热压煮罐溶出”或“管道加停留罐溶出”技术。
氧化铝企业单位产品生产能耗，由于采用的生产工艺不同及矿石资源的差异，能耗差别较大，难以用一种标准来统一，因此，此次修订氧化铝产品能耗标准仍按生产工艺分为拜尔法和其他工艺（包括烧结法、联合法等）产品能耗限额。
依据国家工信部2013年7月发布的《铝行业规范条件》内容规定：新建拜耳法氧化铝生产系统综合能耗必须低于480千克标准煤/吨氧化铝，新建利用高铝粉煤灰生产氧化铝系统综合能耗必须低于1900千克标准煤/吨氧化铝（含副产品），其他工艺氧化铝生产系统综合能耗必须低于750千克标准煤/吨氧化铝。现有拜耳法氧化铝生产系统综合能耗必须低于500千克标准煤/吨氧化铝，其他工艺氧化铝生产系统综合能耗必须低于800千克标准煤/吨氧化铝。
鉴于矿石品位对氧化铝能耗影响重大，铝土矿入磨铝硅比能够较为准确反映各家矿石的质量情况，我们对各氧化铝企业近年铝土矿入磨铝硅比情况进行调研，从调研数据可以看出各企业2012-2014年拜尔法矿石入磨铝硅比最低3.61，最高11.58，烧结法矿石入磨铝硅比最低4.09，最高5.69，各地矿石质量差别较大，从数据可以看出，近年虽然氧化铝产能大幅增长，但是各企业都非常重视矿石资源的获取和节能技术、设备的应用，铝土矿品位没有明显降低，能耗水平不断优化；对统计的各企业近年的能耗指标进行分析，决定按当前实际水平重新修订能耗限额标准，制定目标级、限定级和新建准入级条件。
经讨论，认为应该仍以工信部发布的铝行业规范条件为依据来制定能耗指标，为了鼓励资源综合利用，使用低品位矿石的生产线，应考虑适当放宽能耗指标。
2.4 主要指标的分析
2.4.1 铝土矿指标调研数据
	　         项目
	2012年
	2013年
	2014年

	  矿石入磨铝硅比（烧结法）
	5.02
	4.65
	4.58

	        厂家1
	5.69
	5.13
	4.89

	        厂家2
	4.41
	4.84
	5.01

	        厂家3
	4.67
	4.53
	4.18

	        厂家4
	5.03
	4.83
	4.09

	        厂家5
	4.94
	4.38
	5.32

	 矿石入磨铝硅比（拜耳法）
	6.10
	5.92
	6.06

	        厂家1
	4.50
	4.12
	6.94

	        厂家2
	4.51
	4.91
	5.04

	        厂家3
	5.42
	5.64
	6.02

	        厂家4
	4.98
	4.89
	4.71

	        厂家5
	10.91
	9.77
	9.26

	        厂家6
	3.61
	3.92
	4.42

	        厂家7
	4.22
	4.13
	4.10

	        厂家8
	5.85
	6.28
	6.02

	        厂家9
	-
	-
	5.26

	        厂家10
	-
	10.01
	11.58

	        厂家11
	6.42
	6.85
	7.42

	        厂家12
	6.38
	5.76
	6.11

	        厂家13
	4.16
	3.92
	3.78


2.4.2 能耗调研数据
2012~2014年各氧化铝企业能源消耗完成情况
（ 单位：kg标煤/t）

	公司名称
	生产系统
	能耗分类
	2012年
	2013年
	2014年

	        厂家1
	拜尔法
	工艺能耗
	-
	373.93
	341.05

	
	
	综合能耗
	-
	374.06
	341.23

	        厂家2
	拜尔法
	工艺能耗
	396.30 
	396.50 
	394.00 

	
	
	综合能耗
	398.90 
	399.20 
	396.40 

	        厂家3
	拜尔法
	工艺能耗
	342.23 
	326.24 
	316.65

	
	
	综合能耗
	345.09 
	329.23 
	319.11 

	        厂家4
	拜尔法
	工艺能耗
	-
	-
	-

	
	
	综合能耗
	351.15 
	357.12 
	342.29 

	        厂家5
	拜尔法
	工艺能耗
	411.60 
	386.07 
	410.43 

	
	
	综合能耗
	444.19 
	418.64 
	439.58 

	        厂家6
	拜尔法
	工艺能耗
	435.01
	381.16
	363.43

	
	
	综合能耗
	514.11
	460.92
	452.71

	        厂家7
	拜尔法
	工艺能耗
	447.09 
	433.79 
	441.79 

	
	
	综合能耗
	607.26 
	506.40 
	530.71 

	        厂家8
	拜尔法
	工艺能耗
	392.90 
	348.40 
	314.40 

	
	
	综合能耗
	412.10 
	370.10 
	338.80 

	        厂家9
	拜尔法
	工艺能耗
	438.47 
	419.04 
	383.28 

	
	
	综合能耗
	521.21 
	446.02 
	415.78 

	        厂家10
	拜尔法
	工艺能耗
	-
	-
	347.97 

	
	
	综合能耗
	-
	-
	356.31 

	        厂家11
	拜尔法
	工艺能耗
	-
	-
	-

	
	
	综合能耗
	370.00 
	385.00 
	379.00 

	        厂家12
	拜尔法
	工艺能耗
	346.43
	387.23
	397.43

	
	
	综合能耗
	447.79
	470.46
	461.34


	公司名称
	生产系统
	能耗分类
	2012年
	2013年
	2014年

	        厂家1
	其他法
	工艺能耗
	1229.20 
	1202.80 
	1089.50 

	
	
	综合能耗
	1289.50 
	1277.70 
	1174.30 

	        厂家2
	其他法
	工艺能耗
	566.88 
	468.34 
	490.84 

	
	
	综合能耗
	620.36 
	510.02 
	529.34 

	        厂家3
	其他法
	工艺能耗
	724.46 
	665.64 
	624.24 

	
	
	综合能耗
	775.66 
	712.34 
	698.73 

	        厂家4
	其他法
	工艺能耗
	831.95 
	802.55 
	802.80 

	
	
	综合能耗
	983.22 
	970.48 
	1000.02 

	        厂家5
	其他法
	工艺能耗
	1364.15 
	1528.60 
	1247.88 

	
	
	综合能耗
	1837.37 
	1765.72 
	1336.80 

	        厂家6
	其他法
	工艺能耗
	763.99 
	835.58 
	881.31 

	
	
	综合能耗
	1348.61 
	1059.00 
	1151.66 


2.4.3 数据分析
通过走访和发函调研收集到部分数据，根据收集到的数据分析如下：

拜耳法氧化铝生产系统综合能耗最高值为607.26 kg标煤/t、最低值为319.11kg标煤/t，平均为：415.22kg标煤/t。
拜耳法氧化铝生产系统工艺能耗最高值为447.09kg标煤/t、最低值为316.65kg标煤/t，平均为：384.18kg标煤/t。

其他工艺氧化铝生产系统综合能耗最高值为1837.37kg标煤/t、最低值为510.02kg标煤/t，平均为：1057.82kg标煤/t。
其他工艺氧化铝生产系统工艺能耗最高值为1528.60 kg标煤/t、最低值为468.34 kg标煤/t，平均为：895.60kg标煤/t。

2.5 主要修订内容
2.5.1 根据各生产厂家调研及指标分析，氧化铝产品能耗限额标准修订如下：
拜耳法氧化铝产品能耗限额分级指标

（ 单位：千克标煤/t）

	
	限定级
	新建准入级
	目标级

	工艺能耗
	470
	450
	370

	综合能耗
	500
	480
	400


与GB 25327-2010相比，拜耳法工艺能耗和综合能耗限定值降低20kgce/t；准入值降低20kgce/t；先进值降低80kgce/t。
其他工艺氧化铝产品能耗限额分级指标

（ 单位：千克标煤/t）

	
	限定级
	新建准入级
	目标级

	工艺能耗
	750
	700
	650

	综合能耗
	800
	750
	700


与GB 25327-2010相比，工艺能耗和综合能耗限定值降低100 kgce/t；准入值降低50 kgce/t；先进值降低50 kgce/t。
2.5.2 强制内容：现有氧化铝企业单位产品能耗限额限定值和新建氧化铝企业单位产品能耗限额准入值。
2.5.3氧化铝产品实物单耗、单位产品工序能耗、单位产品工艺能耗和单位产品综合能耗的计算原则、计算范围、计算方法仍按原标准执行。
2.5.4 附录A.1《常用能源品种现行折标煤系数》（规范性附录）                                                

    所有折标煤能耗指标建立在现行折标煤系数上，附录A.1资料的折标煤系数如遇国家统计部门规定发生变化，能耗等级指标则应另行设定。
2.5.5 附录A.2《耗能工质能源等价值》（规范性附录）
本资料来源于GB 2589-2008《综合能耗计算通则》中的附录A。附录A.2资料的能源等价值如有变动，以国家统计部门最新公布的数据为准。
 标准起草小组
2015年5月
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