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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	3.1
	增加了蒸馏水要求
	云南浩鑫铝箔有限公司
	采纳
	 

	2
	4.1
	增加了接触角测定仪的精度要求
	云南浩鑫铝箔有限公司
	采纳
	 

	3
	4.6 
	增加了游标卡尺的精度要求
	云南浩鑫铝箔有限公司
	采纳
	

	4
	5
	修改了试样要求，不规定试样尺寸，只需试样洁净平整
	云南浩鑫铝箔有限公司、江苏常铝铝业股份有限公司
	不采纳
	试样大小需明确

	5
	5
	试样尺寸统一为50×50mm
	广东东阳光铝业有限公司、镇江鼎盛铝业股份有限公司
	采纳
	

	6
	6.1.1.4
	接触角测定时“每个试样在三个不同位置各滴一滴”
	云南浩鑫铝箔有限公司、湖南晟通科技集团有限公司、广东东阳光铝业有限公司、镇江鼎盛铝业股份有限公司
	采纳
	

	7
	6.1.1.4
	 适量的水范围缩小为“0.01 mL～0.02 mL”
	广东东阳光铝业有限公司
	采纳
	 

	8
	6.1.1.5
	水滴在试样上静置时间“60s”不合理，对静置时间根据不同涂层试样进行划分
	云南浩鑫铝箔有限公司、湖南晟通科技集团有限公司、广东东阳光铝业有限公司、镇江鼎盛铝业股份有限公司
	采纳
	

	9
	6.1.1.5
	增加接触角示意图
	云南浩鑫铝箔有限公司、湖南晟通科技集团有限公司、广东东阳光铝业有限公司、镇江鼎盛铝业股份有限公司
	采纳
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	10
	6.1.1.2
	明确针尖与亲水箔表面的距离约为10 mm
	镇江鼎盛铝业股份有限公司
	采纳
	

	11
	6.1.1.3
	明确水滴在不同的试样上静置的时间，修改游标卡尺测定水滴直径的方式，由测定“横向、纵向直径”改为测定“最大、最小直径”
	江苏常铝铝业股份有限公司
	采纳
	

	12
	6.1.2.2
	删除水滴自然滴于试样表面中“自然二字”

	云南浩鑫铝箔有限公司、湖南晟通科技集团有限公司、广东东阳光铝业有限公司、镇江鼎盛铝业股份有限公司
	采纳
	

	13
	6.3
	明确试样需“冷却在室温”再浸渍、浸渍时间由“1min”延长至“5min”
	广东东阳光铝业有限公司
	采纳
	

	14
	6.4.1.1
	连续浸渍亲水角测试示意图
	镇江鼎盛铝业股份有限公司
	不采纳
	各单位试样放置方法不统一

	15
	6.4.1.1
	规范水槽放置为“水平”
	镇江鼎盛铝业股份有限公司、云南浩鑫铝箔有限公司
	采纳
	

	16
	6.4.2.1
	规定干湿循环晾干时间不宜超过4小时
	镇江鼎盛铝业股份有限公司
	采纳
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：10个；

    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：10个；

（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：5个；

（4）没有回函的单位数： 0个。
