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《铝箔试验方法  第9部分：亲水性的测定》
编 制 说 明

工作简况
项目背景和立项意义
随着我国经济的快速发展，铝箔在空调行业的应用日益广泛，自GB/T  22638.9-2008《铝箔试验方法第9部分：亲水性的测定》于2009年11月1日开始实施以来。我国生产空调器散热片用涂层铝箔的企业越来越多，生产技术水平也不断提高，但在其关键技术指标亲水性的检测方面存在着很多问题，使得各单位出具的检测数据有较大差异，造成这些问题的主要原因有仪器设备、试验夹具以及试验人员对亲水性的认识不足。为了更好地规范检测方法，使检测数据科学合理，真正起到指导生产、提高技术水平的依据,对相应的检测方法标准进行修订，为产品标准提供技术支撑十分必要。
本部分是在满足我国企业需求、提高企业产品性能检测能力的基础上，结合国内仪器设备生产情况与国外先进标准的要求而编制的，将进一步促进空调器散热片用涂层铝箔的生产企业质量控制水平及生产水平发展。
任务来源
根据国标委综合[2013]90号文《2013年第二批国家标准制修订计划的通知》精神，由云南浩鑫铝箔有限公司提出联合相关单位共同负责《铝箔试验方法第9部分：亲水性的测定》国家标准制定工作，项目编号为：20132135-T-610。本标准由全国有色金属标准化技术委员会技术归口。本部分完成时间为2015年。
本部分的主要起草单位有：
[bookmark: _GoBack]标准项目编制单位简况
云南浩鑫铝箔有限公司多年始终致力于铝板、带、箔产品的生产研发和经营销售，产品厚度集中在0.0045～0.2mm范围，主导产品是食品、卷烟、药品、日用品等包装产品和电容器、空调器、建筑装饰板、保温材料及电缆通讯材料的重要制造材料。公司先后与美国通用电气公司、ABB公司、中国西电、中国烟草等世界知名企业建立了良好的战略合作伙伴关系，产品畅销国内各主要经济发达城市，并远销美国、加拿大、日本、韩国、俄罗斯、印度、澳大利亚、南非以及中东等国家和地区。
经过多年的锤炼和发展，公司已成为中国著名的优质单、双零铝箔的生产经营企业，是0.0045mm超薄铝箔国内唯一生产企业，是该产品国家标准的编制单位。公司在全世界范围内首次采用铸轧坯料生产超薄铝箔，经中国有色金属工业协会鉴定为“世界首创、国际领先”水平。
公司是国家高新技术企业,拥有7个授权专利，参与编制起草了38个国家标准、行业标准，通过美国FDA认证。先后荣获中国铝箔十强企业、中国有色金属工业科学技术一等奖、云南省科学技术一等奖、国家重点新产品、云南省标准化创新贡献奖等多项荣誉称号。
2013年，公司铸轧法制备高端电子铝箔被列入“十二五”国家高技术研究发展计划（863计划）；2013年 12月，“公司超薄铝箔研制成功并替代进口”名列《中国有色金属》杂志评选的有色三十年30件有影响力事件第18位受到表彰；2014年3月，公司“铸轧法制备高端电子铝箔”科技创新团队被云南冶金集团股份有限公司评为“成就冶金年度人物”。
编制组成员单位江苏常铝铝业股份有限公司是国内专业生产铝箔、亲水涂层铝箔和铝板带材的铝加工企业，是中国铝箔十强企业、主导产品空调器散热片用铝箔被中国有色金属工业协会认定为“有色金属产品实物质量金杯奖”。产品远销日本、韩国、泰国、马来西亚、美国、沙特、意大利等20多个国家或地区。
编制组成员单位镇江鼎胜铝业股份有限公司是一家专业从事生产各类铝板、铝带、铝箔的高科技企业，是国内华东地区最大的铝加工基地，其主导产品空调铝箔国内市场占有率达35%以上。众名知名品牌企业：LG、松下、飞达仕、格兰仕、格力、海尔、美的等，均已与其建立了长期合作伙伴关系，公司自2011年起连续2年被韩国LG评为全球最佳供应商。
工作简况
（1）2014年2月，为了标准制定工作的顺利开展，成立了《铝箔试验方法 第9部分： 亲水性的测定》国家标准起草小组，明确了工作指导思想，制定了工作原则，确定了编制组成员和任务分工和实验计划。编制组首先对收集的国内外资料进行分析整理和研讨，为标准编制提供技术参考和支撑。与此同时，组织专业技术人员做了大量亲水性的测定实验工作，对拟制定的标准所涉及的内容、范围、适用性、可操作性、科学性等内容进行了认真研讨、论证和改进，行成了标准讨论稿。
（2）2014年4月22～25日，有全国有色金属标准化技术委员会组长行业专家于汕头召开了标准讨论会,对标准讨论稿进行了讨论，提出了大量宝贵的意见。对标准上试验所用试剂、量具精度要求进行修改、补充试验示意图，会后，编制组组织分析技术人员做了大量的实验研究工作，并根据专家的意见对标准文本做了多次修改，形成标准预审稿。
（3）2014年12月16日～19日，标委会在昆明组织召开了标准的预审会，与会各位专家对标准进行充分的讨论，提出了对试验步骤及操作方法规范进行修改。根据专家意见，结合实验情况和实验结果进行改进，又对标准文本的内容作了进一步的完善，形成标准征求意见稿。
（4）2015年3月,标准起草小组和相关单位进行了相关试验验证工作，对试验验证数据进行分析和整理，并在行业进行了意见征集。
（5）2015年5月，标准起草小组根据各单位的反馈意见和建议，对相关资料进行了认真修改，形成了送审稿，并标对编制说明及试验报告等全部附件进行修改完善，提交全国有色金属标准化技术委员会审定。
（6）2015年5月25～28日，全国有色金属标准委员会组织专家在河南洛阳进行标准讨论，与会专家对送审稿进行了充分的讨论。编制组根据会议提出的修改意见，对标准送审稿进行了相应修改，形成了标准报批稿。
标准的制定原则、标准的主要内容说明与试验结果
标准制定原则
本标准是云南浩鑫铝箔有限公司等编制组成员单位结合长期的亲水性测试的实际工作经验编写的，主要针对应用单位对空调器散热片用涂层铝箔产品亲水性的检测需求为依据进行编制。本标准起草过程中遵循如下原则：
（1）规范性原则。本部分在格式上严格按照GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写规则》和GB/T20001.4-2001《标准编写规则 第4部分： 化学分析方法》的要求进行编写。
（2）先进性和科学性的原则。实验结果具有可靠性。标准规定的检测方法在同一实验室检测结果应具有长期稳定性，不同实验室之间的检测结果具有一致性，标准既能积极有效地规范铝箔亲水性的测试方法，也能满足国内外进出口贸易市场以及不同行业铝箔亲水性的测试需求。
（3）可证实原则。本部分在实验过程中进行了大量的对比试验，结果有据可查。
（4）普遍适用性原则。根据国内铝箔生产和下游客户的具体情况，力求做到标准的合理性与实用性。对标准所涉及试验方法的要求更加具体，并对试验设备及试验条件提出了明确要求，完善试验条件及试验步骤标检测范围能普遍满足各行业对铝箔亲水性测试的要求。
（5）协调性与一致性原则。本标准在制定过程中，充分考虑GB/ T3198-2010《铝及铝合金箔》及正在修订的YS/T 95.1/2-20XX《空调器散热片用铝箔》等标准的相关内容要求，保证了标准的协调性与一致性。
标准的主要内容说明
2.2.1确定标准主要内容
本部分规定了铝箔的亲水性测定方法。
本部分代替GB/T22638.9-2008《铝箔试验方法  第9部分：亲水性的测定》，与GB/T 22638.9-2008相比主要技术变化如下：
增加了蒸馏水要求；
增加了接触角测定仪的精度要求；
增加了游标卡尺的精度要求；
对试样尺寸进行了统一；
修改了6.1.1.4水滴量和滴水位置；
修改了6.1.1.5条款水滴在试样上的静置时间，增加接触角示意图；
6.1.2.2条款增加针尖到亲水箔的距离；
修改6.1.2.3条款水滴在试样上的静置时间，并将“横向直径L1，纵向直径L2”修改为“最大直径L1，最小直径L2”；
6.3.1条款试样在温度达150 ℃±5 ℃的鼓风恒温烘干箱（4.2）中烘5 min后，添加“取出后冷却至室温”，并将试样在蒸馏水中浸渍时间改为“5 min”；
6.4.1.1条款中规定了“水槽水平放置”；
6.4.2.1条款规定了“晾干时间不宜超过4 h”；
条款8中增加“可能影响试验结果的其他因素（环境温度、湿度）”。
2.2.2 标准主要内容分析
2.2.2.1 范围
本条款规定了标准的适用范围。
2.2.2.2 规范性引用文件
本部分所引用的标准的目的：通过引用GB/T 8170 的规定，来对计算结果进行数值修约。
2.2.2.3方法原理
本方法通过测量水滴与涂层表面形成的接触角来描述涂层亲水性。
2.2.2.4试剂
与GB/T 22638.9-2008相比，本部分主要变化在对蒸馏水水质要求方面，通过调研，许多企业提出应该规定蒸馏水标准，因此本部分明确提出蒸馏水水质应符合实验室三级用水要求。
2.2.2.5 仪器
与GB/T 22638.9-2008相比，本部分主要变化在对接触角测定仪、游标卡尺的测量精度要求，规定接触角测定仪的测量精度为0.1 º，游标卡尺精度为的测量精度0.02 mm，这样更有利于保证测定结果的客观性。
2.2.2.6 试样
本部分对测定铝箔亲水性的测试试样尺寸进行了统一，因试样的尺寸对测试结果没有实质的影响。
2.2.2.7 测定
本部分内容给出了测定仪法、微量进样器法2种测定方法供各企业根据生产实际需要进行选择，并明确提出测定仪法为仲裁测定方法，并按照试验步骤进行了规范。
与GB/T 22638.9-2008相比，为保障测试结果的客观公正性，本部分主要变化在：
（1）将6.1.1.4条更改为：“将蒸馏水加入液滴调节器中，将调节器固定在主机上旋转测微头，使适量的水(0.01mL～0.02mL)在针头上形成水滴，自然滴于试样表面，每个试样在三个不同位置各滴一滴，使水滴位于目镜中心。”缩小了适量水的范围，由“0.005mL~0.02mL”改为“0.01mL～0.02mL”，更加的符合实际实验要求，并明确了试样液滴的位置及数量要求。
（2）6.1.1.5明确水滴在不同的试样上静止的时间，由于有机涂层和润滑涂层性能差异，水滴在有机涂层上只要静止30s水滴形貌基本稳定，而润滑涂层需要静止60s。且增加接触角测定示意图，使试验过程更为直观。
（3）将6.1.2.2条改为：“推动微量进样器，使蒸馏水在针尖形成10μL的水滴，针尖与亲水箔表面距离约为10mm，将水滴滴于试样表面。”对针尖与亲水箔表面距离提出了明确要求，因为水滴的高度对水滴落后的形貌有影响，为避免高度对试验结果造成的差异，规定针尖与亲水箔距离的约为10mm。
（4）将6.1.2.3条更改为：“当水滴在试样上静置一段时间（有机涂层30 s，润滑涂层60 s）后，用游标卡尺(4.6)测定水滴最大直径L1、最小直径L2” ,将原标准中的“当水滴在试样上静置60s后”，因为不同的试样对水滴的吸附能力不一样，根据各生产单位反映实验实际情况有机涂层在30s后基本稳定，不需要60s这么长的时间。故原标准改为“当水滴在试样上静置一段时间（有机涂层30 s，润滑涂层60 s）后”，另外原标准中“纵向、横向”改为“最大、最小”，有利于统一测定依据，使试验结果更加精确。
（5）将6.3.1条改为“在温度达150 ℃±5 ℃的鼓风恒温烘干箱中烘5 min后，取出后冷却至室温，然后置于蒸馏水(3.1)中浸渍5 min。”添加烘干后冷却的步骤，实验操作更加规范，试样置于蒸馏水中“1min”延长为“5min”，确保试样上免清挥发油洗净。
（6）6.4.1.1条款中规范了连续浸渍亲水角的测试水槽放置为水平放置，避免由于水槽放置方法的差异性给试验结果带来误差。
（7）6.4.2.1条款中添加“晾干时间不超过4小时”，明确了晾干的时间，试验更加规范。
2.2.2.8结果表示
本部分明确规定应以3片试样的接触角测试结果的平均值作为亲水角测定值。同时与GB/T 22638.9-2008相比，对计算结果及修约方法作出明确规定。
2.2.2.9试验报告
本部分具体列出了本部分试验报告应包括的内容。本部分中规定试验报告内容为一般通用性要求，便于规范试验报告的具体内容。
2.2.2.10附录A水滴平均直径与接触角的对照表
本部分以附录形式给出了水滴平均直径与接触角的对照表，以便本部分使用者使用。
标准水平分析
从调研情况看，许多国家都没有制定相应的行业标准和国家标准。本标准将是我国目前水平较高的亲水性的测定试验方法标准，能满足我国涂层用铝箔亲水性测定试验的客观要求。本标准实施后，将有助于进一步提高我国亲水性测定的检测技术水平，规范行业产品检验，也有利于将我国的涂层用铝箔产品推向国外市场，提高企业的经济效益。
与现行相关法律、法规、规章及相关标准的关系
本标准属于铝箔的化学分析方法标准，没有现行的法律、法规、规章制度等对其要求，本领域没有强制性标准，本标准与现行法律、法规和相关标准相协调、无冲突。
专利及涉及知识产权
本文件起草过程中没有检索到专利和知识产权问题，如果涉及到专利和知识产权时请使用单位与专利和知识产权方协商，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
 分歧意见的处理
编制组根据起草前确定的编制原则进行了标准起草，标准起草小组前期进行了充分的准备和调研，并做了大量调查论证、信息分析和实验工作，标准在主要技术内容上，行业内取得了较为一致的意见，标准起草过程中未发生重大分析意见。
标准作为强制性或推荐性国家（或行业）标准的建议
本标准为铝箔试验方法标准之一，适用于铝箔的亲水性测定的一般性通用要求，但由于铝箔的应用领域的不同，对亲水性测定指标及分析方法的要求也不尽相同，在订货过程中，供需双方还要对有特殊要求的亲水性测定分析方法进行进一步的明确。因此，建议本标准作为推荐性国家标准发布实施。
贯彻标准的要求和措施建议
本标准为铝箔的试验方法标准之一，为使标准能更好地发挥作用，提高铝箔生产企业的产品质量水平，规范铝箔的国内外生产、使用以及进出口贸易过程中亲水性的检测方法。建议针对本标准制定切实可行的贯彻措施，做好宣传培训工作，使各相关单位的质检部门充分掌握标准中所规定的检测方法，并加强示范推广，让标准在铝箔的生产和应用过程中得以广泛推广。同时，对标准执行情况进行跟踪调查，及时发现标准执行中的问题，不断修改完善，提升标准水平，提高标准的科学性、合理性、协调性和可操作性。
废止现行有关标准的建议
本标准为GB/T  22638.9-2008《铝箔试验方法第9部分：亲水性的测定》版标准的全面修订，本标准发布后可以完全代替GB/T22638.9-2008，建议废止GB/T22638.9-2008。
其它应予说明的事项
无
推广应用的预期效果
本标准是和正在修订的国家标准GB/T 22638. -2008《铝箔试验方法方法》标准之一。将对我国铝箔的生产、贸易具有较强的指导作用，对保证行业内铝箔产品质量具有重要的作用。在理论成果方面，将形成完善规范的铝箔试验方法国家标准，为铝箔产品质量控制提供技术保障。本标准的发布和实施能有效的规范我国铝箔生产和国内外贸易中对杂质元素含量的检测需求，对提高我国铝箔的产品质量有积极的促进作用。
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